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Alle Rechte vorbehalten

© Copyright by TK Aufzugswerke GmbH

Schutzvermerk ISO 16016
Printed in Germany

Dieses Dokument darf — auch auszugsweise - nur mit ausdriicklicher, schriftli-
cher Genehmigung durch die TK Aufzugswerke GmbH nachgedruckt oder an-
derweitig vervielfaltigt werden.

Jede von der TK Aufzugswerke GmbH nicht autorisierte Art der Vervielfalti-
gung, Verbreitung oder Speicherung auf Datentrégern in jeglicher Form und
Art stellt einen Verstof3 gegen das geltende Urheberrecht dar und wird ge-
richtlich verfolgt.

Anderungen vorbehalten

Technische Anderungen, die einer Verbesserung unserer Produkte dienen
oder die den Sicherheitsstandard erhohen, behalten wir uns ausdriicklich vor -
auch ohne gesonderte Anklndigung.

Farbgestaltung

Die in unseren Dokumenten verwendete Farbgestaltung der Bauteile dient
ausschlieflich der Dokumentation!

Farben fur lhre Produkte sind bei Ihrem Vertriebspartner der TK Aufzugswer-
ke GmbH zu erfragen.

Anrede

Wir verwenden im Interesse der besseren Lesbarkeit ausschlieplich die gram-
matisch mannliche Form, wie beispielsweise ,,Mitarbeiter®. Sie bezieht sich
immer zugleich auf alle Geschlechter der Menschen, um die es geht: ménn-
lich, weiblich, divers.

Herausgeber

TK Aufzugswerke GmbH

Zeppelinstrafe 100

73730 Esslingen am Neckar

Deutschland

E-Mail: Doku.elevator.plant.de@tkelevator.com

Internet: eli.tkelevator.com
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Zu dieser Anleitung
Darstellungsregeln
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Zu dieser Anleitung

Darstellungsregeln

Handlungsablauf mehrschrittig
v' Voraussetzung fiir den Handlungsablauf (optional).
1. Erster Handlungsschritt.

2. Zweiter Handlungsschritt.
> Zwischenergebnis (optional)

3. Dritter Handlungsschritt.

> Handlungsergebnis (optional)

Handlungsablauf mit unabhangigen Schritten
> Handlungsschritt.
> Handlungsschritt.
> Handlungsschritt.

Information

Eine Information ist stets zu lesen und zu beachten!

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

Verweis
/1Kap.1S.6

Liste
= Liste Oberpunkt
- Liste Unterpunkt
- Liste Unterpunkt
= Liste Oberpunkt
= Liste Oberpunkt
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Sicherheit
Warnhinweise

~

2 Sicherheit

2.1 Warnhinweise

= Warnhinweise dienen dem Personen- und Sachschutz.

= Warnhinweise sind zwingend von jeder Person, die an dem Produkt arbei-
ten, zu lesen und einzuhalten.

= Warnhinweise stehen vor Tatigkeiten, von denen eine Gefdhrdung fur
Mensch und Produkt ausgeht.

211 Aufbau

A SIGNALWORT UND SIGNALFARBE

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Missachtung der Gefahr.
—> MapBnahmen zur Abwendung der Gefahr.

>

2.1.2 Kennzeichnung von Gefahrdungen fir Personen

A GEFAHR

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd!

Fihrt bei Missachtung zu Tod oder schwerer Kdrperverletzung.
> Lesen und beachten Sie den Warnhinweis.

A WARNUNG

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd!
Kann bei Missachtung zu Tod oder schwerer Kérperverletzung fuhren.
> Lesen und beachten Sie den Warnhinweis

A VORSICHT

Gefahrdung mit niedrigem Risikograd!

Kann bei Missachtung zu geringfligiger oder mapiger Korperverletzung fiih-
ren.

> B P

> Lesen und beachten Sie den Warnhinweis.

TK Elevator
Klassifizierung: OFFENTLICH BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



Sicherheit

8 Sicherheitsbestimmungen
21.3 Kennzeichnung von moéglichem Sachschaden
Gefahrdung mit moéglichem Sachschaden!
Kann zu Funktionseinbufen oder Funktionsverlust des Produkts flihren.
> Lesen und beachten Sie den Warnhinweis.
2.2 Sicherheitsbestimmungen
Dieses Dokument enthalt wichtige Informationen, um das Produkt sicher-
heitsgerecht zu betreiben.
- Das Dokument und alle weiteren mitgeltenden Dokumente wahrend der
gesamten Lebensdauer des Produkts an dessen Einsatzort aufbewahren.
2.21 Geltungsbereich
Dieses Dokument gilt nur fur das hier beschriebene Produkt.
Weitere mitgeltende Dokumente
= Internationale Regeln zum Arbeitsschutz
222 Grundvoraussetzungen fur die Sicherheit
= Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmafig gemap War-
tungsplan zu tberprifen.
= Das Dokument, insbesondere das Kapitel ,,Sicherheit” und die Warnhin-
weise, sowie alle weiteren mitgeltenden Dokumente sind von allen am
Produkt tatigen Personen zu beachten.
= Ergénzend zu diesem Dokument sind die geltenden Vorschriften am Ein-
satzort, insbesondere zur Arbeitssicherheit, Unfallverhitung und zum Um-
weltschutz zu beachten.
= Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Anlage sind in lesbarem
Zustand zu halten.
= Gesetzlich vorgeschriebene Sicherheitshinweise sind den Benutzern an
gut sichtbaren Stellen kenntlich zu machen.
= Voraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungs-
freien Betrieb dieses Produkts ist die Kenntnis der grundlegenden Sicher-
heitsvorschriften.
2.2.3 Pflichten des Betreibers und Montagebetriebs
> Nur geschultes und eingewiesenes Fachpersonal einsetzen.
> Dem Personal die erforderliche persdnliche Schutzausriistung bereitstel-
len.
> Das Personal in regelméafigen Abstanden auf sicherheitsbewusstes Arbei-
ten und Einhaltung der nationalen Bestimmungen prifen.
> Dem Personal neben diesem Dokument auch alle weiteren mitgeltenden
Dokumente zur Verfliigung stellen.
TK Elevator

BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Sicherheit
Sicherheitsbestimmungen

224

2.2.5

Pflichten des Personals

9
9
9

Vor einer Tatigkeit alle Zustandigkeiten klar festlegen.
Die Ihnen zur Verfligung gestellte persdnliche Schutzausriistung tragen.

Vor Arbeiten am Produkt Uber die Gefahren des elektrischen Stromes in-
formieren.

Gefahren im Umgang mit dem Antrieb

A GEFAHR

Restspannung nach dem Abschalten der Aufzugsanlage!

Lebensgefahrlicher Stromschlag.

> Arbeiten an stromflihrenden Teilen des Antriebs erst nach Wartezeit
bzw. wenn die Zwischenkreisspannung weniger als 60 V betragt (mit ei-
nem Messgerat prifen!)

A WARNUNG

Unzureichender Anschluss

Elektrischer Schlag! Beschadigung des Antriebs!

> Motor und Bremsmagnet gemap den landerspezifischen Vorschriften er-
den.

>  Elektrische Anschliisse miissen mindestens der Schutzart gemap Typen-
schild bzw. der geforderten landerspezifischen Schutzart entsprechen.

A WARNUNG

Beriihrung drehender oder sich bewegender Teile!

Kann durch Verfangen von Kleidung oder Kérperteilen zu Quetschungen bis
zu abgetrennten Gliedmafen fuhren!

>

9

Ausreichenden Abstand zu drehenden und sich bewegenden Teilen ein-
halten, z. B. Treibscheibe, Seile.

Eng anliegende Kleidung tragen.
Auf sicheren Stand achten.

Klassifizierung: OFFENTLICH

Der Antrieb darf nur in einem abgeschlossenen Maschinenraum bzw. gesi-
cherten Schacht betrieben werden.

Der Antrieb darf nur mit Abdeckung und Seilschutz an der Treibscheibe
betrieben werden.

Der Antrieb ist nicht geeignet flr den Betrieb in explosionsgefahrdeter
oder aggressiver Atmosphare.

Beim Aufenthalt im Maschinenraum ist ausreichender Sicherheitsabstand
zu allen sich drehenden Teilen einzuhalten.

Bei unsachgemafer Verwendung des Antriebs konnen Gefahren fir Leib
und Leben des Benutzers oder Dritter, bzw. Beeintrachtigungen an der
Baugruppe oder an Sachwerten entstehen. Stérungen, welche die Sicher-
heit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Sicherheit
Gewahrleistung und Haftung

2.3

2.3.1

2.3.2

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

= Es muss sichergestellt werden, dass ein Fehler, der durch den Drehgeber,
die Bremse oder die Bremsansteuerung erzeugt wird, von der Aufzug-
steuerung oder dem Frequenzumrichter erkannt wird. Der Aufzug muss
durch die Steuerung sofort in einen sicheren Zustand gebracht werden.

= Durch die Aufzugsanlage muss sichergestellt sein, dass in folgenden Fal-
len eine Notbremsung durch das mechanische Bremssystem erfolgt:

- Bei unkontrolliertem Verlassen der Haltezone

- Bei Ausfall des Umrichters (durch Kurzschluss mit Ausldsung der Si-
cherung)

= Die Aufzugsanlage muss mit einer Sicherheitseinrichtung nach EN81 oder
A17 versehen sein, die ein Verlassen des Fahrkorbs bei gedffneter Tur er-
kennt und geeignete Maf3nahmen einleitet.

Gewahrleistung und Haftung

Es gelten die ,,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen® der TK Auf-
zugswerke GmbH .

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden
sind ausgeschlossen, wenn sie auf mindestens eine der folgenden Ursachen
zurtickzufihren sind:

= Nicht bestimmungsgeméape Verwendung des Produkts

= Unsachgemapes Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten des
Produkts

= Betreiben des Produkts bei defekten oder nicht funktionsfahigen Sicher-
heits- und Schutzeinrichtungen

= Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezlglich Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung

= Eigenmaéchtige bauliche Verdnderung am Produkt

= Eigenmaéchtige Veradnderung der Einstellungen beziehungsweise der Pro-
dukteigenschaften

» Mangelhafte Uberwachung von Teilen, die einem Verschleif unterliegen
= Unsachgemap durchgefiihrte Reparaturen
= Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung oder héhere Gewalt

= Verwendung von nicht freigegebenen Hilfs- und Betriebsstoffen

Bauliche Veranderungen am Produkt
Das Produkt wird im Werk eingestellt und betriebsbereit ausgeliefert.

Bei Verdnderungen am Produkt erlischt jegliche Gewahrleistung der TK Auf-
zugswerke GmbH.

Bestimmungsgemafe Verwendung

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln gebaut. Es darf nur bestimmungsgemag eingesetzt
und in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand benutzt werden. Eine an-
dere oder darliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsge-
map. Fir hieraus entstehende Schaden und solche, die auf Grund von Verfah-
rensfehlern entstehen, haftet die TK Aufzugswerke GmbH nicht.

Klassifizierung OFFENTLICH



10 Regeln zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

1"

Deswegen gilt fir den bestimmungsgemaBen Einsatz des Produkts:

= Verwenden Sie das Produkt nur als Antrieb von Aufziigen

= Beachten Sie das Dokument, insbesondere das Kapitel ,,Sicherheit® und
die Warnhinweise, sowie alle weiteren mitgeltenden Dokumente

= Halten Sie sich an die Inbetriebnahme-Anleitung, die Anlagenbeschrei-
bung sowie die Inspektions- und Wartungsarbeiten

10 Regeln zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

TKE

10 RULES
PREVENTION OF
AN ACCIDENT

Lock Out - Tag Out (LOTQ)

A M i

Ensure thars are o pastingars in the caki. All doors
are closed and moc'un-:nlly locked.

Guard any crcuit that may not be de-onergized on a
locked cut controler: e.g 110 V lighting.

Always have the unit personaly locked bafore
workifig on the unit If It is not 1o be moved.

Fall Protection

Always e-off when & fall hazasd of 1.8m or mose existe
Alveays winar proper work attie: full bady harness.

Inspect your full body hamess before sach use.

Alveays be awars of your surroundings, especially at heights
af more than 18m and with & gag of rrafe than 300,

Jumpers

Always caunt fummpers bafors and after use

nspact jumpars for damasge. Only use approved jurnpers.
Jurnpars may not be mstalied on the safety circutt

whan the slevator is in aulomatic operation. Abways
oty co-workers when jJumpers are being used

Personal Protective Equipment {(PPE)
Always wear tha proper Parsoral Protective Equipmant
Always wesr proper work attre and if MRS Eary:

safety shoes. heimet, eye protection, PBaring prolectic
and protoctive gloves

@®0000

0 JOB IS SO IMPORTANT
GENT THAT IT CANNOT

A 0SH
‘A" BECAUSE WE CARE

Car Top And Pit Access

Maintain control of the slavatcs st ol times
Access: Car top - Send the car up/down, open the
door {Docr-Lock) and fix with door stopper.
Indepandarily verity door safety, stop switchss and
ingpaction switch,

Fit - Activate pit stop switch and use ladder sabely.

Egress: ensure stop switches are activate when
wating car fop or pet.

Pit = Deactivate stop switch{es) and use lacder
o step wds sately.

Live Electrical/Troubleshooting

L teols and pravent incidental contact
Prabe with only ane hand.

Lock Out and Tag Out if power 15 not required.

Ingy is before use.

Always guard v circuity

Test mater on a known source before use,

Mechanical Stored Energy
Avoid pinch points of matenals and tosls
Aveid loose clothing and be carehul when
Wearing gioves near moving machinary.
Ensure all loads are stabie and secure.

Al the rad zoms (laning ows 1o sdjscent
shaft atc.).

Rigging & Hoisting
Virify stability acity.

Inepact nigging equipment bafore sach uss,
Ensure load slings are peoperty stzad.

Ensure load will clear 3l abstructions.

Do not stand or walk under load beng hoisted.

False Cars & Running Platforms
Operate with two means of safety.

Abwarys use safeties and governar if hosting with
cngina machins,

Whan using 3 temporary cabls chmibing hest

a secondary Blockstop is required.

Gewvernor andior safety foot pedal is required.

Barricading

Secure workplace properly with barricades.

When swing doors, automatic doors, steps, steptreads, paliets.
comb-plates, cormb-plate & , floor plates of trap doors

hirve basn removed of have not baen nstaled
leaing an open fall hazard, the wnit has to b
secured with barriers {for escalators at both ends)
Barficades are to be secured to the urit when work
18 nat baing parformed in the aes,

=

TK Elevator
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Sicherheit
Persdnliche Schutzausristung

Die internationalen Regeln zum Arbeitsschutz finden Sie auBerdem in unter-
schiedlichen Sprachausfiihrungen auf unserer Internetplattform ELI zum Her-
unterladen unter: A https://eli.tkelevator.com/support/occupational-safety-he-

alth

ungeschutzter Schacht

= ungeschltztes Fahrkorbdach

Personliche Schutzausrustung

Absturz

o)
Auffanggurt

= WARNUNG!
Nicht unter schwebende Lasten treten

= fallendes Werkzeug
= Transport schwerer Lasten

= spitze Gegenstande

Kopfverletzung Kopfschutz

= WARNUNG!
Nicht unter schwebende Lasten treten

= fallendes Werkzeug
Transport schwerer Lasten

/A

spitze Gegensténde

Quetschverletzung im Fuf3-

bereich
FuBschutz
Stichverletzung im Fufbe-

reich

= scharfe Gegenstande
= mechanische Teile
= spitze Gegenstande

= 3tzende Stoffe

Quetschverletzung im
Handbereich

Stichverletzung im Hand- Handschutz

bereich

Veratzung

= starke Larmbelastung

Larmschadigung Gehorschutz

@
o
O
®

= fliegende Teile
= fliegende Partikel
= Laserstrahlen

= optische Strahlung

Augenverletzung
Augenschutz
Erblindung

= elektrische Spannung

Energiequelle
freischalten

Stromschlag

7,

TK Elevator
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Klassifizierung OFFENTLICH


https://eli.tkelevator.com/support/occupational-safety-health
https://eli.tkelevator.com/support/occupational-safety-health

Beschreibung

Normen und rechtliche Anforderungen 13

3

3.1

Beschreibung

Normen und rechtliche Anforderungen

Das Produkt erfullt folgende Vorschriften:
* Richtlinie 2014/34/EU
= DIN EN 81-20:2020-06
= DIN EN 81-50:2020-06
= DIN EN 81-77:2023-02

Fir den normgerechten Betrieb muss die Aufzugsanlage der jeweiligen Norm
entsprechen.

3.2

3.3

Klassifizierung: OFFENTLICH

Produktgruppe TW-Maschinen

Die Bezeichnung dieser Baureihe (Nachfolgegeneration von W-Baureihe) er-
gibt sich aus der Kombination von TK Elevator, Wormgear (TW) und einer
KenngréBe fiir den Hauptleistungspunkt (z. B. Q=1600 kg - 160) der Maschi-
ne, sowie einem Kennzeichen fir die Generation (z. B. ,,B%).

Im Rahmen der technischen Weiterentwicklung sind diese Maschinen kom-
plett mit reibungsarmer Walzlagerung ausgefthrt.

Durch den Einsatz eines synthetischen Getriebedles (Polyalkylenglykol mit
Additiven) wird neben der Erhéhung der Leistungsdichte und die Steigerung
der Getriebewirkungsgrade eine Verlangerung der Olwechselintervalle er-
reicht.

Produkt

Die Maschine TW160 (TK Elevator Wormgear, Q=1600 kg) wird im Rahmen
der TW-Baureihe (Maschinen mit Schneckengetriebe, Walzlagerung, Schmie-
rung mit synthetischem Getriebedl) fiir Seilaufziige verwendet.

Die fur Anlagen mit Nennlast 1600 kg bei 1,0/1,6 m/s konzipierte Maschine
TW160 besteht aus einem Schneckengetriebe mit integrierter Betriebsbrem-
se, fliegend angeordneter Treibscheibe, angeflanschtem Drehstrommotor in
Bauform IMB5.

= Die Maschine ist ausschlieflich mit frequenzgeregelten Motoren (VVVF)
verflugbar.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Maschine TW160 in Standardausfiihrung (dargestellt Maschine
mit Treibscheibenlage rechts)

Abb. 1 ATR_2.21.0187_0

Pos [pezoicmung ——Pos lBszecmung |
1

Treibscheibe (Standardausfiih-

Getriebeteil 2

rung)

3 Motor 4 Betriebsbremse

5 Drehgeber (Typ WDG100) 6 Handrad (D360)

7 Seilschutzbiigel (einstellbar) 8 Olablass (3/4")

9 Oleinfiilléffnung mit Deckel 1o Olstandskontrolle (Peflstab) und
Entliftung

11 Treibscheibenbefestigung 12 Bremslifthebel (angebaut)

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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Pos.[Bezeichmng ——|Pos [Bozeiohnung |
Motorklemmkasten mit An- 1 Anschraubflache fir Maschinen-

schluss rahmen

Luftaustrittséffnungen fir Mo-

15 Eigenlufter fur Motorkihlung 16 tor

Sicht6ffnung mit Deckel fur Ver-

1 tut
zahnungskontrolle 8 |Stutze

Maschine TW160 mit Notbremse — NBS (dargestellt Maschine in
Treibscheibenlage rechts)

Abb. 2 ATR_2_21.0183_0
Pos.[Bezeichmng —|Pos [Bozeiohnung |
1 Scheibenbremse - NBS 2 Abdeckblech flir Bremse
3 Steckschlissel fir manuelle Lif- Schrauben fir manuelle Liftung
tung (rot markierter Schraubenkopf)

Bremskontrollschalter mit An-
schlussleitung

TK Elevator
Klassifizierung: OFFENTLICH BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Maschine TW160 mit Lage der Treibscheibe im Schacht - SA9
(dargestellt Maschine in Treibscheibenlage rechts und
Abstiitzung AuBenlager nach oben)

Abb. 3 ATR_2_21.0184_0

Pos [pezoicmung ——Pos Bozecmung |
1

. Treibscheibenwelle in Ausfiih-
Maschine TW160 SA9 2 rung SA4/9

AuBenlager (Lagergehduse mit
3 Pendelrollenlager auf Spannhil- 4
se)

Treibscheibe in Ausfiihrung
SA4/9

Ausgleichsstiitzen (fiir statisch
5 bestimmte Aufstellung der Ma- 6
schine)

Anschraubflachen fir Maschi-
nenrahmen

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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Maschine TW160 mit schwadendichter Trennwand - SA4
(dargestellt Maschine in Treibscheibenlage rechts und
Abstitzung AuBenlager nach unten)

= 1'9 3 4
)

5 = 6
Abb. 4 ATR_2_21.0185_0

) e —

AuBenlager (Lagergehduse mit
3 Pendelrollenlager auf Spannhil- 4
se)

Treibscheibe in Ausfihrung
SA4/9

Ausgleichsstitzen (fiir statisch
5 bestimmte Aufstellung der Ma- 6
schine)

Anschraubflachen fir Maschi-
nenrahmen

Trennwand mit Abdichtung fir
Maschinenrahmen TW160 SA4

TK Elevator
Klassifizierung: OFFENTLICH BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Maschine TW160 mit schwadendichter Trennwand - SA4 in
Kombination mit Notbremse - NBS (dargestellt Maschine in
Treibscheibenlage - rechts und Abstltzung Aufenlager nach
unten)

Abb. 5 ATR_2_21.0186_0

Maschine TW160 mit Lage der Treibscheibe im Schacht - SA9 in
Kombination mit Notbremse - NBS (dargestellt Maschine in
Treibscheibenlage - rechts und Abstitzung Auenlager nach

oben)
N,
D
o4k,
Abb. 6 ATR_2.21.0187_0

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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Klassifizierung: OFFENTLICH

Sonderausfihrung SA1

6 x M20-8.8 250 Nm
2 x M16-10.9 190 Nm

Abb. 7 ATR_2._21.0189_0

Sonderausfuhrungen SA3.1/SA15

Abb. 8 ATR_2_21.0188_0

Pos.JBezeichmung ——|pos Jaezeichung

1 Bremsliberwachung SA3.1 2 Bremsuberwachung SA15

Ausfuhrung mit SicherungsmaBnahmen nach EN81-77

{2
Abb. 9 ATR_2_21.0190_0
Pos [Bezeichnng ——|Pos [Bozeiohnung |
1 Treibscheibe (D640/D720/ Erdbebensicherung nach
D800) EN81-77
TK Elevator

BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Fir die Treibscheibe D560 sind die Sicherungsmafnahmen nach EN81-77 auf-
tragsabhangig vorzusehen.

3.31 Maschinenrahmen

Es sind verschiedene Maschinenrahmen - Ausfihrungen moglich. Beachten
Sie hierzu lhre Anlagenzeichnungen.

Die nachfolgend beschriebenen Maschinenrahmen mit / ohne Seilrolle sind
fur die Aufstellung der Maschine im Triebwerksraum tber dem Schacht vor-
gesehen.

ZB Maschinenrahmen TW160 ohne Seilrolle
Maschinenrahmen in Ausfiihrung ohne Seilrolle fir die Verwendung bei:

= Anlagen mit Seilaufhdngung 1:1 und direktem Seilabgang bei einem Seilab-
stand Fahrkorb/Gegengewicht ASL @ (DT +100) mm in Abhé&ngigkeit
vom Treibscheibendurchmesser @ 560, 640, 720 und 800 mm

= Anlagen mit Seilauthangung 2:1 oder 4:1

TW160_31010_GER

Abb. 10 ATR_2_21.0197.0
Pos [Bezeichnung —|pos [Bezeichnung
1 Maschine TW160 2 Maschinenrahmen TW160
Befestigungsteile Maschine/

3 Isolationselemente
Rahmen

Der komplette Maschinenrahmen besteht aus den Komponenten:
= Maschinenrahmen aus verschweiften Walzprofilen

= Lochbild fur die Maschinenbefestigung nach Auftrag, abhangig von DT
und ASL

= Gewicht Maschinenrahmen: ca. 150 kg

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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* Projektierungsmafe 1 Kap. 4.2.2 S. 47

ZB Maschinenrahmen TW160 mit Seilrolle

Maschinenrahmen in Ausfihrung mit Seilrolle auf Stitzen - in Abhangigkeit
der Seilrollenlage in Links- oder Rechtsanordnung fir die Verwendung bei:

= Anlagen mit Seilaufhdngung 1:1 und Seilabstand Fahrkorb - Gegengewicht
ASL =795 + 1400 mm in Verbindung mit Treibscheiben @ 560, 640, 720
und 800 mm

= Als Seilrolle kommen die Ausfiihrungen D450 - 7/8x10, D540-7/8x13 und
D640 (Seilrollen siehe Produktbeschreibung Mechanische Aufzugsteile
6072012000) zum Einsatz. Die Seilrollen sind mit wartungsfreien Walz-
lagern ausgefihrt.

TVW160_31001_GER

Abb. 11 ATR_2_21.0198_0
N e e
Maschine TW160 2 Oberteil Maschinenrahmen

3 Lagerbock fir Seilrolle 4  Seilrolle
5 Befestigungsteile Maschine/ 6 Stltzen fir Isolationselemente

Rahmen

7 Isolationselemente

Der komplette Maschinenrahmen besteht aus den Komponenten:
= Maschinenrahmenoberteil aus verschweiften Walzprofilen

= Lochbild fur die Maschinenbefestigung nach Auftrag, abhangig von DT
und ASL

= Lagerbock (verschraubt) fiir die Seilrollenaufnahme mit Achse; Ausfiih-
rung entsprechend der verwendeten Seilrolle

TK Elevator
Klassifizierung: OFFENTLICH BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



22

Beschreibung
Produkt

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

= Seilrolle D450, 540 oder 640
= Stiitzen (6 Stiick - verschraubt) fiir die Aufnahme der Isolationselemente.

Durch entsprechende Montage der verschraubten Stitzen besteht die M&g-
lichkeit einer Rechts- oder Linksanordnung der Seilrollenlage im Maschinen-
rahmen.

Ausfiihrung Seilrolle [mm] Gewicht inkl. Seilrolle [kg]

D450 420
D540 470
D640 550

= ProjektierungsmaBe 1 Kap. 4.2.2 S. 47

ZB Maschinenrahmen TW160 - ,Teil-EX*

Maschinenrahmen fir "Teil-Ex"-Anlagen mit schwadendichter Wanddurch-
fuhrung (SA4) in Ausfiihrung ohne Seilrolle firr die Verwendung bei:

= Anlagen mit Seilaufhdngung 1:1 und direktem Seilabgang bei einem Seilab-
stand Fahrkorb/Gegengewicht ASL @ (DT +100) mm in Abhéngigkeit der
verwendeten Treibscheiben-@ 560, 640, 720 und 800 mm.

= Anlagen mit Seilaufhdngung 2:1 oder 4:1

Klassifizierung OFFENTLICH
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Klassifizierung: OFFENTLICH

Abb. 12

Maschine TW160 - SA4

TW160_31012_GER

ATR_2_21.0200_0

Ausglelchsstutzen

3 Stehlagergehause (AuBenlager) 4 Grundrahmen

5 Rahmenjoch 6 Dichtplatte

7 Seilschutzbiigel 8 g:;er:‘:gungsteile Maschine/

9 Befestigungsteile flr Maschi- 10 schwadendichte Trennwand
nenrahmen (bauseits)

1 Maschinenraumboden

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Der Maschinenrahmen besteht aus einem Grundrahmen mit verschweifter
Lagerkonsole und einem Rahmenjoch zur Aufnahme der Seilschutzbligel und
der verschraubten Dichtplatte. Das Lochbild fir Maschinenbefestigung und
die Lage des Rahmenjochs ist abhangig von Treibscheibendurchmesser DT
und der Treibscheibenlage (links oder rechts).

Durch seitliche Bleche am Grundrahmen und durch das Profil des Rahmen-
jochs (U140) ist eine schwadendichte Ummauerung des kompletten Maschi-
nenrahmens bauseitig moglich.

Der Grundrahmen wird mittels Schwerlastankern (6 Stiick im Lieferumfang)
mit dem Maschinenraumboden verschraubt. Die Abdichtung gegentiber dem
Maschinenraumboden erfolgt bauseitig.

= Gewicht Maschinenrahmen: ca. 350 kg

BT Maschine auf Rahmen

Fir die Befestigung der Maschine TW160 auf den standardisierten Maschi-
nenrahmen TW160 mit/ohne Seilrolle steht ein Set aus Verschraubungsele-
menten (4 x M20-8.8) zur Verfiigung.

Fir Einsatzfalle der Maschine TW160 mit horizontalem oder vertikal nach
oben gerichtetem Seilabgang wird - aufer bei den Sonderausfiihrungen
SA4/9 - eine verstarkte Befestigung SA1 (6 x M20-8.8 / 2 x M16-8.8) erforder-
lich.

Aufstellungshinweise fur Maschinenrahmen im Triebwerksraum
Die Maschinenrahmen werden in der Regel Giber kdrperschallisolierende Ele-
mente (Gummiblock 100 x 100/50 mm hoch) im Triebwerksraum aufgestellt.

= Isolationselemente ohne Unterlage bei Triebwerksraum ohne Estrichbelag
bzw. Aufstellung des Maschinenrahmens direkt auf Estrichbelag

* Isolationselemente mit Unterlage bei Triebwerksraum mit Estrichbelag (=
60 mm Hohe); Unterlage aus Schichtholz Multiplex 140 x140/80 mm
hoch

Ausfuhrung mit Erdbebensicherung nach EN81-77

Fur die Rahmen TW160 O SR und TW160 M SR sind optionale Bauteile erhalt-
lich, welche die Anforderungen an die Schutzeinrichtungen nach EN81-77 er-
fullen.

®

®

®

Abb. 13 ATR_2_21.0201.0

Klassifizierung OFFENTLICH
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3.3.2

Klassifizierung: OFFENTLICH

Pos.[Bezoicimung ——|pos Joozeichnung

Seilniederhalter nach EN81-77
fur Treibscheibe -@ 640, 720

und 800 mm (fiir @ 560 nach
Auftrag)

Seilniederhalter nach EN81-77
fur Seilrolle @ D450, D540, 640

1 Maschine TW160 2

3 Maschinenrahmen TW1I60 M SR 4

Verschiebesicherung nach
EN81-77

Die Sicherungsmapnahmen sind nur fiir Maschinenrahmen mit Aufstellungs-
ort im Maschinenraum geeignet.

Die Schutzeinrichtung besteht aus einem modifizierten Seilniederhalter fir die
Seilrollen @ D450, D540 oder D640, die verhindern, dass die Seile die Rillen
verlassen kdénnen.

Abb. 14 ATR_2.21.0202_0

Pos.lbezoiciming —|pos Joezeichnung

. Seilniederhalter nach EN81-77
1 Maschinenrahmen TW160 M SR 2 fur Seilrolle @ D450, D540, 640

3 Seilrolle @ D640

Weiterhin besteht die Sicherungsmafnahme aus Verschiebesicherungen, die
verhindern, dass die Maschine ihre Lage verandert.

Abb. 15 ATR_2.21.0203_0

Pos.[Bezoioung ——[pos [Bezsionung |

Verschiebesicherung nach )
ENS1-77 2 Maschinenrahmen TW160 M SR

Bei Einsatz der Maschine in Erdbebenkategorie 2 und 3 sind zusatzliche Si-
cherungsmafnahmen gemap EN81-77 nétig.

Standardausfihrung fir Maschine im Triebwerksraum

In der Standardausfiihrung besteht die Maschine TW160 aus den Komponen-
ten:

= Getriebeteil (inkl. Olfﬂllung; Motorlage horizontal; Treibscheibenlage links/
rechts)

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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3.3.3

Betriebsbremse 2 x 245 Nm (bei Einsatz nach EN81-20/50 inkl. Brems-
tiberwachung SA3.1)

Motor in Bauform IMB5

elastische Kupplung zwischen Motor und Getriebeteil
Drehgeber und Handrad oder Schwungring
Treibscheibe in Standardausfiihrung

Bauteile fur den Seilschutz

Blockierungsklemme

Sonderausfuhrungen

SA 1 verstérkte Maschinenbefestigung (inkl. Ausgleichsscheiben) fiir Seil-
zugresultierende horizontal oder vertikal nach oben gerichtet.

SA 3.1 Bremsiiberwachung (Mikroschalter).
SA 4 Teil-Ex Schutz (schwadendichte Trennwand).

SA 9 Treibscheibenlage im Schacht (verlangerte Treibscheibenwelle mit
Stehlager und Maschine auf Ausgleichsstiitzen flr die statisch bestimmte
Aufstellung / Lagerung der Antriebswelle).

SA 15 "Voll-Ex" - Schutz (inkl. Mikroschalter fir die Bremsuberwachung).

Bremsiiberwachung (Sonderausfiihrung SA3.1/ SA15)

Far die Uberwachung der Betriebsbremse (Funktion und Verschleip) ist es
moglich, die Maschine optional mit Bremskontrollschalten (Ausfi]hrung mit
Mikroschalter - SA3.1) auszufiihren (je ein Schalter pro Bremskreis).

1

FUr den Einsatz der Maschine in Kombination mit TKE-Frequenzumrichtern
Typ RPI/MFR ist die Bremstberwachung generell vorzusehen. Fir den Einsatz
der Maschine nach EN81-20/50 ist generell die Bremsiiberwachung SA3.1 (Mi-
kroschalter) vorzusehen. Ausnahme: bei Voll-Ex Maschinen ist dies bereits Be-
standteil der SA15.

Beschreibung Technische Daten

Ausfihrung

Standard SA3.1 Voll-Ex (SA15)

Hersteller

Bernstein Steute

Schaltprinzip

Schalter mit Kontakten
(1 Offner /1 Schlieper)

Schaltanzeige

Betriebsspannung [V] 240 (AC) / 24 (DC) 250 (AC)
max. Schaltstrom [A] 3 6
Schutzart IP65 IP67T

Explosionsschutz

EX112GExdb ICT6, T5 Gb
EX 112D Ex tb lIC T80O°C, T95°C Db

Baumusterpruf-be-
scheinigung

- PTB 03 ATEX 1070 X

Kabeleinfihrung

Kabelverschaubung vergossene Anschlussleitung 4 x
M16 x 1.5 0,75 mm*5 m Lange

Tab. 1

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Klassifizierung: OFFENTLICH

"Teil-Ex"-Schutz (SA4)

Die "Teil-Ex"-Ausfihrung der Maschine kommt bei Anlagen in explosionsge-
fahrdeten Bereichen zum Einsatz, bei denen die Méglichkeit besteht, den
Triebwerksraum durch eine Trennwand in einen Bereich flr die Maschine
(Maschinenbereich) und in einen Bereich, in dem sich die Treibscheibe und
die Tragseile (Schachtbereich) befinden, aufzuteilen.

Durch die Abtrennung werden fiir den Bereich mit der Maschine keine speziell
fur den Explosionsschutz vorgeschriebenen Manahmen oder Kennzeichnun-
gen erforderlich.

Die Maschine erhalt fur diese Ausfiuihrung eine verlangerte Treibscheibenwelle
mit einem Aufenlager, zwei Ausgleichstitzen unter der Maschine fir eine sta-
tische bestimmte Aufstellung sowie einen speziellen Maschinenrahmen-SA4
mit einer Wanddurchfihrung.

Der Maschinenrahmen wird im Bereich des Aufenlagers in die Trennwand ein-
gesetzt, bauseitig ummauert und abgedichtet. Eine gegenliiber dem Trieb-
werksraum kdrperschallisolierte Aufstellung der Maschine ist daher nicht
maoglich.

Durch die konstruktiven Dichtelemente am Maschinenrahmen und am Aufen-
lager sowie den bauseitigen Manahmen wird eine schwadendichte Abtren-
nung des Bereiches fur die Maschine erreicht.

Das Eindringen von explosionsfahigen Medien (Gase oder Staub) in den Be-
reich mit der Maschine ist zusatzlich durch geeignete Beliftungsmafnahmen
anlagenseitig zu verhindern.

Die Bauteile der Maschine, die sich in dem Bereich mit den explosiven Medien
befinden (Schachtbereich) und als Ziindquellen gemap DIN EN ISO 80079-36
bewertet wurden, entsprechen den Anforderungen der Richtlinie 2014/34/EU.

Dieser als "Treibscheibeneinheit” bezeichneter Teil der Maschine erhalt nach
Richtlinie 2014/34/EU folgende Kennzeichnung in Abhéngigkeit der Schicht-
dicke der Lackierung:

EX-Gruppen lIC-IIIC fiir Schichtdicke = 0.2mm (Standardausfiihrung):
= I12GExhIICT4 Gb
= 112D ExhllIC T135°C Db
EX-Gruppen IIB-llIB fir Schichtdicke > 0.2mm / = 2mm:
= 12GExhIIBT4 Gb
= [I12D Exh B T135°C Db

(Gerétegruppe: Il = Ubertageeinsatz; Kategorie: 2 = Zone 1,21; Ex-Atmosphére:
G = Gase und D = Staub; Ziindschutzart: h (c = konstruktive Sicherheit); Gas-
explosionsgeféhrdeter Bereich: EX-Gruppen IIB oder |IC; Staubexplosionsge-
fahrdeter Bereich: EX-Gruppen IlIB oder IlIC; Temperaturklasse: T4 bzw. max.
135° C)

Bei Sonderlackierungen fiir erhdhten Korrosionsschutz, z.B. C5-M mit
Schichtdicke = 0.24mm, ist nur eine Einstufung nach IIB bzw. IlIB mdglich!

Die maximal zulassige Seilgeschwindigkeit an der Treibscheibe ist auf 3.2m/s
begrenzt.

Bezogen auf die Nenngeschwindigkeit bedeutet dies max. 3.2m/s bei 1:1, max.
1.6 m/s bei 2:1 und max. 0.8 m/s bei 4:1.

TK Elevator
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Treibscheibenlage im Schacht (SA9)

Die Maschine erhalt fur diese Ausfiihrung eine verlangerte Treibscheibenwelle
mit einem AuBenlager sowie zwei Ausgleichstiitzen unter der Maschine fur ei-
ne statische bestimmte Aufstellung. Die Montagelage des Aufenlagers wird
entsprechend der Seilzugrichtung (normalerweise in Aufwartsrichtung) vor-
genommen.

Diese Ausflihrung ist standardisiert fur die Treibscheiben mit Durchmesser
DT= 560, 640, 720 und 800 mm.

Die Bauteile fur den Seilschutz sind bei dieser Ausfiihrung nicht Bestandteil
der Maschine. Hinweis fiir den Maschinenrahmen (nicht standardisiert): Die
zulassige Toleranz fur den horizontalen Versatz zwischen der Ebene fur die
Ausgleichstitzen und der Anbauflache fir das Auenlager betragt + 1 mm.

"Voll-Ex" - Schutz (Sonderausfiihrung SA15)

Die "Voll-Ex" - Ausfiihrung der Maschine kommt bei Anlagen zum Einsatz, bei
denen sich der gesamte Triebwerksraum im explosionsgefahrdeten Bereich
befindet.

Die Maschine (ohne die elektrischen Bauteile), wurde auf maogliche Zindquel-
len gemap DIN EN ISO 80079-36 bewertet und entspricht den Anforderungen
der Richtlinie 2014/34/EU. Die Maschine (ohne die elektrischen Bauteile) er-
halt nach Richtlinie 2014/34/EU folgende Kennzeichnung in Abhéangigkeit der
Schichtdicke der Lackierung:

EX-Gruppen lIC-IIIC fiir Schichtdicke = 0.2mm (Standardausfiihrung):
= EXII2GExhIICT4 Gb
= EXII2D Exh IlIC T135°C Db
EX-Gruppen IIB-llIB fir Schichtdicke > 0.2mm / = 2mm:
= EXII2GEXxhIIBT4 Gb
= EXII2DExh B T135°C Db

(Gerétegruppe: Il = Ubertageeinsatz; Kategorie: 2 = Zone 1, 21; Ex-Atmospha-
re: G = Gase und D = Staub; Ziindschutzart: h (c = konstruktive Sicherheit und
k = Fliissigkeitskapselung); Gasexplosionsgefahrdeter Bereich: EX-Gruppen
IIB oder IIC; Staubexplosionsgefahrdeter Bereich: EX-Gruppen IlIB oder IlIC;
Temperaturklasse: T4 bzw. max. 135°C)

= Der maximal zuldssige Neigungswinkel der Maschine zur Horizontalen be-
tragt 2° zur Sicherstellung der Ziindschutzart ,,k* gemap DIN EN ISO
80079-37.

= Bei Sonderlackierungen fiir erh6hten Korrosionsschutz, z.B. C5-M mit
Schichtdicke = 0.24mm, ist nur eine Einstufung nach IIB bzw. IlIB mdglich!

= Die maximal zuldssige Seilgeschwindigkeit an der Treibscheibe ist auf
3.2m/s begrenzt. Bezogen auf die Nenngeschwindigkeit bedeutet dies
max. 3.2 m/s bei 1:1, max. 1.6 m/s bei 2:1 und max. 0.8 m/s bei 4:1.

Die Betriebsbremse wird generell mit Bremskontrollschaltern Gberwacht.
Ausfuhrung der elektrischen Bauteile:
* Bremsmagnete in EX Daten Z1Kap. 4.1.2 S. 32.

= Bremskontrollschalter in EX /1 Kap. 3.3.3 S. 26 (Hinweis: Diese Brems-
kontrollschalter sind generell Bestandteil der SA15).

TK Elevator
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3.3.5

Klassifizierung: OFFENTLICH

= Motor und evtl. Drehgeber sowie zusatzlicher Klemmkasten fiir die Haft-
magnete in EX sind kommissionsabhangig.

Ausfiuhrung mit Notbremse-NBS

Die optionale Ausfiihrung der Notbremse-NBS ermdglicht es die Anforderun-
gen an die Schutzeinrichtung fur den aufwéartsfahrenden Fahrkorb gegen
Ubergeschwindigkeit gemap EN81-1:1998 / 9.10 bzw. EN81-20/5.6.6 und ge-
gen unbeabsichtigte Bewegungen des Fahrkorbes gemap EN81-1:2010-06 /
9.1 (EN81-1/A3) bzw. EN81-20/5.6.7 zu erfiillen.

Neben der Betriebsbremse wird hierzu auf der Antriebswelle eine zusatzliche
Bremseinrichtung vorgesehen bestehend aus den Komponenten.

= baumustergeprifte elektromagnetische Scheibenbremse gemaf
/1Kap.4.1.6 S. 38

* Getriebeteil in Ausfilhrung-NBS (Lagerschild-NBS, Bremsflansch-NBS
zum Anbau der Bremse)

= Treibscheiben - / Schneckenradwelle-NBS (inkl. Komponenten fiir die Ab-
dichtung)

Die Bremseinrichtung befindet sich an der der Treibscheibe gegenliberliegen-
den Maschinenseite und wirkt direkt auf die Treibscheibenwelle.

Der technischen Dokumentation ist eine Bescheinigung lber die Berechnung
der Treibscheibenwelle fiir die Maschine TW160 mit NBS beizufligen.

Die Ansteuerung der Notbremse wird Uber eine separate Steuereinheit inkl.
Klemmenkasten und Verbindungsleitungen sowie einem zuséatzlichen Sicher-
heitsschalter am Geschwindigkeitsbegrenzer (Fabrikat TK Elevator) zum Aus-
I6sen der Einrichtung bei Ubergeschwindigkeit vorgenommen.

Die manuelle Liiftung der Notbremse (z.B. Notbefreiung bei Stromausfall)
wird Uber Schrauben vorgenommen, die im Betatigungsfall in die Bremse ein-
geschraubt werden und dadurch die Brems -/ Ankerplatte der Scheibenbrem-
se lUften. Wahrend des Normalbetriebs befinden sich die Schrauben zusam-
men mit einem Steckschliissel in dem Schutzblech der Bremse.

Fir die Montage der Schrauben fir die manuelle Notliftung ist zwischen der
Notbremse und der angrenzenden Triebwerksraumwand o.4. ein Mindestab-
stand von 100 mm vorzusehen.

Ein nachtraglicher Anbau der Notbremse NBS an bestehende Maschinen
TW160 ist nicht méglich.

Ausfuhrung mit Erdbebensicherung nach EN81-77

Die optionale Ausfiihrung des Seilniederhalters nach EN81-77 ermdéglicht es
die Anforderungen an die Schutzeinrichtungen in Erdbebengebieten bis Erd-
bebenkategorie 1 standardmapig zu erfillen.

Es wird der standardmapig verbaute Seilniederhalter gegen den modifizierten
Seilniederhalter ausgewechselt, welcher im Erdbebenfall verhindert, dass die
Seile die Rille der Treibscheibe verlassen. Es ist darauf zu achten, dass der
Seilschutz gemap Montageanleitung installiert wird.

Der Seilniederhalter nach EN81-77 ist nur fiir die Treibscheiben @ D640,
D720, D800 standardisiert. Der Seilniederhalter ist so konstruiert, dass alle
standardmafigen ASL-Mafe mit den Rahmen TW160 O SR und TW160 M SR
abgedeckt werden kdnnen.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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30 Kombination der Ausfiihrungen/ Optionen
3.4 Kombination der Ausfuhrungen/ Optionen
SA1
SA31 X
SA4 O X
SA9 O X O
SA15 X (0] X X
NBS X X X X (@)
EN81-77 O X O O X X
Tab. 2 ATR_1_21_0061_0
X Kombination méglich
O Kombination nicht méglich
SA....Sonderausfiihrungen
NBS Ausflihrung mit Notbremse-NBS
EN81-77 Erdbebensicherung nach EN81-77
TK Elevator

BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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4

4.1

4.1.1

Klassifizierung: OFFENTLICH

Technik

Mechanische Daten

Getriebeeinheit
Einstufiges Schneckengetriebe mit:

= Gehause in Monoblockausfiihrung aus EN-GJL 250 mit getrennten AS-
und BS-Lagerschilden; Motorflansch (Baugrépe A400) integriert

= Antriebswelle aus Vergiitungsstahl (C60 bzw. 42CrMo4+QT bei NBS und
Bremse Mayr RSO1800/5500Nm), walzgelagert (Olschmierung)

= Antriebswelle in verlangerter Ausfihrung fur Treibscheibe im Schacht
SA9 oder bei schwadendichter Trennwand SA4 (Teil-Ex) inkl. AuBenlager
maoglich

= Tragbildlage der Verzahnung einstellbar; Flankenspiel nicht einstellbar

* Verzahnung lauft mit Transportél aus Olsumpf (iber Schneckenradverzah-
nung

» Schauéffnungen mit Deckel zur Kontrolle von Tragbild und zur Olbefiil-
lung

= Qlstandskontrolle tiber Peilstab mit Gehéauseentliftung; Olablass (R374")

» Schneckenwelle aus Einsatzstahl (16MnCrS5), walzgelagert (Fett- /OI-
schmierung); Schneckenrad aus Schleuderbronze (CuSn12Ni-C-GZ) mit
verschraubter Nabe

= Typenschild Maschine

Ausfiihrung TW160

Achsabstand [mm] 225

Ubersetzung 50:1/41:1/35:1/51:2/45:2/41:3
Olfllung [L] ca.16.5

- synthetisches Getriebedl (Polyalkylenglykol
Olsorte ’ mitAdditiv(en)y e
Bezeichnung SM1

Verdrehspiel [°] 0.015-0.06

Gewicht [kg] ca. 540

Tab. 3 ATR_1.21.0005_0

Die Bauteile fur den Seilschutz sind einstellbar fiir Seilabgangsrichtungen des
jeweiligen Seilstranges bis 90° nach oben und 45° nach unten bezogen auf
die vertikale Tangente. Bei der Ausfihrung fir die Treibscheibe im Schacht -
SA9 oder Seilabgangsrichtungen auferhalb dem Einstellbereich sind anlagen-
spezifische MaBnahmen fir den Seilschutz gemap EN81-1/ 9.7 bzw.
EN81-20/5.5.7 oder EN81-77 zu treffen.

In Verbindung mit dem standardisierten Maschinenrahmen fir die Ausfiih-
rung mit schwadendichter Trennwand SA4 sind die Bauteile fir den Seil-
schutz Bestandteil des Maschinenrahmens.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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4.1.2

Bremse

Im Getriebe- bzw. Motorflansch integrierte redundant aufgebaute elektroma-
gnetische 2-Kreis-Aufenbackenbremse auf der Motor-/Schneckenwelle. Die
elektrische Luftung der Bremskreise wird Uber je einen Haftmagnet vorge-
nommen. Die Haftmagnete sind in Standard - und in explosionsgeschitzter

Ausfuhrung verflgbar.

Fir die Verbindung von Motor- und Schneckenwelle befindet sich an der
Bremsscheibe eine integrierte elastische Kupplung.

Hersteller TK Aufzugswerke GmbH
Typ TW160
Bremsmoment Nm max. 2 x 245
Einstellung Bremsmoment moglich

2-Kreis-Aufenbackenbremse
Bauart

mit Bremsscheibe aus EN-GJL 250
Bremsbelage asbestfrei
Bremsscheibendurchmesser mm 275
Luftspalt mm 0.3
Einstellung Luftspalt moglich
) 1 Haftmagnet pro Bremskreis
elektrische Luftung
(2 Haftmagnete in Reihenschaltung)
Nennkraft - Haftmagnete N 5000
180 - Ubererregung
Betriebsspannung VDC
90 - Haltespannung
Nennstrom A 1.8/179"
Uberwachungseinrichtungen Bremskontrollschalter
manuelle Liiftung Bremsliifthebel (angebaut)
IP65 (Standardausfiihrung)

Schutzart - Haftmagnete H2GExmbIICT4Gb"

112 D Ex mb I1IC T105°C Db "

ohne bei Standardausfiihrung
Baumusterprifkennzeichen

IBEXUITATEX1137 X "

Lange AnschlufBkabel m 1.5/15"

Tab. 4

" Ausfiihrung fiir Explosionsschutz

ATR_1_21.0058_0

Ausfuhrung mit Notbremse NBS

Hersteller Chr.Mayr GmbH
Typ Mayr RS01800/5500 Nm
Bremsmoment [Nm] 5500

Einstellung Bremsmoment

Bauart

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

nicht moéglich

4-Flachen Scheibenbremse
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Ausfihrung Bremsbeldge asbestfrei
Bremsscheibendurchmesser [mm] 320
Luftspalt [mm] 0.65-0,15/ +0.15

Einstellung Luftspalt

elektrische Luftung

nicht moéglich

1 Haftmagnet mit Ankerplatte

207 - Ubererregung

Betriebsspannung [vDC]
104 - Haltespannung
3.06 - Ubererregung
Betriebsstrom [A]
1.54 - Haltestrom
_ 633 - Ubererregung
Leistungsdaten ]

160 - Halteleistung

Uberwachungseinrichtungen

manuelle Notliftung

Luftiberwachung (Mikroschalter)

2 x M16 - Schrauben

Lange AnschluBkabel [m] ca. 10
Schutzart IP54
Gewicht [kg] ca. 141

Baumusterprifkennzeichen

EU-BD 892 ? bzw. ABV 892°%

Baumusterprifkennzeichen

EU-BD 892 ? bzw. ESV 892

Zeiten: 110 / t50 / t90 ” [ms] 15 /230 / 400
Be“schelnlgung Treibscheibenwelle TW160-RSO1800/5500 Nrm
Prafnummer
Tab. 5 ATR_1.21.0059_0

Y DC - gleichstromseitige Abschaltung (Notstopp)
2 nach EN81-20/50 und EN81-1:1998+A3:2009
3 hach EN81-1:1998+A3:2009

4.1.3 Drehgeber

Es stehen folgende Hohlwellen — Drehgeber zur Verfiigung:

Leitung und Stecker fest ange-

2x1024 TTL
schlossen
2x4096 TTL Leitung und Stecker fest ange-
schlossen
Tab. 6 ATR_1.21.0072_0
41.4 Treibscheibe

Als Treibscheiben werden - in Abhéngigkeit vom Aufstellungsort der Maschi-
ne - unterschiedliche Ausfiihrungen verwendet.

= Standardausfihrung -Treibscheibenlage im Triebwerksraum

= Sonderausfihrung SA9: Treibscheibenlage im Schacht

TK Elevator
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Die Treibscheiben fir die Standardausfihrungen unterscheiden sich zu den
SA9-Varianten in der maflichen Zuordnung von Treibscheibenmitte zu Ko-
nuslage. Eine Verwendung von SA9-Ausfiihrungen an Maschinen fir den
Triebwerksraum - und umgekehrt - ist nicht moglich
Die einteiligen Treibscheiben werden tiber einen Konus (1:15) und eine Befesti-
gungsscheibe inkl. 3 Schrauben (M16-8.8 mikroverkapselt mit Sicherungs-
scheibe) fliegend auf der Treibscheibenwelle befestigt.
Ausfiihrung Maschine Standard SA 4/9
Durchmesser - DT [mm] 560 640 720 800 560 640 720 800
Kranzbreite - B [mm] 180 160
11 x10 (10 x 10) 10 x 10 (9 x10)
10xM 9xM
10 x12 (9 x12) 8x12
9x13(8x13) 8 x13(7x13)
max. mogliche Rillenanzahl z x d ? 8x1/2" 7x1/2"
8x14 7x14
- 8 x15 (7 x15) - 7x15 (6 x15)
- 7x16 - 6 x 16
- 7x5/8" - 6x5/8"
Rillenausfiihrung Sitz / Keilrille”
Rillenwinkel [°] kommisionsabhangig ”
Gewicht [kg] M0 140 160 190 105 130 150 180
Material speziell legierter EN-GJL 250 / EN-GJL-300
Tab. 7 ATR_1.21.0014_0

" Ausfithrung gem3p Produktbeschreibung ,,Rillenprofile” mit geharteten Rillenflanken (mind. 50 HRc)

2 mit minim

4.1.5

TK Elevator
BA, TW160

alem Rillenabstand - RAmin gemaB Produktbeschreibung Rillenprofile fiir Sitzrillen (fiir Keilrillen, falls abweichend)

Leistungstabelle

Anwendungen im Standard

I I O A 0 P A ST
840 720 2300 3000 45
2200 3300 50
0,63 940 640 501 0,63
2500 3300
1080 560 2700 3500 45
870 720 2450 3000
411 2200 3000 50
11 0,80 980 640 0,80
2600 3000
1360 560 501 2400 2800 45
840 800 351 2200 3000
930 720 ) 2300 3000
1,00 1,00
2000 3000 50
1220 640 411
2250 3000 45

| 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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0,
SN N T U R A

1400 2400 3000
1330 720 = 501 1800 2700
1800 2800 50
1310 640
. 351 1,25 2000 3000
’ 1490 560 2300 3000
1360 720 411 1850 2800
860 800 4522 1800 3000 45
960 720 ' 2000 2800
1340 800 1600 2550
1,60 1490 720 a5 1,60 1700 2600
' 1600 2500 50
1670 640
1800 2500 45
1390 560 @ 51:2 2000 2800 .
1650 2650
1340 640 512
1750 2800
1,75 1340 560 452 175 2200 2800
1460 800 a5 1500 2500 45
1625 720 ' 1600 2500
1190 720 1700 2500
1700 2600 50
2,00 1340 640 452 2,00
1800 2900 45
1540 560 2000 2600
1350 720 @ 51:2 1550 2500
2,00 2,00
1680 800  35:1 1350 2400
1020 640 1800 2500
41:3 45
170 560 2000 2800
1340 800 1450 2300
2,50 2,50
1490 720 1550 2300
45:2
1450 2300 50
1680 640
1650 2300 45
900 640 4700 5500
0,30 5041 0,30
1020 560 5000 6000
870 720 4400 5500
0,40 980 640 411 0,40 4750 6000
1120 560 5100 6000
2:1 930 20 35:1 4300 5000 50
1330 3350 4200
0,50 5041 = 0,50
1500 640 3600 4500
1400 560 @ 411 4500 6500
170 720 3800 5000
0,63 351 0,63
1320 640 4000 5200

TK Elevator
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IR I T T I P I
4400 6000 45
1500 560 4200 5500
1360 720 411 3600 4500 .
960 720 3800 4800
4000 5000
1070 640 452
4500 5000 45
0,80 1230 560 0,80 4300 5500
1340 800 251 3150 4000
1490 720 ' 3300 4100 .
1220 640 512 3600 4500
190 720 3400 4000
3500 4500
1340 640 452
3900 4800 45
1,00 1,00
1540 560 3800 4500
1220 800 £1o 2800 4000
1350 720 ' 3000 4000
1020 640 13 3500 4000 50
170 560 ' 3750 4500
1,25 1340 800 1,25 2750 3600
45:2 2900 3800
1490 720
3200 4000 45
2800 4000 50
160 720
3100 400 45
41:3 3000 4000 50
1,6 1305 640 1,6
3300 4000 45
1490 560 3200 4000 50
1720 800  45:2 2500 3500 45
1270 720 2400 3100 .
2500 3200
1,75 1430 640 1,75
- 3100 4000 45
' 1630 560 3000 4000 .
2350 3300
1310 800
2600 3300 45
41:3
2500 3000 50
2,0 1450 720 2,0
2750 3400 45
2600 3000 50
1630 640
2900 3400 45
2000 3300 50
2,5 1630 800 2,5
2200 3300 45
1090 720 8000 9000
4:1 0,25 411 0,25 50
1220 640 8500 9000

Klassifizierung OFFENTLICH
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SN N T U R

1400 9000 10000
1310 720 4111 7200 8500
0,30 1250 640 _ 0,30 8200 9500
1430 560 3541 8700 9500
1490 720 351 6500 8000
0,40 1220 640 . 0,40 7250 8500
1390 560 ot 7750 8500
1190 720 6700 8500
0,50 1340 640 452 0,50 7000 9500
1540 560 7500 9500
1350 800 5500 7500
0.63 1500 720 @ 45:2 0.63 5800 8000
1690 640 6000 8000
1180 560  41:3 7500 9000
1160 720 5800 7000
0,80 1310 640 41:3 0,80 6000 8000
1490 560 6500 8000
1310~ 800 4800 6000
1,00 1450 720 _ 1,0 5000 6000
1630 640 413 5250 6500
1,25 1630 800 1,25 4100 5000

Tab. 8

r - Seil-Aufhéangung

v, fpm (m/s) Nenngeschwindigkeit

n1 (1/min) Motordrehzahl
DT in (mm) Treibscheibendurchmesser

i - Getriebelibersetzung

Q'max Ibs (kg) Nennlast (maximal)
F'max Ibs (kg) Fahrkorbgewicht (maximal bei Q'max)
x (%) Gegengewichtsausgleich

Leistungsdaten inkl. Tragseilgewicht MSR flr Férderhdhe:
= H =20 m fir v, bis 0.63 m/s
= H=40 mfirv, bis1.25 m/s

H =100 m fir v, bis 2.50 m/s

sowie ab v, = 1.6 m/s Tragseilausgleich MCR (Unterseile etc.)

ATR_1_21.0063_0

Alle angegebenen Leistungsdaten in /1Kap. 4.1.5 S. 34 gelten fir die nachfol-
genden Einsatzbedingungen:

= Betriebsdaten max. 180 c/h bei 50% ED
= Umgebungstemperatur + 5° C bis + 40°C

Fir nicht in der Tabelle dargestellte Leistungspunkte oder abweichende An-
lagedaten besteht die Méglichkeit iber ein Berechnungsprogramm (z.B. TK

Liftdesigner) die Betriebssicherheit der Maschine zu tiberpriifen.

Die Maschinen sind konzipiert fur eine Lebensdauer von mindestens 15 Jahren
bzw. 20.000 Betriebsstunden.

TK Elevator
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Bei den Ausfiihrungen mit EX Schutz (SA15) ist die maximal zuléssige Seilge-
schwindigkeit an der Treibscheibe auf 3.2m/s begrenzt.

Bezogen auf die Nenngeschwindigkeit bedeutet dies max. 3.2 m/s bei 1:1, max.
1.6 m/s bei 2:1 und max. 0.8 m/s bei 4:1.
4.1.6 Motorenausfihrungen

Als Standardmotoren kommen frequenzgeregelte Drehstrommotoren in der
Bauform IMB5 zum Einsatz..

Die Verbindung Motorwelle/Schneckenwelle wird mit einer elastischen Kupp-
lung (Fabrikat Centaflex A GréBe 50) vorgenommen.

Alle Motoren bieten die Méglichkeit der Zwischenklemmung fir die Haftma-
gnete im Motorklemmenkasten.

frequenzgeregelt

Ausfihrun
? (VWVF)
Fabrikat Orange1 Motorlift EMOD
Typ DTE132 - DTL180 CMRF160 BG180L/4, BGT8OL/4a,

Spannung / Frequenz
S5 - Betriebsdaten

BG225SM/4, BG225M/4

0

240 c/h/50 % ED

Drehzahlbereich [1/min] 1250 - 1650 1000 - 1650 1250 - 1650
Nennleistung [kW] 1-42 10.5-13 18.5 - 40
Bauform IMB5
Schutzart P21 IP54 IP55
Beliftung Eigenlufter
Handrad D270%/ 360 D270 D360
[mm] (Kunststoff) (Kunststoff) (Kunststoff)
kproj. [mm] 0
Istwertgeber WDG100-38-1024/4096 TTL
Tab. 9 ATR_1.21.0054_0

Y 71 PK Aufzugsmotoren
2 Typ DTL180 mit Fremdliifter
3 nur bei Typ DTE132

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

Die angegebenen elektrischen Daten gelten fiir nachfolgende Standortbedin-
gungen:

= Max. Héhenlage 1000 m Gber NN
= Max. Temperatur + 40°C bei Max. 50% Luftfeuchte
= Max. relative Luftfeuchtigkeit 70% bei 20°C

Bei Uberschreiten der oben genannten Bedingungen gelten die Leistungsre-
duzierungen nach VDEO530.

Die ausfuhrlichen technischen Daten fiir die Motoren und Drehgeber sind dem
/1 PK Aufzugsmotoren zu entnehmen.

Die Drehgeber beinhalten ein 10 m langes Anschlusskabel inkl. Stecker (Typen
1024/4096 TTL) fiir den Anschluss an TKE-Frequenzumrichter.

Klassifizierung OFFENTLICH
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4.1.7

4.1.8
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Sondermotoren
Fir Einsatzbereiche, bei denen kein Motor in der Standardausfihrung méglich

ist, wird ein kommissionsbedingter Motor in der Bauform IMB5 verwendet, z.
B.

= Sondermotoren fir z. B. explosionsgeschitzte Ausfiihrungen oder speziel-
le Motoren auf Kundenwunsch etc.

= Die mechanische Ausfiihrung (Flanschabmessungen, AS/BS-Wellenen-
den, Geber, Handrad etc.) erfolgt geméap der Bauvorschrift BV 6530-05/
Blatt 3-7.

= Bei EX-Motoren ist bei Bedarf ein geeigneter Klemmkasten fiir die Haft-
magnete auftragsabhéngig vorzusehen.

Belastungsdaten Treibscheibenwelle

Der nachfolgend ausgefuhrte Belastungswert F,,, stellt den Grenzwert der zu-
lassigen radialen Beanspruchung fur die Treibscheibenwelle errechnet aus
den an der Anlage vorhandenen Gesamtmassen dar.

Die Ermittlung der Gesamtmassen der Anlage und die Uberpriifung der Belas-
tung erfolgt im Rahmen des Berechnungsprogrammes TK LiftDesigner.

= Treibscheibenwelle - Standardausfiihrung: F,,, = 97 kN

= Treibscheibenwelle - Notbremse NBS: F,,, = 97 kN

= Treibscheibenwelle - SA4/9 (mit AuBenlager): F,,, < 77 kN
= Treibscheibenwelle SA4/9 + NBS: F,,, = 80 kN

Belastungsdaten flr Seilzugrichtung - vertikal nach
oben oder horizontal

Fir die Ausfihrung der Maschine mit der Treibscheibenwelle in Standardaus-
fihrung oder in der Ausfiihrung fir NBS sind Einschrdankungen durch die Ge-
hausefestigkeit fur die zuldssige Belastung Ft,,. ... in Abhangigkeit der Anlage-
daten bei der Seilzugrichtung horizontal oder vertikal nach oben vorhanden.

TW160 mit Motorlage - horizontal
= Seilzug - horizontal: Ft, .. = 176 KN = Fl i max

= Seilzug - vertikal nach oben: Ft =152 kN = Ft

zul-stat stat-max

Die vorhandene Belastung Ft,,,, .., fir den statischen Uberlastfall wird (iber
den TKLiftDesigner, etc. ermittelt.

Fir Seilzugrichtungen zwischen horizontal und vertikal nach oben kénnen bis
jeweils +/- 45° die Werte fir horizontal bzw. vertikal nach oben verwendet
werden.

TK Elevator
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A v

< 1L
Abb. 16 ATR_2_12_0168_0
Fir Anlagen, bei denen Ftg,,, ..., > Ft,,.«wt ISt sind die zuldssige Belastung und

evtl. konstruktive Mafnahmen auf Anfrage mit TK Aufzugswerke GmbH zu
klaren.

zul-sta

Bei der Sonderausfiihrung SA4/SA9 und horizontalem Seilzug (+/- 45°) muss
das Aufenlager zwingend in Lastrichtung gedreht werden. Der vorgesehene
Maschinenrahmen muss entsprechend dimensioniert und fir die Aufnahme
des Aufenlagers vorbereitet sein, damit die auftretenden Krafte aufgenom-
men werden kdnnen.

Es sind zusatzliche Abstlitzungen an den Fiien des Getriebegehauses vorzu-
sehen, um die Stiitzen unter dem Gehause und deren Verschraubung zu ent-
lasten.

Bei der Sonderausfiihrung SA4/SA9 und vertikalem Seilzug nach oben (+/-
45°) muss das AuBenlager zwingend in Lastrichtung gedreht werden. Der vor
gesehene Maschinenrahmen muss entsprechend dimensioniert und fur die
Aufnahme des AuBenlagers vorbereitet sein, damit die auftretenden Krafte
aufgenommen werden kénnen.

Getriebewirkungsgrad

Die angegebenen Getriebewirkungsgrade n, und n, sind Extremwerte, die fir
die Bemessung von Motor, Frequenzumrichter und Bremswiderstand etc. an-
zusetzen sind. Der Nenn-Wirkungsgrad n,, dient zur Information tber den bei
optimalen Betriebsbedingungen erreichbaren Wert von n,.

Die Wirkungsgrade n,, und n,, beschreiben den Zustand des Anlaufens des
Getriebes (Uberwindung der Haftreibung bzw. Aufbau des Schmierfilms in der
Verzahnung; bei n,, - Werten < 0.5 ist das Getriebe im Stillstand als selbst-
hemmend anzusehen).

* N, minimaler Bemessungswirkungsgrad - treibend

* ny: maximaler Bemessungswirkungsgrad - getrieben (bremsend)
* n,: Nennwirkungsgrad - treibend

* n,.: Anlaufwirkungsgrad - treibend

" N,.: Anlaufwirkungsgrad - getrieben

Klassifizierung OFFENTLICH
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I N A VR N R

Drehzahl (1/min) 800 -1249 1250 -1800 800 -1249 1250 1800 = 1250 -1800 -

50:1 0.71 0.74 0.79 0.83 0.83 0.42 0.03

4111 0.73 0.76 0.81 0.85 0.85 0.44 043

35:1 0.75 0.78 0.83 0.86 0.86 0.46 0.8

51:2 0.77 0.80 0.86 0.89 0.89 0.56 0.46

45:2 0.78 0.81 0.87 0.90 0.90 0.57 0.49

41:3 0.80 0.83 0.89 0.92 0.92 0.68 0.69
Tab. 10 ATR_1.21.0065_0
4110 Massentragheitsmoment

Der Wert fur das Massentragheitsmoment beinhaltet den Getriebeteil mit
Bremsscheibe und Kupplungselement sowie einen Anteil fur die Treibscheibe.

* Massentragheitsmoment: J,, = 0.158 kgm?

Nicht enthalten sind die Massentragheitsmomente fir den Motor mit
Handrad.

Die Werte fir das Massentragheitsmoment von nicht standardisierten Moto-
ren kdnnen den Motorlisten entnommen werden (z.B. Koncar etc.).

411 Gewicht

ZB Winde TW160 " 540 X X X X X X X X
Zusatzteile fur SA9 60 X X X X
Zusatzteile fir NBS 150 X X X X
Treibscheibe D720 2 160 X X X X X X X X
Motor DTE180 ¥ 225 X X X X

ZB Maschine gesamt [kg] 700 760 880 940 925 985 1105 1165
Tab. 11 ATR_1.21.0010_0
" ohne Motor.

2 Gewicht fiir Treibscheibe D560 ca. 110kg, D640 ca. 140 kg und D800 ca. 190 kg.
¥ Gewicht fiir Treibscheiben - SA9 abziiglich 10 kg.
4 Gewicht fiir andere Motorausfiihrungen /1 Kap. 4.1.6 S. 38

Die Gewichtsangaben fir den Motor in Bauform IMB5 kann entnommen wer-
den:

= /1Kap.4.1.6 S. 38

= kommissionsbedingte Motoren den Motorlisten der Hersteller

4112 Gerauschwerte

Die Luftschallwerte im Maschinenraum in 1 m Entfernung betragen fur die
Standardausfiihrung der Maschine TW160 bei Nennbetrieb:

ATR_1_.22_032_0

TK Elevator
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42 Abmessung
Ausfiihrung [dB(A)]
TW160 mit Motoren Typ DTE132 - DTE140 =70
TW160 mit Motoren Typ DTE180 - DTL180 =74
TW160 mit Motoren Typ EMOD BG180-225 =70
Tab. 12 ATR_1.21.0017.0
4.2 Abmessung
4.21 Maschine

Maschine TW160 - Standardausfiihrung (dargestellt Maschine in
Treibscheibenlage links)

3290 kprod.,

1088

225

325

ca. 62 _

@24 (1)

A(2) MiB/t=25 (1)

N

o
o

@ 24

247

o
o
M

252
ca. 4582

e —— centre of gravity

e —

§

TW160_30901_GER

Abb. 17 ATR_2_21.0191.0

Dargestellt Treibscheibenlage
1 Zusatzlich bei SA1 2 links/

rechts spiegelbildlich zu A-A
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Klassifizierung: OFFENTLICH

Maschine TW160 - Zusatzmafe fir die Ausfihrung mit
Notbremse NBS (dargestellt Maschine in Treibscheibenlage
links)

@395

462

TW160_30902_GER

Abb. 18 ATR_2._21.0192_0

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



Technik

44 Abmessung
Maschine TW160 mit Lage der Treibscheibe im Schacht - SA9
(dargestellt Maschine in Treibscheibenlage links und Abstiitzung
Aupenlager nach oben)

B= 160 N
e
I S
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hﬁ \\¥/ J
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=
¥y
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205 | ‘ ‘ 8
~ 115 (@ 221
200 (1) I(:OJ | L
215 (2) 485
B ca. 785
Schwerpunkt *
centre of gravity
%ﬂk TW160_30903_GER
Abb. 19 ATR_2_21.0193_0
Pos [Bezeichnung ——|pos [Bezeichnung
1 Mitte Walzlager 2 Mitte Lagergehause
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Maschine TW160 - Ausfuhrung mit schwadendichter Trennwand
- SA4 (dargestellt Maschine in Treibscheibenlage links)

B= 160

Trennwand fir
ZB Maschiner 162 340 04 10 0
Partition for AY machine
base frame 62 34004 100

?
2 o
]
j_ (=]
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200 (1) 180 ‘ |
215 (2} 485
ca, 785
Abb. 20
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f
240 |
—= <— TW160_30904_GER

ATR_2_21.0194_0

Pos. JBezeichming —|pos Joezeichnung

1 Mitte Walzlager

2 Mitte Lagergehause
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46 Abmessung
Maschine TW160 mit schwadendichter Trennwand - SA4 in
Kombination mit Notbremse - NBS (dargestellt Maschine in
Treibscheibenlage - rechts und Abstiutzung Au3enlager nach
unten)
470 Too
485 B4.5 |
T
_ 1I
T
[
il
g e |
Abb. 21 ATR_2_21.0195_0
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Abmessung 47
4.2.2 Maschinenrahmen
Maschinenrahmen ohne Seilrolle
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Abb. 22 ATR_2_21.0204_0
Pos Bezeichnung —|Pos.[Bezeichnung |
Maschine mit Treibscheibenlage Maschine mit Treibscheibenlage

Klassifizierung: OFFENTLICH

links rechts

S Schwerpunkt

Projektierungsmape:

Ausfihrung Treibscheibe Einheit Projektierungsmaf L
DT Treibscheibenlage

links rechts
560 335 160
640 295 200
mm
720 255 240
800 215 280
Tab. 13 ATR_1.21.0066_0

Projektierungsmaf L in Abhangigkeit von Treibscheibendurchmesser DT und Treibscheibenlage
(links oder rechts der Maschine).

TK Elevator
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48 Abmessung
Anzahl Isolationselemente
90 2 2 2 2 1 1
statische Wellen- 75 2 2 1 1 1 1
belastung F, [kN] 60 2 2 1 1 1 1
30 1 1 - - 1 1
Position und Anzahl der Isolationselemente in Abhangigkeit der statischen Wellenbelastung
Maschinenrahmen mit Seilrolle und Stitze - Linksausfliihrung der
Seilrollenlage
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TK Elevator

BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

Klassifizierung OFFENTLICH



Technik
Abmessung 49

Maschinenrahmen mit Seilrolle und Stutze - Rechtsausfiuhrung
der Seilrollenlage
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Abb. 24 ATR_2_21.0206_0
N Y T
bei Seilrolle D540 2 bei Seilrolle D640

Maschine mit Treibscheibenlage

3 bei Seilrolle D450 .
links

Maschine mit Treibscheibenlage

S Schwerpunkt Maschinenrahmen
rechts

Projektierungsmafe:

AusfuhrungDTrrelbschelbe Seilabstand Fahrkorb - Gegengewicht

ASLmin AS I—max
560 715
640 mm 795 1400
720 875
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50 Abmessung
Ausfluh Treibschei
S rungDTrelbsc SIbe Seilabstand Fahrkorb - Gegengewicht
800 955
Tab. 14 ATR_1_21.0068_0

Projektierungsmap L in Abhangigkeit von Treibscheibendurchmesser DT und Treibscheibenlage
(links oder rechts der Maschine)

Position fiir Seilabstand Fahrkorb - Gegengewicht ASL [mm]
Isolationselement 800 1000 1200 1400

| i nwv o | 1| B AVAR [ | VAR i n v

Anzahl Isolationselemente

90 2 4 1 2 3 4 2 2 4 3 2 2 4 2 2 1
statische Wellenbe- 75 2 4 1 2 3 3 1 2 3 3 2 1 4 2 2 1
lastung F, [kN] 60 2 3 1 2 2 3 1 1 3 2 1 1 3 2 2 1

30 2 2 1 2 2 2 1 1 2 1 1 1 2 1 1 1
Tab. 15 ATR_1.21.0069_0

Position und Anzahl der Isolationselemente in Abhéngigkeit der statischen Wellenbelastung und Ausfiihrung von Seilrollen- und Treib-
scheibenlage

TK Elevator
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Ausfuhrung mit schwadendichter Trennwand -
Treibscheibenlage links
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Abb. 25 ATR_2.21.0212_0

Pos. JBezeichmung ——|pos Jaezeichnung

S Schwerpunkt
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52 Verpackung

5 Transport und Lagerung

5.1 Verpackung

Rost an Bauteilen des Antriebs!
Beschadigung und gegebenenfalls Funktionsverlust des Produktes.
> ,Korrossionsschitzende Folie” auf Beschadigung kontrollieren.

Die Verpackung variiert entsprechend der gelieferten Ausfiihrung des An-
triebs. Die Abbildung zeigt die vertikale Ausfuhrung:

= Standard-Ausfihrung: Sonderpalette 1680 X850 mm
= Ausfiihrung mit NBS: Sonderpalette 1680 x 1100 mm
= Sonderausfihrungen SA4/SA9: Sonderpalette 1700 x 1240 mm

= Sonderausfiihrung SA4/SA9 werden die Ausgleichsstltzen separat ver-
packt und auf der Palette befestigt.

Bei gréperen Treibscheiben wird das Getriebegehause auf Holzklétze ge-
schraubt.

Getriebegehause wird direkt auf Palette verschraubt (Sonderpalette
1200x800)

Abb. 26 ATR_2_21.0225_0

Die weitere Verpackung erfolgt auftragsabhéangig und ist landerspezifisch
ausgefiihrt (Luft-/See-/LKW-...Fracht).

> Abmessungen und Gewicht dem Lieferschein entnehmen.

- Die auf der Verpackung oder an sichtbaren Stellen angebrachten Bild-
symbole beachten.

> Eventuell anfallendes Verpackungsmaterial umweltgerecht entsorgen.

TK Elevator
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Transport

53

1

Transporthilfen und Transportsicherungen verbleiben beim Kunden!

5.2

Transport

Unsachgemaper Transport!

Beschadigung und gegebenenfalls Funktionsverlust des Produktes.

> Keine schweren Gegenstédnde auf die Verpackung der Baugruppe legen.
> Vor St6Ben und Herabfallen schiitzen.

> Vor Wasser und extremen Temperaturen schiitzen.
>  Sicherheitsvorschriften beachten.

9

Schwerpunkt des Produkts beachten.

5.3

Staplertransport

A WARNUNG

Uberstehende oder kippende Teile!

Transportgut kann bei Zusammenstofl zu schweren Quetsch- oder Schnitt-
verletzungen flhren.

> Beim Transport mit Gabelstaplern ausreichend lange Gabeln verwenden,
um ein Abkippen zu verhindern.

- Beim Transport ausreichend Abstand zu Personen halten.

>  Mit Gabeln stets Rahmen bzw. Transportpalette greifen, nicht die Ma-
schine selbst.

5.4

Krantransport

A WARNUNG

Schwebende Last!

Herabfallendes Transportgut kann zu schweren Quetsch- oder Schnittverlet-
zungen bis zum Tod flhren.

> Nicht unter schwebende Last treten.
> Ausreichend dimensioniertes und gepriftes Hebezeug verwenden.

- Die angegebenen Transportmittel sind nur flr den Transport der Maschi-
ne, der angebauten Bremse und der Treibscheibe ausgelegt. Keine weite-
ren Lasten damit beférdern.

Klassifizierung: OFFENTLICH

Abmessung und Gewicht

1. Gewichtsangaben siehe Verpackung mit Aufkleber.

TK Elevator
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54 Lieferung prifen
2. Abmessungen siehe Lieferschein.
3. Uberschlagige Angaben siehe 71 Kap. 4.1.11 S. 41.
4. Maschine ohne Rahmen an Seil mit Transportbugel.
5. Transportseil bei Maschinenrahmen mit montierter Maschine am Rahmen

befestigen.
6. Maschine gegen verrutschen und kippen sichern.

7. Transportseil an Transportbligel bei Maschinen ohne Maschinenrahmen
befestigen.

A HINWEIS!
Handrad nicht beschadigen. Seile oder Ketten diirfen beim Transport
nicht am Handrad anliegen.

..- 3

L

Abb. 27 ATR_2.21.0226.0
) e 5 o
1 Transportbugel
5.5 Lieferung prufen

Schwerwiegender Transportschaden am Produkt!

A Kann zu einer Fehlfunktion des Produkts und damit zu Tod oder schwerer
Kérperverletzung flhren.

> Vor Inbetriebnahme sicherstellen, dass keine schwerwiegenden Bescha-
digungen an dem Produkt bestehen.

1. Lieferung auf Vollstéandigkeit prifen.
2. Bestell- und Lieferunterlagen abgleichen.

3. Verpackung auf Beschadigungen und sonstige Auffalligkeiten prifen.

TK Elevator
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Zwischenlagerung 55

Im Schadensfall
1. Beschadigtes Produkt nicht in Betrieb nehmen.

2. Festgestellte Schaden unverzlglich per Skizze, Foto oder Beschreibung
des Schadens dokumentieren.

3. Schaden an Hersteller melden.

5.6 Zwischenlagerung
» Das Produkt darf einer maximalen relativen Luftfeuchtigkeit von 60 % (bei
20°C) ausgesetzt sein.
= Das Produkt sorgféaltig an einem geschitzten Ort aufbewahren:
- Vor Schwitzwasserbildung und Feuchtigkeit schitzen.
- Vor Schmutz in der Maschine schiitzen.

< Fuhren Sie bei Stillstandszeiten von langer als 1 Jahr eine Stillstandswar-
tung durch Z1Kap. 9.1 S. 83 Stillstandswartung.

TK Elevator
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Montage
Maschinenrahmen aufstellen

6.1

6.2

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

Montage

Maschinenrahmen aufstellen

Zur Minderung von Larm- und Schalliibertragung bieten wir Isolationselemen-
te an, die zwischen Rahmenauflagen und Boden eingefligt werden kénnen. Sie
unterscheiden sich nach Aufstellungsart in:

= Fir die Aufstellung des Antriebs auf dem Maschinenraumboden ohne
Estrich bzw. direkt auf dem Estrich aufliegend wird ein Gummiblock 100 x
100 x 50 ohne Unterlage verwendet.

= Fir die Aufstellung auf Estrich, Unterlage in Estrich eingegossen (Belagdi-
cke = 60 mm) der Unterlagenanteil ist dabei mit einzugieBen. Hier werden
Gummiblock 100 x 100 x 50 mit zusatzlicher Unterlage 140 x 140 x 80 mm
verwendet.

Die Anzahl der Gummielemente und deren Anordnung richtet sich nach Ge-
samtbelastung und dem Abstand zwischen den Seillingen (ASL-Map).

Die dabei erforderliche Einzelbelastung sollte zwischen 7 kN und 12 kN / Sttick
betragen.

Bei Anordnung der Auflagen muss der Gesamtschwerpunkt innerhalb der
Gummielemente liegen.

Die Anordnung unter dem Maschinenrahmen sollte so erfolgen, dass eine
moglichst gleichmafige Beanspruchung bzw. Einfederung der Isolationsele-
mente (maximale Differenz 3 - 5 mm) gegeben ist.

Ausrichten der Maschine

Die Maschine ist nach Anlagenzeichnung aufzustellen. Der Seilabgang der
Treibscheibe ist entsprechend der Zeichnung auf die Fahrkorbbefestigung-
bzw. auf die Fahrkorbseilrolle und das Gegengewicht lotrecht auszurichten.
Die Maschine sollte bei belasteten Seilen senkrecht ausgerichtet auf ihrer Auf-
stellflache stehen. Unebenheiten sind durch unterlegen von Blechen unter der
Bodenauflage auszugleichen.

SA4 schwadendichte Trennwand mit verlangerter Treibscheibenwelle und
Stehlager fir die rdumliche Trennung von Antrieb und Schachtbereich.

SA9 Treibscheibe im Schacht, Maschine mit verlangerter Treibscheibenwelle
und Stehlager.

1. Vorschriftmagiger Anbau und Befestigung der Ausgleichsstitzen.
2. Waagrechte Ausrichtung der Treibscheibenwelle.

3. Genaues fluchten der Lager von Maschine und AuBenlager.

Klassifizierung OFFENTLICH
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Rahmen mit Seilrolle montieren 57

Montage der Ausgleichsstutzen bei SA4/SA9

(700)

(215)

Section A-;
Scale: 1:6 (200)

%7%
5 4

Abb. 28 ATR_2_21.0244_0

1. Ausgleichsstitzen von unten an das Gehause der Maschine montieren.
> 6x M16x100 -8.8 / 2x M16x40-8.8 mit 190 Nm anziehen.

6.3 Rahmen mit Seilrolle montieren

Einseitige Belastung von Bauteilen und oder schrag aufgestellter Antrieb!
Ausfall des Antriebes mit Sachschaden.
> Antrieb muss waagrecht stehen.
>  Mit Wasserwaage Uberprifen und gegebenenfalls unterlegen.
> Antrieb auf Maschinenrahmen mit Stellschrauben oder durch An-
schléage gegen Verschieben sichern.

> Tragseile an Aufhangeplatte, Treibscheibe und Seilrollen symmetrisch
anordnen.

TK Elevator
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58 Rahmen mit Seilrolle montieren
7 [l i o
”%”% _
T )
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Abb. 29
1. Ausfuhrung der Anlagezeichnung entnehmen.
2. Angelieferten Rahmen (Rahmenoberteil, Stitzen und Rollenbock mit Seil-
rolle) im Maschinenraum lose zusammen montieren.
3. Verbindungsschrauben (M20-8.8) der Stiitzen mit 370 Nm anziehen.
4. Verbindungschrauben fiir den Rollenbock (M16-8.8) mit 190 Nm anziehen.
5. Rahmen gemaf Anlagenzeichnung auf den Isolationselementen positio-
nieren.
6. Maschine mit Hebezeug auf den Rahmen heben.
> Treibscheibe muss auf der Ableitrollenseite liegen.
7. Maschine mit dem Rahmen verschrauben, dabei darf das Maschinenge-
hause nicht verspannt werden.
> Mitgelieferte Schlitzbeilagen zum Ausgleichen verwenden.
8. Flucht der Seilrillen von Treibscheibe und Ableitrolle parallel ausrichten.
9. Schrauben mit Drehmoment anziehen.
> 4x M20-8.8 mit 370 Nm anziehen.
10. Seilabgang auf Seilrolle bzw. Befestigung an Fahrkorb und Gegengewicht
ausloten.
11. Bei horizontalem Seilabgang wird ein zusatzliches Set aus Verbindungs-
elementen (SA1 - 6x M20 + 2x M16) verwendet.
TK Elevator
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6.4

Seilschutz montieren

Il max.1-2mm
Abb. 30 ATR_2_12_0091.0
Pos |Bezeicimng ——_[pos |Bezaicimng
1 Seilschutztrager 2 Seilschutzblgel

1. Seilschutzbiigel mit den beigefligten Schrauben an die Seilschutztrager
anschrauben.

2. Abstand zwischen Seil und Schutzbligel auf der Seileinlaufseite und Aus-
laufseite der Treibscheibe durch schwenken des Seilschutztrager Blgel
mdglichst klein einstellen (1 -2 mm).

3. Schragzuglage der Seilschutztrager durch Ummontieren der geanderten
Seilzugrichtung anpassen.

4. Winde ausrichten und Befestigunsschrauben des Seilschutztrager mit vor-
geschriebenem Drehmoment anziehen /1 Kap. 10.1 S. 84.

Fir Maschinen mit Seileinlaufrichtung von 0 - 90° Uber der Horizontalen (Bsp.:
Maschinenanordnung unten/oben neben) ist ein zusatzlicher Seilschutz erfor-
derlich, der das Eindringen von Fremdkdrpern zwischen Seil und Rille verhin-
dert. Liegt der Seileinlaufbereich geschitzt innerhalb des Maschinenrahmens,
so kann auf die Funktion "Schutz vor Verletzungen" verzichtet werden.

6.5

6.6

Klassifizierung: OFFENTLICH

Seilschutz nach EN81-77 montieren

1. Seilschutztrager an den vormontierten Seilschutztrager der Maschine
montieren.

2. Seilschutztrager mit Seilschutzbligel gemaf Seileinlauf und Seilauslauf
ausrichten.

3. Einstellung Abstand zwischen den Seilschutzbiigel und Seilaufendurch-
messer auf ca. 2mm.

Verschiebesicherung am Maschinenrahmen

Die gesamte Verschiebesicherung besteht aus insgesamt 4 Einheiten.

Die Befestigungsmaterialien Hilti HST M16/25 bzw. Fischer M16/25 FAZ II
sind im Lieferumfang enthalten und mussen auf Roh-Beton befestigt werden.

> Montageanleitung des Herstellers beachten!

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



60

Montage
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" Bei Wandabstanden <250 mm mussen die Standard-Verschiebesicherungen
l an den entsprechenden Stellen durch Verschiebesicherungen fiir geringe Wan-

dabstande ersetzt werden!

Die Verschiebesicherung ist auf folgende Maschinenisolationen ausgelegt:
= Isolationselemente ohne Unterlage bei Maschinenraum ohne Estrichbelag

= Isolationselemente mit Unterlage bei Maschinenraum mit Estrichbelag
(=60 mm Héhe); Unterlage aus Schichtholz Multiplex 140x140x80 mm.

[ —

»e{ max. 5 mm
o—

)
3

[HO)

_/® »

o 4@
_\@ ]

T7¢

ATR_2_00_0002_0

Abb. 31

Pos.[pezoicung ——|pos [Bezsicnung |

1 Verschiebesicherung 2 Maschinenrahmen

3 Durchsteckanker

4 Ausweichbohrungen

1. Verschiebesicherungen beriihrungslos mit leichtem Abstand (max. 5 mm)
zum Maschinenrahmen positionieren und anzeichnen.

2. Loch fur Durchsteckanker an den angezeichneten Stellen bohren.
> Bei Armierungseisen im Beton Ausweichbohrung verwenden.

3. Verschiebesicherung mit jeweils 2 Durchsteckankern befestigen.
> 1 Durchsteckanker pro Lasche verwenden.

6.7 Elektrischer Anschluss
A WARNUNG

Unzureichender Anschluss

Elektrischer Schlag! Beschadigung des Antriebs!

> Motor und Bremsmagnet gemap den landerspezifischen Vorschriften er-
den.

>  Elektrische Anschliisse miissen mindestens der Schutzart gemap Typen-
schild bzw. der geforderten landerspezifischen Schutzart entsprechen.

TK Elevator
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A WARNUNG

Spannungsfiihrende Teile!
Elektrischer Schlag.

> Halten Sie beim Anschliefen der Maschine die einschldgigen Vorschrif-

ten ein. Arbeiten Sie niemals unter Spannung!

> Stellen Sie eine zuverlassige Erdung (Schleifenwiderstand) sicher.
> Nehmen Sie hierbei Anschliisse in beiden Klemmenkasten vor.

6.7.1

Maschine anschlief3en

Falsch angeschlossene Kabel!

Kann zu Funktionseinbufen oder Funktionsverlust des Produktes flihren.

> Beim Anschlieffen des Motors ist der Anschlussplan auf der Rickseite
des Deckels am Motoranschlusskasten, bzw. der Motoranschluss- Klem-

menplan zu beachten.

- Beifrequenzgeregelten Maschinen auf EMV-gerechte Installation von
Motor und Kaltleiter achten (geeignete Schirmauflagen verwenden).

Klassifizierung: OFFENTLICH

DTE/DTL-Motoren

Anschlussplan = terminal marker = schema de branchement
Anschlusskasten Motor/terminal box motor/Boite de jonction du moteur
ACHTUNG ! ATTENTION !
An den Klemmen der Kaltleiter keine
Klemmenleiste Spannung grofBer als 2,5 V anlegen !
strip terminal Do not apply more than 2,5 V at the
reglette de raccordement terminals of the PTC-thermistors !
Nes pas mettre tension plus que 2,5V
aux bornes des conducteurs a froid !
Anschlusskasten Bremse
Terminal box solenoids
Sternpunkt Boite de jonction du frein
) innen verschaltet.
Kaltleiter Neutral point
PTC-thermistors connected internal.
conducteurs Point neutre
afroid connectée
a lintérieur.
utvijwi EM EM
ThITh 2 1
1|2 PE e PE
10f11ju|v|w]|PE 9 7
L1 L2 L3 N BEM
3200177 154
Abb. 32 ATR_2_12_0139_0

TK Elevator
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Motorlift Motoren
WIRING DIAGRAM
MOTORLIFT s.r.l.
Strada per $.Mzrting, 2
- 26RAT Somaglia (L odi) - 1taly
POIVA OT7323110150
Tel. +39 0377 57.01.75 - Fax +39 0377 57.00.51
MOTORE ASINCRONO TRIFASE
UNA VELOCITA', UNA TENSIONE
THREE-PHASE MOTCR
OMNE SPEED. ONE VOLTAGE FIELLARIAR
/H/ Ut 1v1 1wW1
BM | BM 1u1 | 1v1 | 1wWH1
2 1
PE Y — PE [Th1[Th 2 PE
9 g 7 7 10 | 11 3 2 1
VARISTOR BM L1 L2 L3
14D431K
P1,P2= PTC THERMISTORS ( MAXIMUM VOLTAGE 2,5VDC)
S1= THERMOSTAT 70°C N.O. 6534 000 3280
rif. 6531 000 9249
dis, 2503 REV 1_1
Abb. 33 ATR_2_12_0140_0
TK Elevator

BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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Elektrischer Anschluss 63
DTE132/140/ 180, Motorlift CMIBRF160L1 und Motoren Fabrikat
EMOD

-i?
| _______________________ __l
' i
! Yo7 Ik
i Mot CHi - fg? :F,PEQ i
: L L |
i . Y1 i Y2 i
by :
Matoren_34216_GER
Abb. 34 ATR_2_12_0141.0
Pos.[Bezeiohung ——[Pos [Bezeichung |
1 Motor 2 Kaltleiter
3 Drehgeber 4 Bremse (Zwischenklemmung)
DTL
| [

6.7.2

Klassifizierung: OFFENTLICH

00 &y o Yo7
L L 803
Mot | | L 4

1 Motor 2 Kaltleiter
3 Drehgeber 4 Bremse (Zwischenklemmung)
5 Fremdliftung (nur bei DTL180) 6

Anschluss der Motorleitung
1. Anschlussleitung abisolieren.
. Leitung durch Kabelverschraubung fihren.

. Schutzleiter an die daflir vorgesehene Verschraubung anschlief3en.

A OWN

. Die drei Motoradern an die Klemmen U, V und W nach Anschlussplan an-
schlieBen.

. Schirmgeflecht ringsum gleichmagig Uber Lamelleneinsatz stilpen.
. Das Geflecht darf nicht Gber den Lamelleneinsatz ins Gewinde stehen.

. Leitung durch Hutmutter ziehen.

0 ~N O O

. Hutmutter Gber Schirmung schieben.

TK Elevator
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64 Elektrischer Anschluss

9. Hutmutter mit empfohlenem Drehmoment gemap Hersteller-Dokumenta-
tion A1 Kap. 10.2 S. 84 anziehen.

6.7.3 Kaltleiter anschliefBen

Uberspannung am Messegerit!

Defekt des Kaltleiters.

> Keine Spannung gréfer als 2,5 V anlegen.
> Innenwiderstand am Messgerat beachten.

Zur Auswertung des im Motor eingebauten Kaltleiter-Temperaturfihlers ist
ein Auslésegerat (Motorschutzgerat) erforderlich.

1. Anschlussleitung abisolieren.

2. Beide Adern gemaf3 Anschlussplan anschliefen.

3. Hutmutter mit empfohlenem Drehmoment gemap Hersteller-Dokumenta-
tion /1Kap. 10 S. 84 anziehen.

TK Elevator
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-

A

Klassifizierung: OFFENTLICH

Arbeiten am Produkt

Bremsbacken wechsel

Bei einer Restbelagsdicke kleiner gleich 3 mm, oder bei beschadigten oder
verdlten Belagen (z. B. Verglasung etc.), miissen die Bremsbacken inkl. der
Bremsbeldge erneuert werden.

Demontage
1. Anlage stromlos schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

2. Mutter und Kugelscheibe demontieren.
> Spannfeder mit Anbauteilen entnehmen.

Abb. 35 ATR_2_21.0228_0

3. Sicherungsschrauben der Bremsbackenbolzen demontieren.

Abb. 36 ATR_2_21.0229_0
4. Abdeckring der Ankerplatte Uber den Haftmagnet schieben.

5. Kontermutter der Ankerschraube demontieren.
> Ankerschraube und Ankerplatte zusammen etwas zurtickdrehen.
> Spalt zwischen Haftmagnet und Ankerplatte vergrofert sich.

Abb. 37 ATR_2_12_0101.0

6. Bremsbackenbolzen mittels der Sicherungsschraube aus dem Gehause
ziehen.

7. Druckfeder, Federteller und Schraube entfernen.

8. Ein Bremsbacken demontieren.

TK Elevator
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Bremsbackenhub und Ankerplatte einstellen

1.2

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

Montage

1.
2.

Ankerplatte auf neuer Bremsbacke montieren.

Beweglichkeit der Ankerplatte Gberprifen ggf. nachstellen.
> Ankerplatte sollte sich mit geringem Widerstand bewegen lassen.
> Ggf. Gleitflache zwischen Ankerplatte und Ankerschraube fetten.

. Einstellungen der Ankerplattenvorspannung mit Kontermutter sichern.

4. Bremsbacken und Bolzen einbauen und Sicherungsschrauben fiir den Bol-

-8

13

zen montieren.
> Das stirnseitige Gewinde im Bolzen muf3 nach aufen zeigen.

. Fir max. Federweg, Federn mit Sechskantmutter vorzuspannen.

> Druckfeder auf ca. 20,4 mm vorspannen.
> Einstellung mit Kontermutter sichern.

|

i N
Verspannung 204

|
Initial tensit::—n

b -

Abb. 38 ATR_2_21.0230_0

6.

10.

M.

Bremsbackenhub durch Verandern der Ankerplattenschraube am Brems-
backen einstellen.
> Bremsbackenhub durch elektrisches Anziehen prufen.

Gummiring Uber den Spalt zwischen Haftmagnet und Ankerplatte schie-
ben.

Zweiten Bremsbacken in gleicher Weise umbauen, tauschen und einstel-
len.

Betatigungslage des Bremslifthebels mit 5-10° liber der Horizontalen ein-
stellen.

Mit Rickholung fahren und beobachten, ob beide Bremsbacken gleichma-
Big 6ffnen.

Hubwege und Verzdgerung tberprifen, wenn erforderlich nachstellen.

Bremsbackenhub und Ankerplatte einstellen

v

Vor der ersten Inbetriebnahme und bei der laufenden Uberwachung ist der
Arbeitshub der Bremsbacken, die Vorspannung der Bremsfedern und Vor-
spannung der Ankerplatten zu tUberprifen.

. Gummischeibe zwischen Ankerplatte und Bremsbacke prifen.

> Vorspannung zwischen Bremsbacke und Ankerplatte nachstellen.

2. Ankerplatte lasst sich saugend auf der Ankerschraube drehen.

3. Messuhr auf den Bremsbacken in Hohe der Bremsscheibenmitte ausrich-

ten.

4. Antrieb schalten und Hub der Bremsbacken kontrollieren.

5. Bei Abweichungen Kontermutter I6sen.

Klassifizierung OFFENTLICH
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Bremsbackenhub und Ankerplatte einstellen 67

Klassifizierung: OFFENTLICH

6. Ankerschraube nachstellen und beim Offnen auf gleichen Hub der Brems-
backen achten.

7. Einstellung sichern.

Eine korrekte Einstellung der Vorspannung ist nur im Rahmen einer Verzége-
rungsmessung méglich. Uberschreiten Sie dabei nicht den maximalen Vor-
spannweg von 20,4 mm.

Abb. 39 ATR_2_21.0231.0
) 2
Haftmagnet 2 Ankerplatte
Arbeitshub Backen 0.35 bis
3 max. 0.6 mm auf Mitte der 4 Bremsscheibe

Bremsscheibe

Bremslifthebel, Druckstlick mit

5 Druckstange 6 Gummischeibe
Scheibe 8 Sechskantmutter
Kontermutter 10 Ankerschraube

Arbeitshub an engster Stelle

11 Abdeckring 12 01 40.05
1+0.05 mm

Bei vorhandenen Bremskontrollschaltern miissen diese nach einer Bremsein-
stellung kontrolliert, bzw. nachgestellt werden 71 Kap. 3.3.3 S. 26
Z1Kap. 10 S. 84.

TK Elevator
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Arbeiten am Produkt
Bremsverzdgerung einstellen

7.3

r.4

7.5

Bremsverzdgerung einstellen

Die Bremseinstellung ist jeweils nur mit einer wirksamen Bremsbacke mit dem
mit Nennlast beladenen Fahrkorb in Abwartsfahrt (voll- ab), oder mit leerem
Fahrkorb in Aufwartsfahrt (leer- auf) entsprechend den Verzégerungswerten
der Tabelle unten durchzufiihren. Bremsbackenhub an engster Stelle 0.1
+0.05mm, dies entspricht auf Mitte Bremsscheibe ca. 0.35 bis max. 0.6mm.
Die Einstellung des Bremsmomentes muss Uber die Vorspannung der Brems-
federn anlagenbezogen und an beiden Bremsbacken gleichmapig durchge-
fhrt werden.

vinm/s = 0,63 =1,25 >1,25
ain m/s2 (voll-ab) <0,3 <04 > 0,50
ain m/s2 (leer-auf) <05 <0,6 >0,75

Tab. 16 ATR_1.21.0032_0

Bei vorhandenen Bremskontrollschaltern miissen diese nach einer Bremsein-
stellung kontrolliert bzw. nachgestellt werden. “/1Kap. 3.3.3 S. 26.

Bremsnachstellung bei Verschleif der Bremsbelage

Bei einem Verschleif3 der Bremsbeladge erhdht sich der Hub der Bremsbacken
verglichen mit dem Sollzustand. Ab einem Grenzwert von Gber 0.6 mm sind
folgende Einstellungen an der Bremse zu priifen und bei Bedarf zu korrigieren:

1. Ankerplattenvorspannung: Kontrolle und, falls erforderlich, Nachstellung
der Vorspannung.

2. Hub der Bremsbacken: Einstellung auf Sollwert.

3. Vorspannung der Druckfedern: Einstellung des Sollwertes auf max. 20,4
mm sowie Uberpriifung der Verzégerung /1 Kap. 7.3 S. 68.

8

Betatigungslage Ruhelage

Abb. 40 ATR_2.22_0023_0

Einkreis-Bremsprobe

1. Nicht zu prifende Bremsbacke mit geeignetem Werkzeug manuell 6ffnen.
> Z. B. Nageleisen oder bei kleineren Maschinen Gabelschlissel.

A WARNUNG

Fehlerhafte Bedienung der Bremse!

Fehlfunktion/Durchrutschen der zu prifenden Bremse.

>  Werkzeug darf nicht in ge6ffneter Position der Bremse gesichert werden.
> Qualifizierte Person muss aktiv das Werkzeug bedienen.

>  Bremse muss mit sofortiger Wirkung wieder einfallen kénnen.

TK Elevator
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Abb. 41 ATR_2_21.0239_0
2. Bremsversuch/Nothalt mit der zu prifenden Bremse durchfiihren.

3. Vorgang an der anderen Bremse wiederholen.

7.6 Kontrolle des Olstandes

- Olstand kontrollieren.
> Olstand sollte + 5 mm auferhalb der Mitte liegen.
> Beim Nachfillen sollte die Maschine 5 Minuten aufer Betrieb sein.

(.7 Schmierung

Méglicher Schaden am Lager!
Beschadigung des Getriebes durch ungeeignetes Schmiermittel.

> Verwenden Sie nur das angegebene Getriebedl.

1 Bei Auslieferung ist die Maschine inkl. Olfiillung.

Schmierstoff Wechselintervall Motorlage/ Fillmenge

Synthetisches Ge- Erstmalig nach 3 Jahren

triebes| SM1 danach alle 6 Jahre Ca. 16,5 Liter
Tab- 17 ATR_1_21.0024_0
TK Elevator
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Flankenspiel priifen

A WARNUNG

Ve
Du
9

rbrihungsgefahr
rch langeren Fahrbetrieb erhitzt sich das Ol!

Bei Arbeiten am Antrieb ggf. warten, bis das Gehause etwas abgekiihlt
ist.

A WO N -~

© 0o ~N O

.

7.8 FI

Getriebe vor dem Olwechsel auf Betriebstemperatur (ca.35 °C) erwarmen.

. Getriebedl entleeren durch Entfernen der Kappe am Olablassrohr.
. Altél in einem dafur vorgesehenen Behalter auffangen.

. Getriebe entleeren und die Kappe am Olablaprohr mit PTFE - Dichtband

verschliefen.
> Dichtigkeit Uberprtfen.

. Oberen Handlochdeckel entfernen und das Getriebegehause befillen bis

die vorgeschrieben Olmenge erreicht ist.

. Stand mit Peilstab Uberprifen.
. Verschiedene Olsorten niemals mischen
. Ol nicht ins Grundwasser entsorgen.

. Altdl sowie 6l- und fettverschmutzte Reinigungstiicher oder Lappen ent-

sprechend den geltenden Vorschriften und Verordnungen entsorgen.
.Verwendung von TK Aufzugswerke GmbH freigegebenen Getriebedl.

Fir Schaden, die durch Verwendung von nicht freigegebenen Schmier-
stoffen entstehen, haftet TK Aufzugswerke GmbH nicht.

ankenspiel prufen

Verschlechtern sich die Fahreigenschaften deutlich, kann dies durch zu
grofes Flankenspiel in der Schneckenverzahnung hervorgerufen werden.

Durch Verschleif3 der Schneckenradverzahnung andert sich die vorhandene

Za

hndicke, die Uber folgende Messung des Flankenspiels ermittelt werden

kann.

9

>

Flankenspiel zu grof!

Verschleiff der Zédhne am Schneckenrad, Verschlechterung der Fahreigen-
schaften.

Flankenspiel bei Verschlechterung der Fahreigenschaften (Gerausche,
Ruckeln, ...) messen.

Wenn ein Verschleifgrenzwert (Flankenspiel) von 1,5 mm erreicht ist,
Verzahnung erneuern.

w N -

N

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

. Anlage stromlos schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

. Fahrkorb und Gegengewicht gegen Bewegung sichern.

. Treibscheibe entlasten.
> Treibscheibe muss sich frei bewegen kénnen.

. Messvorgang bei geschlossener Betriebsbremse durchfiihren.

Klassifizierung OFFENTLICH
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Treibscheibe wechseln

7

7.9

/N

5. Notbremse liften, falls vorhanden.
6. Messanschlag an Treibscheibe anbringen z. B. Schraubzwinge.

7. Messradius (M) festlegen und Messstelle kennzeichnen.
> Radius (r) betragt fiir die TW160 = 186 mm.

8. Messuhr mit Magnetstadnder am Windengehause befestigen und auf Mef-
stelle (M) ausrichten.

9. Treibscheibe von Hand drehen, bis sich der Messuhrenzeiger bewegt.

10. Treibscheibe hin und her bewegen, bis jeweils ein fuhlbarer Widerstand er-
kannt wird.

11. Messuhrenausschlag (ME) ablesen.

12. Flankenspiel mit der folgenden Formel errechnen.
> Flankenspiel = (ME*r)/M

lileu MeRBuhr

Treibscheibe

Abb. 42 ATR_2_22_0027.0

Pos [Bezeichnung —|Pos [Bezeichnung
M Radius ME Messergebnis
Radius - Schneckenrad alle Ma3
in mm

Treibscheibe wechseln

Treibscheibe sitzt nicht ordentlich auf Konus (ist lose)!

Treibscheibe taumelt und kann sich abldsen. Fahrkorb kann ungeregelt durch
den Schacht fahren.

> Auf keinen Fall Passfeder, Nut, Konuswelle oder Treibscheibenbohrung
im Maf3 verandern.

> Beschadigung und Verschmutzung von Konuswelle und Treibscheibe
vermeiden.

> Treibscheibe mit Kette oder Seile sichern.
Auf korrekte Montage achten.

Klassifizierung: OFFENTLICH

1. Anlage stromlos schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
2. Fahrkorb und Gegengewicht gegen Bewegung sichern.

3. Abdeckblech an der Treibscheibe entfernen.

4. Treibscheibe entlasten (Schlaffseil).

TK Elevator
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Treibscheibe wechseln

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025

. Seile ablegen und sichern.
. Befestigungsschrauben mit Spannscheibe demontieren.

. Treibscheibe mit Hebezeug sichern.

0 ~N O O

. Spannscheibe mit den Schrauben im duferen Lochkreis der Spannscheibe
an der Treibscheibennabe lose anschrauben.

9. Zwischen Spannscheibe und Wellenende ein metallenes Distanzstiick (z.B.
Scheibe) von ca. 10mm Dicke unterlegen. Das Distanzstlick darf im Durch-
messer nicht Uber die Wellenstirnflache hinausragen.

10. Treibscheibe durch gleichmaiges, wechselweises Anziehen der Schrau-
ben von der Welle (Konus) abziehen.

Montage Treibscheibe
1. Wellenende und Treibscheibenbohrung sdubern (frei von Ol, Fett, Farbe)
> Welle und Nabe nicht einfetten oder élen!

2. Neue Treibscheibe auf kegelformiges Wellenende der Motorwelle aufset-
zen.

3. Lage von Passfeder und Nut zueinander ausrichten.
4. Treibscheibe auf Motorwelle aufschieben.

A WARNUNG!
Haltekraft der mikroverkapselten Schrauben wirkt nicht! Treibscheibe
kann sich ablésen, Fahrkorb kann ungeregelt durch den Schacht fah-
ren! Mikroverkapselte Schrauben maximal 2mal verwenden!

5. Spannscheibe mit den mitgelieferten neuen mikroverkapselten Schrauben
und Sperrkantscheiben am inneren Lochkreis mit der Motorwelle ver-
schrauben.

> Schrauben mehrfach nachziehen, bis an allen 3 Schrauben das vorge-
schriebene Anzugsmoment erreicht wird.

6. Vorgeschriebene Anzugsmoment von 250 Nm einhalten.
> Drehmoment mit Zeichnung abgleichen.

Abb. 43 ATR_2_21.0188_0
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Pos. [Bezoicimung oo Joezeichnung

1 Treibscheibe 2 Loch fir Abdriickschraube

3 Befestigungsschraube (3x) 4 Befestigungsscheibe

oA WN

Befestigung der Treibscheibe vom Hebezeug I6sen.
. Seile auf Treibscheibe auflegen.
. Seilschutzbleche montieren.
. Seilschutzbleche ausrichten.

. Sicherungen an Fahrkorb und Gegengewicht entfernen.

710 Motor wechseln

Demontage

o 00 WOWN -~

M

1.

aO b~ ODN

Klassifizierung: OFFENTLICH

Anlage stromlos schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
. Fahrkorb und Gegengewicht gegen Bewegung sichern.
. Motor an Hebezeug befestigen und sichern.
. Elektrische Anschlisse abklemmen und Leitungen vom Motor trennen.
. Muttern der Motorbefestigung am Gehauseflansch I&sen.

. Radial angeordnete Schrauben der elastischen Kupplung an der Kupp-
lungsnarbe |8sen.

> Bei der elastischen Kupplung bleibt das Elastomerteil der Kupplung an
der Bremsscheibe verschraubt.

. Motor vorsichtig von der Kupplungsverbindung der Klauenkupplung ab-
ziehen.

. Falls der Austauschmotor ohne Handrad und Drehgeber geliefert wurde,
diese abmontieren und inklusive Drehgeberbefestigung (Clipsmutter) an
den neuen Motor Ubernehmen.

ontage
Ersatzmotor bereitstellen.
. Motorendaten miteinander vergleichen.
. Motor an Hebezeug befestigen und sichern.
. Motor auf die Kupplung und Gehéuseflansch des Getriebes ausrichten.

. Die Lage der Befestigungslocher zu den Schrauben muss tbereinstim-
men.

. Motor bis auf die Planflache vom Motor am Getriebeflansch bzw. Flan-
schring aufschieben.

. Motor am Getriebeflansch montieren.

TK Elevator
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8. Muttern wechselseitig Uberkreuz gleichmapig bis zum vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment /1 Kap. 10.1 S. 84 anziehen.

Anzugsmament 220 Nm @

tightening torque

: "

i
l

um 45 ° versetst
geanichnet

drawing turned
by 45" -

Anrugsmoment 220 Nm

tightening torque
Abb. 44 ATR_2_21.0218_0
9. Klemmen Sie die Anschlussleitung im Klemmenkasten an.
10. Elektrische Anschliisse nach Anschlussplan anklemmen Montage.
11. Anschliisse von Bremse und Drehgeber mit Steuerung verbinden.

12. Vor Inbetriebnahme Funktion der Bremse Uberprifen.

N Drehgeber wechseln

Abb. 45 ATR_2.22_0026_0
Pos Joecoomung Pos JBezdcrung |
1 Handrad (dargestellt D360) 2 Sicherungsscheibe

TK Elevator
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Klassifizierung: OFFENTLICH

N e ) T S,

Senkschraube 4  Wurmschraube
5 Drehgeber Typ WDG100 6 Motor
7 Geberanschlussleitung 8 Kabelbinder
9 Geberbefestigung
Demontage

Vorbereitende MaBnahmen

1.
2.
3.

Anlage stromlos schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
Geberanschlussleitung am Frequenzumrichter ausstecken.

Zentrale Verschraubung in der Mitte der Handradnabe bzw. des Handra-
des entfernen.

. Handrad mit Nabe von Motorwelle abziehen.

5. Handrad D270 mit Nabe bzw. Handrad D360 mit Sicherungsscheibe von

Welle entfernen.

6. Papfeder aus Welle bei Handrad D360 entfernen.

7. Beide Wurmschrauben am Bund des Geber-Innenrings I6sen (nicht her-

ausdrehen).

. Zylinderschraube am Halter der Drehgeberbefestigung herausdrehen.

9. Kabelbinder zur Leitungssicherung entfernen.

10.
M.

Geber vom Motorwellenende abziehen.

Technische Daten des neuen Gebers auf Ubereinstimmung priifen

Montage

1.

Geberbefestigung (Federblech) vom abmontierten Geber auf den neuen
Geber ummontieren.

. Neuen Geber auf das gesauberte Wellenende des Motors aufschieben bis

dieser am Wellenbund anliegt.

3. Der Befestigungsbund muss dabei in Richtung Wellenende zeigen.

4. Geberbefestigung am Motor anschrauben.

5. Geberinnenring durch Anziehen der Wurmschrauben auf der Motorwelle

sichern.

6. Papfeder in Welle bei Handrad D360 einbringen.

7. Handrad mit Nabe auf das Wellenende aufschieben.

10.

M.
12.

. Handrad D270 mit Nabe bzw. Handrad D360 mit Sicherungsscheibe auf

Welle aufschieben.

. Handrad D270 mit Nabe zum axialen Stift in Welle ausrichten und Nabe

mit Handrad mittels der zentralen Schaube und Scheibe montieren und
mit 75 Nm anziehen.

Handrad D360 zur Paffeder ausrichten und zusammen mit der Scheibe
montieren und mit 20 Nm anziehen.

Anschlussleitung mit Kabelbinder am Motor sichern.

Geberanschlussleitung mit Frequenzumrichter verbinden.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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712 Fett-/Olaustritt priifen
A WARNUNG

Verlust der Bremsfunktion!
Fahrkorb kann ungeregelt durch den Schacht fahren.

>  Auf fett- und 6lfreie Bremstrommel und andere Bauteile der Bremse ach-
ten.

> Ursache fiir Fett-/Olaustritt beseitigen.
Bremsprifung durchfihren.

\Z

> Verschmutze Bremse wechseln.

Gefahr bei Verwendung von handelsiiblichem Bremsenreiniger!

Beschadigung der Bremse

> Bei Reinigungsarbeiten an Bremse nur Reinigungsmittel Isopropanol
(Isopropylalkohol) verwenden. Hinweise des Bremsenherstellers beach-

ten Anhang.
Alle 3 Monate
Wenn geringe Verdlung/Verfet-  Saubern und regelmapig im Rahmen (bzw. alle 6 Monate bei schwacher
tung festgestellt wird der Wartung Uberprifen Frequentierung: weniger als 50

000 Fahrten pro Jahr)

Antrieb und ggf. Bremse reinigen
und schnellstmdglich reparieren.

. Vor weiterem Betrieb bis zum Um-
Wenn starke Vertlung/Verfettung bau Bremstest durchfihren. Wenn

festgestellt wird oder bereits Ver- Reparatur spatestens nach 4 Wo-

Bremswirkung nicht ausreichend:

6lung/Verfettung der Bremsschei- . chen
be/Bremsbeldge vorhanden Anlage stillsetzen.
Ggf. taglich kontrollieren, ob weiter-
hin Ol/Fett austritt. Ist dies der Fall:
Anlage stillsetzen.
Tab. 18 ATR_00_0004_0

siehe Herstelleranleitung /1 Kap. 10 S. 84

713 Blockierungsklemme

Blockierungsklemme nicht abgebaut.
Kann zu Funktionseinbufen oder Funktionsverlust des Produktes flihren.

>  Blockierungsklemme nach Beendigung der Montagearbeiten demontie-
ren.

Zu jeder Maschine gehdrt eine zur Treibscheibe passende Blockierungsklem-
me.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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Klassifizierung: OFFENTLICH

Einsatz der Blockierungsklemme

Um bei Montagearbeiten an Fahrkorb oder Gegengewicht Bewegungen
durchrutschende Seile auszuschlieen, oder bei Arbeiten, bei denen die Treib-
fahigkeit der Anlage nicht ausreicht (z. B. Ziehen aus dem Fang), ist die Blo-
ckierungsklemme zu verwenden.

Die Blockierungsklemme ist durch gleichméapiges Anziehen der Sechskant-
muttern soweit vorzuspannen, dass ein Durchrutschen der Seile ausgeschlos-
sen ist.

Bremsuberwachungsschaltung

Montage

1. Sofern nicht im Lieferumfang enthalten, fertigen Sie 2 Leitungen 2 x 0,75
mm? bei SA3.1 mit PVC-Mantel) fiir den direkten Anschluss der Schalter
an die Steuerung an.

2. Beide Sechskant-Einstellschrauben mit Kontermuttern in die Bremsba-
cken montieren.

3. Demontage der beiden Transportbtigel.

4. Schalter auf die Schalterbleche mittels M4-Schrauben, Scheiben und
Muttern befestigen.

5. Der Schaltstoel muss gegenlber der Einstellschraube sein, soll aber die-
sen nicht berthren.

6. Passende Offnung am Schalter fiir die Kabelverschraubung herausbre-
chen und Kabelverschraubung montieren.

7. Leitungen an den Schalter anschlieffen.

Anschlussplan Bremskontrollschalter SA 3.1

WU, (2)
23 11
h ol b
11 23 24 12
COMO000_35603_GER
Abb. 46 ATR_2.22_0042_0
Pos.[Bezeichmng —|Pos [Bozeiohnung |
1 Taster Bremskreis 1 2 Taster Bremskreis 2

Einstellung SA3.1 zur Uberwachung der Bremsliiftung mit
Verschleiferkennung

Der Offner mit den Kontakten 11 und 12 dient der Stellungsiiberwachung der
Bremsbacken. Bei gedffneter Bremse ist der Schalter geschlossen. Der Schlie-
Ber schlieft die Kontakte 23 / 24. erst dann, wenn die Verschleifgrenze der
Bremsbelage erreicht ist und die Bremse geschlossen ist. Die Kontakte mus-
sen dabei so geschaltet sein, dass beim Schliefen eines Kontaktes der beiden

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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11 12
\I
23 /l 24
Abb. 47 ATR_2_22_0058_0
TK Elevator
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Schalter, die Inbetriebnahme des Antriebes verhindert wird. Bei korrekt einge-
stellten Bremskontrollschaltern missen bei geschlossener Bremse alle Schalt-
kontakte unterbrochen sein. Vor Beginn der Schaltereinstellung muss der Hub
der Bremsbacken eingestellt sein!

1. Rickholschalter und Aufzugssteuerung einschalten.
2. Durchgangsprifgerat an den Kontakten 23-24 anschlief3en.

3. Einstellschraube zum Schalter hin verstellen, bis Durchgangsprtifgerat
Durchgang von 23-24 anzeigt.

4. Schraube langsam zurlick drehen bis Durchgangsprufgerat keinen Durch-
gang mehr von 23-24 anzeigt.

5. Einstellschraube um "2 - Umdrehungen (entspricht etwa 0,3 mm) verstel-
len und zum Schalter hin kontern.

. Durchgangsprifgerat zeigt konstant Durchgang von 23-24 an.
Die Einstellschraube noch ca. 174 Umdrehung weiter herausschrauben.

. Bremsen 6ffnen und schliefen durch Schalten des Motors

© 0 ~N O

. Schaltwechsel an den Schalter zwischen gedffneter und geschlossener
Bremse Uberprifen.

10. Einstellvorgang an beiden Schaltern analog durchfihren.

Einstellung SA3.1 zur Uberwachung der Bremsliiftung ohne
VerschleiBerkennung

Vor Beginn der Schaltereinstellung muss der Hub der Bremsbacken einge-
stellt sein!

1. Durchgangspriifgerat an den Kontakten 11 und 12 des Offners anklemmen.
Die Einstellschraube darf den Schaltst6Bel nicht berlihren.

2. In Ruhestellung des Antriebes (Bremsmagnet stromlos) Einstellschraube
fur Bremskontrolle aus dem Bremsbacken herausschrauben in Richtung
Schaltstdssel, bis durch Signalunterbrechung am Durchgangsprifgerat
das Offnen des Kontaktes angezeigt wird.

3. Die Einstellschraube noch ca. 1/4 Umdrehung weiter herausschrauben.
4. Einstellung durch Anziehen der Kontermutter sichern.

5. Einstellvorgang am zweiten Bremskontrollschalter wiederholen.

Einstellung Uberprifen

Durch Schalten des Motors Bremsen 6ffnen und schlieBen. Dabei ist zu beob-
achten, ob der Schaltwechsel an den Kontakten dem oben beschriebenen Ab-
lauf entspricht. Fihlerlehre zwischen Einstellschraube und Schaltstossel
schieben. Die Dicke ist so zu wahlen, dass der Kontakt 23/24 geschlossen ist.
Wenn einer der Kontakte geschlossen ist, darf der Antrieb nicht mehr ange-
steuert werden.

Klassifizierung OFFENTLICH
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Abb. 48 ATR_2.21.0243_0
Pos Bezeichnung —|Pos [Bezeichnung |

1 Befestigungswinkel 2 Bremslufthebel

3 Einstellschraube und Konter- 4 Schaltstoel

mutter
5 Schalter SA3.1 6 Motoranschlusskasten
7 Bremsbacken 8 Olpeilstab mit Entliftungs6ff-
nung

9 Befestigungsschrauben

Schalteranbau und Einstellung bei SA15 (Voll-EX)
1 2

BN 11— — 12 BU BN 11 —_'— 12 BU

BK 23 —— 24 GY BK 23 —— 24 GY
Abb. 49 ATR_2.22_0043.0
Pos.[Bezeichmng ——|Pos [Bozeiohnung |

1 Taster Bremskreis 1 2 Taster Bremskreis 2

Klassifizierung: OFFENTLICH

* Funktion: Uberwachung der Bremsliiftung ohne Verschleipiiberwachung
des Bremsbelages

Bei dieser Funktion werden nur die Kontakte 23 - 24 verwendet.
Der Offner mit den Kontakten 23 - 24 dient der Stellungsiiberwachung des
Bremsbackens. Bei gedffneter Bremse ist auch der Schalter gedffnet.

* Funktion: Uberwachung der Bremsliiftung und Verschleifiiberwachung
des Bremsbelages

TK Elevator
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11 12
\I
2 /l 24
Abb. 50 ATR_2.22_0058.0
TK Elevator
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Der Offner mit den Kontakten 11 - 12 dient der Stellungsiiberwachung des
Bremsbackens. Bei gedffneter Bremse ist der Schalter geschlossen. Der
Schliefer schliefft die Kontakte 23 - 24 erst dann, wenn die Verschleifgrenze
der Bremsbeldge erreicht ist und die Bremse geschlossen ist. Die Kontakte
mussen dabei so geschaltet sein, dass beim Schliefen eines Kontaktes der
beiden Schalter, die Inbetriebnahme des Antriebes verhindert wird. Bei kor-
rekt eingestellten Bremskontrollschaltern missen bei geschlossener Bremse
alle Schaltkontakte unterbrochen sein.

Verschaltung der Kontakte:

Klassifizierung OFFENTLICH
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8

8.1

Inbetriebnahme

Arbeitsschritte
Folgende Punkte prifen:

1. Befestigung von Maschine, Treibscheibe und Rahmen Uberprifen.
2. Seilschutzbugel tGberprufen.
. Abstand zur Treibscheibe Uberprifen.

. Aufstellung von Maschine, Rahmen, Sockel und Seilabgang Gberprifen.

(62 I~ N ¢V)

. Getriebegehause gegen Verschieben bei seitlichem oder schragem Seilab-
gang mit Anschldgen und Stellschrauben sichern.

. Schrauben mit Drehmoment anziehen 71 Kap. 10.1 S. 84.
. Olstand liberpriifen.

. Montage der Einfull- bzw. Entliftungsschraube tberprtfen.

© oo ~N O

. Stromanschlisse und Erdung am Motor tUberprufen.

10. Anschluss der Haftmagnete und Bremskontrollschalter der Bremse Uber-
prufen.

11. Anschlusswerte (Spannung, Frequenz) mit den Herstellerangaben tiber-
prufen.

12. Funktion der Uberwachungseinrichtung (Drehgeber, Thermoelement)
Uberprufen.

13. Haltebremse und Notbremse-NBS (soweit vorhanden) tiberpriifen.
14. Bremsfunktion Uberprifen.

15. Fahrtrichtungspfeil (Auf/Ab) entsprechend der Fahrtrichtung gut sichtbar
in Handradnéhe auf den Motor kleben.

16. Sicherungs-, Hilfs- und Montagewerkzeuge aus dem Gefahrenbereich ent-
fernen.

Verwenden Sie flr die Montage und Reparaturen nur Originalteile der TK Auf-
zugswerke GmbH, da sonst keine Gewahrleistung Gibernommen werden kann!

8.2

Klassifizierung: OFFENTLICH

Notbetrieb

a1

Betatigungslage Ruhelage
Abb. 51 ATR_2.22_0023_0

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



Inbetriebnahme
82 Notbetrieb

Notbefreiung eingeschlossener Personen

A VORSICHT

Schnelle Bewegung des Fahrkorbs!
Scharf und Schleifverletzungen.

> Handrad fur Montage und Wartungszwecke nur mit sicheren Stand be-
nutzen.

> Handrad bei unkontrollierten Fahrkorbbewegung sofort loslassen.

Abb. 52 ATR_2.21.0243_0

Pos. [bezoicmung ———Pos.lBszacung |

Bremslifthebel um Drehpunkt

bewegen um Bremse zu 6ffnen 2 |Bremsbacken

1. Die Bremse 6ffnen, hierzu den Bremslufthebel in Richtung Motor bestati-
gen.

2. Gegebenenfalls zusatzlich das Handrad bewegen, um den Fahrkorb in die
nachstgelegene Haltestelle zu bringen.

3. Je nach Beladung kann sich der Fahrkorb nach dem Offnen der Bremse
schnell in Bewegung setzen.

4. Sofort das Handrad loslassen und die Geschwindigkeit des Fahrkorbes
durch mehr oder weniger starkes Betatigen des Bremslifthebels steuern.

5. Nach der Notbefreiung den Bremsliifthebel wieder in die Ruhelage brin-
gen.

Antrieb mit Notbremse-NBS

Durch den Anbau der Notbremse-NBS andern sich Vorgehensweise und Ab-
lauf fur den Notbetrieb. Handeln Sie nach der separaten Betriebsanleitung-

l NBS. Die Betriebsanleitung bei Antrieben mit NBS — Ausstattung wird separat
ausgeliefert. /1 Notbremssystem NBS.

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025 Klassifizierung OFFENTLICH
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9

9.1

9.2

9.3

Klassifizierung: OFFENTLICH

Instandhaltung

Wartung

MaBnahmen sind jahrlich durchzufihren:
1. Olstand kontrollieren und gegebenenfalls nachfiillen.
. Olwechsel zu den vorgeschriebenen Interwallen durchfiihren.
. Getriebe und Lager auf Undichtigkeit tGberprifen
. Bremseinstellung des Backenhubs tberprifen.
. Bremsfunktion Uberprifen
. Bremsverzdgerung uberprtfen

. Schneckenverzahnung auf Verschleif Uberprifen

0o ~N O 00 b~ WN

. Rillenprofil an der Treibscheibe auf Beschadigung und Verschleif3 Uberpri-
fen

9. Schrauben der Treibscheibenbefestigung auf sicheren Sitz Gberprifen

10. Befestigung bei Antrieb auf Maschinenrahmen von Maschine, Stiitzen und
Seilrollentrager tUberprtfen.

11. Rillen der Seilrollen auf Beschadigung und Verschleif3 Gberprifen.

12. Elektroanschliisse auf ordnungsgeméfen Zustand und sichere Befesti-
gung uberprufen.

13. Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen auf Vorhandensein und richtige
Einstellung tUberprifen.

14. Kontrolle Fett-/Ol-Austritt an den Abdichtungen der Welle im Bereich der
Bremse und an der Lagerung.

Stillstandswartung

Fir eingelagerte Maschinen mit Stillstand Uber ein Jahr ist eine jahrliche Still-
standswartung durchzufiihren.

Fir eingelagerte Maschinen mit Stillstand Uber ein Jahr ist eine jahrliche Still-
standswartung durchzufiihren. Die Betriebsbremse mittels Bremslifthebel
und (falls vorhandenen) die Notbremse Uber die Notliiftschrauben manuell
[Gften.

Mittels Handrad am Motor 3 Umdrehungen die Treibscheibe (jeweils im Uhr-
zeigersinnn und Gegenuhrzeigersinn).

In Abhangigkeit der Lagerbedingungen ist der Korrosionsschutz der blanken
Teile zu erneuern (z.B. mit Korrosionsschutzwachs Rivolta KSP 317).

Instandhaltungshinweise
» Olwechsel: erstmalig nach 4 Jahren, danach alle 8 Jahre
= Befettung: Nachschmierung AuBenlager bei SA9 jahrlich

= Sonstige Bauteile: wartungsfrei

TK Elevator
BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



84

Anhang
Anzugsdrehmomente

10

Anhang

10.1 Anzugsdrehmomente
A GEFAHR
Unsichere Schraubverbindung!
Tod oder schwere Korperverletzung durch sich I6sende Teile.
> Achten Sie bei Arbeiten an der Maschine oder bei Teiletausch darauf,
dass Sie die vorgeschriebene Schraubenfestigkeit und die Anzugsdreh-
momente einhalten.
> Verwenden Sie nur geeignete Werkzeuge (Drehmomentschliissel).
Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir Verschraubungen mit Regel-
gewinde (kein Feingewinde):
= Zylinderschrauben DIN 912 ISO 4762
= Sechskantschrauben DIN 931/933 ISO 4014/4017
= Fir mikroverkapselte Schrauben/Muttern gelten diese Angaben nicht!
Hier gelten die Vorgaben der Hersteller.
" Sind in den Zeichnungen oder an anderer Stelle im Dokument abweichende
l Ap;ugsdrehmomente fur die jeweilige SchraubengréfRe vorgegeben, sind diese
gultig!
Festigkeit 8.8
M4 2,6 - -
M5 5,3 - -
M6 9,0 12 15
M8 20 30 35
M10 40 60 75
M12 75 105 130
M14 120 170 205
M16 190 265 320
M20 370 520 620
M24 640 900 1080
M30 1300 1800 2150
Tab. 19 ASY_1.00_0001_0
10.2 Herstellerinformationen
Sehen Sie dazu auch
/1 Nachweis Treibscheibenwellenberechnung S. 86
TK Elevator

BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025
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/1 Nachweis Treibscheibenwellenberechnung SA4 SA9 S. 87
/1 SKINTOP MS-SC Montageanleitung S. 88

/1 Drehgeber Wachendorff WDG100H--xx-yyyy-ABN-105-K3-D56 - Monta-
geanleitung S. 89

71 Drehgeber Wachendorf WDG 100H-38-1024-AB-R05-K3-166-100 S. 90
71 Drehgeber Wachendorff WDG 100H-XX-YYYY-ABN-105-K3-D56 S. 91

/1 Centaflex S. 92

71 Bernstein Datenblatt BI2-U1ZW 6085103100 S. 94

/1 Bernstein 6085103100_Bi2 S. 96

TK Elevator
Klassifizierung: OFFENTLICH BA, TW160 | 6234001860 | 07/2025



Document Owner: TKE - R&D Document No: - Version: V1
Department: PDC NHS - TM Date of creation: 2021-07-29 Page 10f1

Document Name: Nachweis Treibscheibenwelle TW160_Mayr RSO 1800_210729.docx w

Nachweis lber die Berechnung einer Treibscheibenwelle
einschl. der Welle-Nabe-Verbindungen

Typ der Antriebsmaschine: TW160
Typ der Bremse: RSO 1800 - 5500Nm
nach EU-Baumusterpriifbescheinigung EU-BD 892/X
Hersteller: TK Aufzugswerke GmbH
Bernhauser Str.45, 73765 Neuhausen a.d.F.
Nachweisgegenstand: Berechnung der Treibscheibenwelle einschlieBlich der
Welle-Nabe-Verbindungen
Nachweisgrundlagen: DIN743, Maschinenelemente Niemann/Winter/Héhn (2005)
c=100 La o ) )
Treibscheibe Ft ‘ Bremse
Traction sheave — Brake
(=]
: | e | | O | | (N S S
Tar
Lager C :
Bearing C
| f |B-C=50
Konstruktionszeichnung: 6234 000 9201
Werkstoff: 42CrMoS4+QT (1.7227) oder 42CrMo4+QT (1.7225)
Belastungsdaten:
Mae. Nenn- Manx. Abstand Lager-
Maschine Wellenbelastung bremsmoment Bremsmoment Treibscheibe abstand
F: Tur 1,6!1-5: {2 La
(kn) (Nm) (Nm) (mm) (mm)
TW160 o7 5500 8800 100 425

Nachweisergebnis:

Fir den Nachweis flihrten wir Berechnungen auf Basis der Nachweisgrundlagen durch.
Die Berechnungen ergaben, dass die Treibscheibenwellen und Wellen-Nabenverbindungen entsprechend den max.
Belastungsdaten ausgelegt sind. Die Hinweise in der Betriebsanleitung sind zu beachten.

Die Bedingungen im Anhang der EG-Baumusterpriifbescheinigung EU-BD 892/X werden hiermit erfullt.

Y

uhausen, TKE 1a0) (Cluster Lead TM, TKE |a0)

TK Elevator Innovation and Operations GmbH Geschaftsfiihrung: Katrin van der Velden, Dr. Philipp Voet van Vormizeele
E-Plus-Strape 1, 40472 Disseldorf, Germany Handelsregister: Disseldorf HRB 89950
Phone: +49 (0) 7158 12-0, Telefax: +49 (0) 7158 12-2585 Sitz der Gesellschaft: Diisseldorf, Germany




Document Owner: TKE - R&D Document No: - Version: V1
Department: PDC NHS - TM Date of creation: 2021-07-29 Page1of1

Document Name: Nachweis Treibscheibenwelle TW160_SA4_SA9_Mayr RSO 1800_210729.docx w

Nachweis Uber die Berechnung einer Treibscheibenwelle
einschl. der Welle-Nabe-Verbindungen

Typ der Antriebsmaschine: TW160 (Sonderausfiihrung SA4 / SA9)
Typ der Bremse: RS0 1800 - 5500Nm
nach EU-Baumusterpriifbescheinigung EU-BD 892/X
Hersteller: TK Aufzugswerke GmbH
Bernhauser Str.45, 73765 Neuhausen a.d.F.
Nachweisgegenstand: Berechnung der Treibscheibenwelle einschlieflich der
Welle-Nabe-Verbindungen
Nachweisgrundlagen: DINT743, Maschinenelemente Niemann/Winter/Hshn (2005)
La=500 c=200
o Te]
Bremse - - Lager E e
Brake » T Bearing E | &
& e |
Tﬂr l_ i ! TBr‘
! :
‘I i
Ausgleichsstitze Treibscheibe F.
Compensating support Traction sheave F,

Konstruktionszeichnung: 6234 000 9247
Werkstoff: 42CrMoS4+QT (1.7227) oder 42CrMo4+QT (1.7225)
Belastungsdaten:
Max. Nenn- Max. Abstand Lager-
Maschine Wellenbelastung bremsmoment Bremsmoment Treibscheibe abstand
F: T 16xTe c La
(1) (Nm) (Nm) (mm) {mm)
TW160 (SA4/SA9) 80 5500 8800 200 500

Nachweisergebnis:

Fir den Nachweis flihrten wir Berechnungen auf Basis der Nachweisgrundlagen durch.
Die Berechnungen ergaben, dass die Treibscheibenwellen und Wellen-Nabenverbindungen entsprechend den max.
Belastungsdaten ausgelegt sind. Die Hinweise in der Betriebsanleitung sind zu beachten.

Die Bedingungen im Anhang der EG-Baumusterpriifbescheinigung EU-BD 892/X werden hiermit erfllt.

(Leiter PDC\Neuhausen, TKE 1a0) (Cluster Lead TM, TKE 1a0)

TK Elevator Innovation and Operations GmbH Geschaftsflhrung: Katrin van der Velden, Dr. Philipp Voet van Vormizeele
E-Plus-Strafe 1, 40472 Disseldorf, Germany Handelsregister: Disseldorf HRB 89950
Phone: +49 (0) 7158 12-0, Telefax: +49 (0) 7158 12-2585 Sitz der Gesellschaft; Disseldorf, Germany




Lopyrights according fo OIN IS0 16016
This drawing has to be changed by CAD only

Urheberschutz nach OIN ISO 16016
Diese Zeichnung darf nur mittels CAD gedindert werden.

U.LLLAPP GmbH

D-70565 Stuttgart

Schulze-Delitzsch-Stralle 25

Tel.0711/7838-1010
Fax.0711/7838-2640
Internet:www.lappkabel.de

GEBRAUCHSANWEISUNG
INSTRUCTION SHEET

SKINTOP® MS-M, MSR-M, MS-M-XL, MSR-M-XL
MS-SC-M, MS-SC-M-XL

Hinweis / Note:

ArtNr. 91100008

Ohne Gegenmutter:
NUR IN GEWINDEBOHRUNGEN
VERWENDEN!

1inch = 25,4mm
Temperaturbereich: —25 bis +100°C
Temperature range: -25 up to +100°C

1. SKINTOP ins Gehause schrauben oder mit Gegenmutter festziehen
Screw SKINTOP into housing or tighten with locknut

2. Leitung durchziehen
Put cable through

3. Hutmutter mit empfohlenem Drehmoment festziehen
Tighten nut with recomanded tightening torque

Usage without Locknut:
ONLY IN THREADED
HUB!

UL File No. E 79903, Control Number 54 B 2

IP 69K nach DIN 40 050

Klemm- und Dichtbereich
Bezeichnung Clamping and Sealing range Approbationen
Product Approvals
EN 50262 UL 514 B
GroRe/Size Kat.der Anzugsdreh- Klemm- Diameter [%)
M Zug- momente bereich inch mm
entlastung Nm g mm
MS-M, MS-M-XL 35-7 A2-.27 35-7
12x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 8 35-5 04 - 20 1-5 A -\ PN
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 35-7 A2-.27 35-7
MS-M, MS-M-XL 4,5-10 17 -.35 4,5-10
16x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 10 35-7 08 - 27 2-7 A -\ PN
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 45-9 17 -.35 45-9
MS-M, MS-M-XL 7-13 .27 - .51 7-13
20x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 12 5-10 .20-.04 5-10 [ us
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 7-12,5 .27 - .49 7-12,5 — LISTED
MS-M, MS-M-XL 9-17 .35-.65 9-17
25x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 12 6-13 .23 -.51 6-13 c@us
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 9-16,5 .35-.65 9-16,5 — LISTED
MS-M, MS-M-XL 11-21 43 -.83 11-21
32x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 18 7-15 .27 - .59 7-15 G@US
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 11-21 43 -.83 11-21 — LISTED
MS-M, MS-M-XL 19 -28 75-11 19-28
40x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 18 15-23 59-.9 15-23 c@us
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 19-28 75-1.1 19-28 — LISTED
MS-M, MS-M-XL 27-35 1.06 - 1.38 27-35
50x1,5 MSR-M, MSR-M-XL A 20 22 -29 87 -1.14 22-29 G@US
MS-SC-M, MS-SC-M-XL 27-35 1.06 - 1.38 27 -35 — LISTED
MS-M 34 -45 1.34-1.77 34 -45
63x1,5 A 20 e 0L)us
MSR-M 28-39 1.1-153 | 28-39 — uSTeD
Bemerkungen/ Remarks Schutzart: IP 68; 5bar/30min.nach EN 60 529

®dOLINIMS

Sollte der Inhalt dieser Verpackung auf neue Verpackungen verteilt werden, so muss jeder neuen Verpackung eine Kopie dieser Betriebsanleitung beigelegt werden.
If the content of this bag will be split on two or more unifs, a copy of this instruction sheet must be placed in every packing unifs.

BS 04/2889-5

Druckfarbe: schwarz, Papierfarbe: hellgelb "CARNEVAL" 80g/am (igepa Art.Nr323-31)
Grofde angepasst auf DIN A5, Falzung Kreuzbruch, Druck aussen

Toleranzen / tolerances: Werkstoff / material: Oberfliiche / surface Gewicht / weight: | Volumen / volume: | Farbe / color.
DIN Papier
Bearb. | Datum/date | Name/name Gepriift | Datum / date Name / name MafRangaben in
edited | 270506 | M.Schmid | checked| 230408 OMuller | dimension unifs MM
Projektion / projection : Mal3stab / scale: Benennung / name
=9 11 SKINTOP MS-M Beipackzettel
SKINTOP MS-M operating instuction
05 (500000001032 Zeichnungs-Nr. / drawing no. B;ﬂﬂf dﬂﬂk-rAFT
shee oC. e
Mastt 6032000 U.L. Lapp GmbH BSOL._ 2889 1 | ts7”
Ind.| Anderungs-Nr. Oatum /date LaPP GROUP - OIN A &

vs | change number

Beurb./ed/fEUI Gepr./check.

Ersatz fur / substitute for: BS04_2869-3

JOST1/08.10.2009 / freigegeben



R WACHENDORFF

WDG100H-xx-yyyy-ABN-105-K3-D56-zzz
xx =@ 25, 25.4, 28, 30, 38, 40, 42, 45

yyyy = PPR = 1024, 2048, 4096

zzz =130 = 13m, 200 = 20m, blank = 10m
Montageanleitung Hohlwellengeber, D56

Assembly instructions hollowshaft encoder, Notice de montage codeur rotatif a arbre creux,

Instrucciones de montaje encoder ad albero cavo, istruzioni di montaggio encoders de eje hueco

Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
IndustriestraBe 7 « D-65366 Geisenheim
Tel.: +49(0)6722/99 65-25

Fax: +49(0)6722/99 65-70

eMail: wdg@wachendorff.de
www.wachendorff-automation.de

°C
(°F)

(-30 °C ... +80 °C
22 °F ... +176 °F)
-20°C ... +70 °C
(-4 °F ... +158 °F)

Assembly only quailfied personnel
Montage pair qualifié personnel

Montaggio solo personall qualificato

Montage nur qualifiziertes Personal

Montaje solamente personal calificado

9@ 1

&

LA

Abstand zu Storquellen!

Distance to sources of interference!
Distance aux source des parasites!
Distancia a las fuentes de interferencias!
Distanza dalle fonti di disturbo!

*Nur, only, seulement, solamente, soltanto G24, H24, 124, R24, 245:
hat Verpolschutz, ist kurzschlussfest;
Protection against polarity reversal, short circuit protection;

Protecion contro I'inversion de polarité, Protection court-circuit;
Protegido contra inversién de polaridad,proteccion contra cortocircuito;
protezione contro inversione di polarita, protezione contro corto circuito

L Kabel o R1 R2 Temperatur
DIN EN 100015-1 cable, Cable, Temperature, Température,
Cable, cavo Temperatura, Temperatura
F A p 6,3 mm 31,5 mm 94,5 mm T > -20 °C (-4 °F)
@ e N 8,3 mm 41,5mm [1245mm | T>-20°C (-4 °F)
a\
Kabel, Steckergehduse/Schirm
cable, ) p . | d/mm
sidiil @1 cae | |mit Gebergehiuse leitend 100H WDG 100H| 25,25.4,28, 30, 38, 40, 42, 45
& 789 Cable, verbunden
cavo
Connector housing/shield -—-—-t—ts8 ) o M58,
SUBD9 K3 electrically connected to - % Ma=3Nm - Ma=3NmﬂH_,.4
9-pin encoder housing S| % i ;
Minus U- 7 WH o 4
Plus U+ 9 BN Botier de connexion/Ecran avec
boitier d’'ementteur liés de — 1 |
A 2 GN maniére conductrice )
B 3 YE {
N 5 GY Caja de conector/Pantalls max. 1 !
conectada en conductancia com Lmin. 5 ™
caja de transmisor -
Ainv. 1 RD scatola prese/Schemo con Ma=2Nm
i scatola transmettitore collegata N
B inv. BK da condure ‘_‘338 = S I Tt.
N inv. VT 7
tot, 0% - 4.2% ¢ P 1 1 I I I
—_— = = +
} T - - (I N 0 .
. c. T ——. . 0 s LI
white, blanc, blanco, bianco IR 360°%l _ 360°mech N N
Schirm Litze. Flex BN: braun, 7 n Imp. o
. , ) ; ?D =
Emeld o Toron, gﬁwgrlti;un marrén, marrone ( alle % bezogen auf 360°el ate=129% L
cran Corddn, N ; S all % refer to 360°el A T L L
Pantalla Cavetto %rzt.er;,e\llgrt verde, verde —> tousles % se référent a 360°l  _ U4
Schermo yelllovv, jat,me, amarillo, giallo IR todos Iocs % se refierenoa 360°%l B L L
GY: grau, grey, gris, gris, grigio tutta la % riferita a 360°el N I
PK: rosa, pink, rose, rosa, rosa
RD: rot, red, rouge, rojo, rosso
&, BK: SChwarz! Vcc Isupply OUtpUt TTL / RS422 IouT,max
\ 1 black, noir, negro, nero
N BL: blau, blue, bleu, azul, blu GO05, HO5, 475.55VDC| <70mA V,>2,5V, 40mA
ol @ VT: violett, 105, RO5 ' ' V,<0,5V,¢
Nl & violet, violet, violeta, violetto
a . Litze: Litze, FB{emerli(ungen Ohne Last Pro Kanal
Flex, Toron, Cordén, Cavetto emarks . Without load Per channel
15,4 395 \3 Notas A resistance @20mA Par canal
46,5 3 Observaciones Sans charge Por canal
2 osservazioni Sin carga Per canale
> senza carico
L Technical Support
L <Ly MAX Germany:
m 100m Tel.: +49 (0) 67 22 /99 65 131
0) EEEE Fax: +49 (0) 67 22 / 99 65 70
| NAVAVA 150m email: support-wdgi@wachendorff.de

Other countries, please contact your distributor.
Autres pays, veuillez contacter votre distributeur.
Otros paises, rogamos contacten a su distribuidor.
Per gli altri paesi si prega di contattare il vostro
distributore.

18.08.2016 Angaben ohne Gewahr, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. Information not warranted. Errors and modifications excepted. Spécifications sous
réserve d'erreur. Sauf erreur ou omission. Indicaciones sin garantia. Se reserva el derecho de error y modificaciéon. Indicazioni senza garanzia. Salvo errori e

modifiche. Artikelnummer, Item number.




T WACHENDORFF

Hohlwellen - Drehgeber WDG 100H

Wachendorff Automation GmbH & Co. KG

Industriestrasse 7
D-65366 Geisenheim

Tel.: +49 (0) 67 22 /99 65 - 25
Fax: +49 (0) 67 22/ 99 65 - 70

www.wachendorff.de
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C
LISTED

Bestell-Nr.: WDG 100H-38-1024-AB-R05-K3-J66-100

Empfohlene Wellenanpassung:

fur Hohlwellendurchmesser 38mm: 38m6 (k6, j6)
Max. Rundlaufabweichung der Antriebswelle: 0,05 mm

Thyssen-Sachnummer: 9950 001 1304

Us

Elektrische Daten:

Versorgung:
Stromaufnahme
Kanale:

Ausgang:

Belastung:
Pegel:

Impulsfrequenz:

4,75..55VDC

: max. 70 mA

A, B und

AB inv.
Gegentakt
max. 40 mA
bei 20 mA
H>2,5VDC
L<1,2VDC
max. 200 kHz

Anschlussschutz:  nein

2x Gewindestift
2 M4 x4 DIN 913
3 ©
R
Y
{ . } g
Jg
87 100
42
Mafzeichnung WDG 100 H, Angaben in mm
A
RO5 & 11111
B
B

Spezifikationen

Mechanische Daten
Gehause

- Flansch:

- Rlckseite:

- Durchmesser:

- Tiefe:

- Befestigung:

Hohlwelle

- Material:

- Durchmesser:
- Belastung am
Wellenende:

- Anlaufmoment:

Befestigung:

Lager
- Typ:
- Lebensdauer:

Drehzahl:
Gewicht:
Anschluss:

Elektrische Daten
Allgemeine Auslegung:
Versorgung/Ausgange:
Kabellange:

Optik
Lichtquelle:
Lebensdauer:
Abtastung:

Genauigkeit

Phasenversatz:
Impuls-/Pausen -
verhaltnis:

Umwelt - Daten

ESD (EN 61000-4-2):
Burst (EN 61000-4-4)
Schutzart (EN 60529):
Vibration (IEC 68-2-6):
StofR (IEC 60068-2-27):
Arbeitstemperatur:
Lagertemperatur

Aluminium
Aluminium

100 mm

42 mm

Uber Hohlwelle mit
2 Gewindestiften M4

Edelstahl

38 mm

max. 200 N radial
max. 100 N axial
1,5 Ncm

2 x M4, DIN 913

2 Prazisionskugellager
3x10"° U bei 100%
Lagerlast

4x10" Ubei 40%
3x 10" U bei 20%
max. 3.500 U/min
ca.720 g

radialer Kabelabgang
mit 10m Kabel und
konfektionierter,
7-pol. Phénixklemme

gem. DIN VDE 0160
® Ausgangsschaltung
max. 100 m

IR - LED
typ. 100.000 Std.
differentiell

in % einer Periodendauer des Signals A

90° +7,5%

50% + 7%

bei geerdetem Gehause und gegen im
Eingebauten Zustand beruhrbare Teile.

8 kV

2 kV

IP 54

50m/s2 (10-2000 Hz)
1000m/s? (6 ms)

-20 - +80°C

-30 - +80°C

Steckerbelegung
Funktion Pin Farbe

Minus 6 weil}
Plus 7  braun
A 5 grin
Ainv. 4  grau
B 3 gelb
B inv. 2 rosa
Schirm 6  Litze

Impulsfolge bei Blick auf Nabe, Drehung im Uhrzeigersinn.

08.05.2014/Angaben ohne Gewahr Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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Wachendorff Automation GmbH & Co. KG
Industriestrasse 7

D-65366 Geisenheim

Tel.: +49 (0) 67 22 /99 65 - 25
Fax: +49 (0) 67 22 /99 65 - 70
www.wachendorff-automation.de

Hohlwellen - Drehgeber WDG 100H
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C Us
LISTED

Bestell-Nr.: WDG 100H-XX-YYYY-ABN-105-K3-D56

YYYY = Impulszahl = 1024, 2048, 4096
XX = Hohlwellendurchmesser: 30, 38 mm

Empfohlene Wellenanpassung:

fur Hohlwellendurchmesser D (XX) = 38: 38m6 (k6, j6
fur Hohlwellendurchmesser D (XX) = 30: 30m6 (k6, j6)

)

Max. Rundlaufabweichung der Antriebswelle: 0,05 mm

Thyssen-Sachnummer: 9950 000 6021 fir 1024 Striche

9950 000 6022 fiir 4096 Striche

Elektrische Daten:

Versorgung:
Stromaufnahme:
Kanale:

Ausgang:
Belastung:
Pegel:

Impulsfrequenz:
Anschlussschutz:

4,75 ...55VDC
max. 70 mA
A, B,N und
ABN inv.
Gegentakt
max. 40 mA
bei 20 mA
H>25VDC
L<1,2VDC
max. 200 kHz
nein

Ausgangsschaltung 5 VDC: 105

63

2x Gewindestift
M4 x4 DIN 913

&,

3
Y

37

42

7
N

Mafzeichnung WDG 100 H, Angaben in mm

zlz W @ > >

Twin

Impulsfolge bei Blick auf Nabe, Drehung im Uhrzeigersinn.

Spezifikationen

Mechanische Daten
Gehause

- Flansch:

- Rlckseite:

- Durchmesser:

- Tiefe:

- Befestigung:

Hohlwelle
- Material:

- Durchmesser:
- Belastung am
Wellenende:

- Anlaufmoment:

Befestigung:

Lager
- Typ:
- Lebensdauer:

Drehzahl:
Gewicht:
Anschluss:

Elektrische Daten
Allgemeine Auslegung:
Versorgung/Ausgéange:
Kabellange:

Optik
Lichtquelle:
Lebensdauer:
Abtastung:

Genauigkeit

Aluminium
Aluminium

100 mm

42 mm

Uber Hohlwelle mit
2 Gewindestiften M4

Edelstahl

30, 38 mm

max. 200 N radial
max. 100 N axial
1,5 Ncm

2 x M4, DIN 913

2 Prazisionskugellager
3x10"° U bei 100%
Lagerlast

4 x10" U bei 40%
3x 10" U bei 20%
max. 3.500 U/min
ca.720 g

radialer Kabelabgang
mit 10m Kabel und
konfektioniertem,
metallisiertem 9-pol.
SubD-Stecker mit
Réandelschraube
UNC 4-40

gem. DIN VDE 0160
® Ausgangsschaltung
max. 100 m

IR-LED
typ. 100.000 Std.
differentiell

in % einer Periodendauer des Signals A

Phasenversatz:
Impuls-/Pausen -
verhaltnis:

Umwelt - Daten

90° +4,2%

50% *4,2%

bei geerdetem Gehause und gegen im
Eingebauten Zustand berihrbare Teile.

ESD (EN 61000-4-2):
Burst (EN 61000-4-4)
Schutzart (EN 60529):
Vibration (IEC 68-2-6):
StoR (IEC 60068-2-27):
Arbeitstemperatur:
Lagertemperatur

8 kV

2 kV

IP 54

50m/s? (10-2000 Hz)
1000m/s? (6 ms)

-20 - +80°C

-30 - +80°C

Steckerbelegung

Funktion Pin Farbe
Minus 7  weil} oo
Plus 9  braun %
A 2 grin

Ainv. 1 rot 154
B 3 gelb

B inv. 4  schwarz

N 5 grau

N inv. 6 violett
Schirm 8

m
N
25
31,8

R
39,5
L :I \S
46,5 F
o
z
=

Litze + Gebergehause

+ Steckergehause

18.08.2016/Angaben ohne Gewébhr Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.




Montageanleitung fiir Centaflex-Kupplungen
o) Normalbauform Type A

Fett_____, (§radial

1.) Naben auf Wellen bzw ., Anschiufiflansche an Schwungrtider montieren

2.) Gummiteil zuerst mit Achsialschrauben an Flanschnabe, bzw. Flanschplatte, bzw. Schwungrad montieren

3.) Auf Welle montfierte zylindrische Nabe heranschieben und dann das Gummielement mit radialen Schrauben darauf befestigen. Dabei wird
das Gummielement radial zusammengezogen und erhdlt eine Druckvorspanaung zur Erhdhung der Leistung.

b) Bauform S " ( steckbar)

1.) Naben auf Wellen bzw. Anschlufiflansche an Schwungriider montieren

2.) Achsiale Steckbolzen an Flanschnabe bzw. Flanschplatte bzw. Schwungrad montieren

3.) Gummiteil mit radialen Schrouben auf zylindrische Nabe montieren. Dabei wird das Gummielement radial zusammengezogen und erhalt
eine Druckvorspannung. Danach die gekuppelten Aggregate zusammenschieben und dabei die Kupplung auf die Steckbolzen mit leichtem
axialem Druck vorsichtig aufschieben. Dabei wird das Gummielement durch die Steckbolzen noch etwas mehr radial zusammengedrickt
und die Druckvorspannung wird erhsht. Zuvor die axialen Bohrungen im Gummielement gut einfetten, damit die Steckbolzen besser gleiten.

Wichtige Hinweise, unbedingt beachten!

a) Schraubenlinge | Bei Bauform " S " und Gelenkwelle Bauform * GZ " sind die (22777 Z 2273
axialen Schrauben ldnger als die radialen Schrauben, Die kurzeren Schrauben
also immer nur fur die radiale Verschraubung mit zylindrischer Nabe bzw. Rohr
(bei GZ ) benutzen,

b) Darauf achten, daf beim Anziehen der Schrauben die Alubuchsen im Gummiteil l
nicht mit verdreht werden, sondern gerade sitzen, Daher zur Verringerung der radial j oxal
Reibung zwischen Schraubenkopf und Aluteil unbedingt eine kleine Menge Fett ’
vor der Montage unter den Kopf derSchraube geben. N&tigenfalls durch Gegen- falsch
druck mit geeignetem Werkzeug ein Verdrehen ( Schiefstellen ) des Gummiteils
beim Anziehen der Schrauben verhindern, Dieser Punkt ist besonders wichtig
bei den radialen Schrauben, sonst tragen die zylindrischen Fidchen zwischen
Aluteil und Nabe nicht richtig voliflachig, sondern nur auf 2 Ecken. In diesem
Falle erfolgt unweigerlich ein Lockern der Schrauben und nachfolgend die
Zerstorung der Kupplung. Bei den Kupplungstypen, die in der zylindrischen Nabe
Stifte aufweisen ergibt sich die richtige Position der radialen Aluteile automa- ;
tisch. Falls die Kupplung bei Lieferung schon vormontiert ist, solite sie keines- . -—’f"’bl

falls mehr demontiert werden, sondern in diesem Zustand eingebaut werden,

richtig

~

¢) Die Schrauben, die das Gummielement mit der Nabe verbinden, mussen unbedingt
alle (achsial und radial ) mit dem Drehmomentschlusse! auf das in der folgenden

Tabelle angegebene Drehmoment angezogen werden. Das Anziehen mit Drehmomentschlussel ist besonders wichtig bei den grsferen
Typen. Anziehen " nach Gefuhl " genugt keinesfalls, da in diesem Falle erfahrungsgemifl die Anziehdrehmomente viel zu niedrig
sind, Zu geringe Anziehdrehmomente fUhren unweigerlich zum Lésen der Schrauben und damit zur Zerstdrung der Kupplung.

Centaflex GroBe 1 2 4 8/12 [ 16/22 | 25/28 | 30 50/80 | 90 140 200 250

Schraube DIN 912 M6 M8 M8 M 10 M12 M14 M 16 M 16 M 20 M20 M 20 M 20

Anzugsmoment Nm | 10 25 25 50 85 140 220 220 500 500 500 500
mKp | 1.0 25 2,5 5 85 [ 14 22 22 50 50 50 50




d) Nur die mitgelieferten Schrauben der Qualitdt " Inbus Plus " verwenden, die durch eine farbige Masse ( z.B, blau ) auf dem Gewinde gekenn-
zeichnet sind. Diese Masse enthult mikroverkapselten Klebstoff, der die Schrauben im Gewinde verklebt und damit zuverltissig gegen das Ldsen
sichert, Die Aushdirtezeit dieses Klebstoffes nach dem Einschrauben betrugt bei Raumtemperatur ( 20°C ) ca. 4-5 Stunden fur eine ausreichende
Wirkung, Vorher sollte die Kupplung nicht in Betrieb genommen werden. Volluush%rrung ist noch 24 Stunden gegeben. Hihere Temperaturen
beschleunigen die Hurtung, z.B., betrigt die Hartezeit nur noch 15 Minuten bei 70°C ( Erwirmung durch Warmluftgeblase ) . Inbus Plus ist
temperaturbestundig von -80 bis + 90°C, und die Schrauben ktnnen max. 3mal wieder benutzt werden, Eventuell beim Einschrauben vom Gewinde
abgestreifter Klebstoff setzt sich zwischen Nabe und Aluteil, Das ist nicht nachteilig, sondern sogar vorteilhaft, weil dadurch der Reibschiufl

zwischen diesen Teilen erhtht wird,

Achtung: Anaerobe Klebstoffe (wie Loctite, Omnifit usw.) I8sen die Haftung des Gummis am Metall und zerstdren somit die Kupplung.

Daher sollten diese Klebstoffe nach Méglichkeit nicht benutzt werden. Wenn die Verwendung des Klebstoffes unumganglich ist
(2. B. zur Sicherung von Schrauben), dann sehr sparsam auftragen, damit kein Oberschassiger Klebstoff das Gummi benetzt.

Durch Klebstoffe defekt gewordene Gummiteile kdnnen wir nicht als Reklamation anerkennen.

Centaloc Klemmnabe Position der zyl. Naben: ¥ %
Falls die Naben mit Centaloc Klemmung Das lingere Ende der zyl. Nabe, meistens N
ausgerustet sind, missen diese Klemm-  durch eine starke Schrége gekennzeichnet, 17
schrauben mindestens mit nachstehenden ist normalerweise gemaB den untenstehen-
Drehmomenten angezogen werden: den Zeichnungen angeordnet. Bei manchen
Sonderausfiihrungen muB die Nabe jedoch .
Klemmschrauben Anziehdrehmoment (Nm) um gekehrt glngebaut we_r den. Daher. muB :
sie im Zweifelsfall gemaB der speziellen _L
M 10 30 Einbauzeichnung montiert werden. ;
M 12 50
M 14 70
M 16 120
M20 200
bl g ] —
e) Nach der Montage der Kupplung ist diese.sorgfiltig auszurichten, falls die gekuppelten Aggregate
nicht bereits durch Zusammenflanschen gut fluchten. Je hoher die Drehzahl der Kupplung, desto J o
sorgfultiger solite die Ausrichtung erfolgen im Interesse einer langen Lebensdauer der Kupplung. A0
Bei der Bauform 2 kann die Fluchtung sehr leicht durch ein Lineal kontrolliert werden. Dabei muf3 A [
der AuBlendurchmesser der Flanschnabe und Jer AuBendurchmessar des Gummielementes an den 7z ] ="
Stellen, wo die Radialschrauben sitzen, miteinander fluchten; und zwar in verschiedenen Ebenen [/ — 7
f) Die Kupplung ist vollkommen wartungsfrei und erfordert keinerlei Schmierung. Die Benetzung mit p -
O! und shnlichen Stoffen sollte vermieden werden, da Naturgummi nicht slbestundig ist. )
Gelegentliche geringe Kontakte mit Ol oder Fett sind nicht schudlich, do dieses $1 beim Drehen —
der Kupplung wieder abgeschleudert wird.
g) Ubersichtstabelle : Schraubenltingen und Ma88 " S * zwischen den Naben.
CF Grode 1 2 4 812 16/22 25028 30 50080 90 140 200 250
Normal-Bauf. M6x10 M8x20 M8x25 M10x30  M12x35  M14x40  M16x50 * M16x50  M20x65 M20x65  M20x65  M20x80
M6x25
Bauform " Steckbolzen M6 M8 M8 M10 M12 M14 M16 M16 M20 M20 M20 M20
"= Schrauben Méx10 M8x20 M8x25 M10x30  M12x35  M14x40  M16x50  M16x50  M20x65  M20x65 M20x65  M20x80
Gelenkwelle M6x10
G M6x25 M8x20 M8x25 M10x30  M12x35  M14x40  M16x50 M16x50  M20x65  M20x65 M20x65  M20x80
Gelenkwelle radial M6x10 M8x20 M8x25 M10x30  M12x35  M14x40  M16x50  M16x50 M20x80
GZ axial M6x30 M8x25 M8x30 M10x35  M12x40  M14x45  M16x55  M16x55  M20x70  M20x70  M20x70  M20x90
Mas ,,S"
mm 2 4 4 4 6 6 8 8/4 8 8 8 8
Mag 2" )
mm 13 25 275 30/31 40 425 50 50/52,5 67,5 67,5 775 90
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Kunststoffschalter
Baureihe BI2

Typbezeichnung BI2-U1ZW Artikelnummer 6085103100
Schaltsymbol 20
Q 7.9 10
& 11—\{\r 12 4.2
N
23—=24 =
O o = ——
: e 4 =t
5 T N & <
22 2
1
Schaltdiagramm 42 ‘&_m
e M16x1.5 ] B 16x1.5
7|9 o I
b P 51 J6.5

Omm [ 1.5N 58 32
1.2

3.2
Fixierte Positionierung
P = e PN z.B. mit Befestigungsschraube M5 nach
iy W}E DIN EN IS0 4762
S— ] E—— D
6mm 12.5N
Toleranz:
. |:| Schaltpunkt + 0,25 mm;
EN  AUS Betatigungskraft + 10 %

Elektrische Daten

Bemessungsisolationspannung U, 400V AC
Konv. thermischer Strom lipe 10A
Bemessungsbetriebsspannung U. 240V AC

nach CSA U, 300V AC
Gebrauchskategorie AC15U,./1,240V /3 A
Zwangsoffnung ® nach IEC/EN 60947-5-1, Anhang K
Kurzschlussschutzeinrichtung Schmelzsicherung 10 A gG
Schutzklasse 11 (schutzisoliert)

BERNSTEIN AG . Hans-Bernstein-Stral3e 1.32457 Porta Westfalica . www.bernstein.eu

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Dieses Datenblatt entspricht dem technischen Stand per 2016-10-24 und wird bei Anderungen nicht eingezogen.
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Mechanische Daten

Gehause Thermoplast, glasfaserverstarkt

Deckel Thermoplast, glasfaserverstarkt
Betdtigung StoBel (Thermoplast)
Umgebungstemperatur -30°C...+80°C

Kontaktart 1 Offner, 1 SchlieBer (Zb)

Mechanische Lebensdauer 10 x 10°Schaltspiele

Schalthaufigkeit <100/ min.

Befestigung 2x M4 /2x M5 /2xM3 Frontbefestigung
Anschlussart 4 Schraubanschlisse (M3,5)

Eindrahtig 0,5 - 1,5 mm? oder

Ll Ve s Litze mit Aderendhilse 0,5 — 1,5 mm?

Kabeleinfiihrung 2xM16x1,5

Gewicht =~ 0,08 kg

Einbaulage beliebig

Schutzart IP65 nach IEC/EN 60529; DIN VDE 0470 T1

Kennzahlen fiir Sicherheitstechnik

B10d 20 x 10° Zyklen

Anfahrmaoglichkeiten

Die angegebenen Daten beziehen sich auf Betdtigung in StéBelrichtung. Bei seitlicher Betdtigung kann sich die
Lebensdauer des Schalters verringern.

Vorschriften

VDE 0660 T100, DIN EN 60947-1, IEC 60947-1
VDE 0660 T200, DIN EN 60947-5-1, IEC 60947-5-1
DIN EN ISO 13849-1

EU-Konformitat

nach Richtlinie 2014/35/EU

Zulassungen

CSA,s A300, Q300
ccc

Bemerkungen

Spezifizierte Schutzart (IP-Code) gilt nur bei geschlossenem Deckel und Verwendung einer mindestens gleichwertigen Kabelverschraubung mit
entsprechendem Kabel.

BERNSTEIN AG . Hans-Bernstein-Stral3e 1. 32457 Porta Westfalica . www.bernstein.eu
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EU-Konformitatserkldrung / EU Declaration of Conformity / Déclaration UE de conformité

Diese Konformitdtserkldrung
entspricht der europdischen
Norm DIN EN ISO/IEC 17050-1:
Konformitatsbewertung —
Konformitatserklarung von
Anbietern - Teil 1:
Allgemeine Anforderungen.
Die Grundlage der Kriterien
sind internationale
Dokumente, insbesondere
ISO/IEC-Leitfaden 22, 1982,
Informations on
manufacturer’s declaration of
conformity with standards or
other technical specifications.
Die deutsche Sprachfassung
ist die Originalkonformitéts-
erkldrung. Bei anderen
Sprachen handelt es sich um
die Ubersetzung der Original-
konformitatserklarung.

This Declaration of Conformity
is suitable to the European
Standard EN ISO/IEC 17050-1:
Conformity assessment —
Supplier's declaration of
conformity — Part 1: General
requirements. The basis for
the criteria has been found in
international documentation,
particularly in: ISO/IEC Guide
22,1982, Informations on
manufacturer’s declaration of
conformity with standards or
other technical specifications.
The original Declaration

of Conformity is the German
language version. Other
languages are a translation
of the original Declaration of
Conformity.

Cette déclaration de
conformité correspond au
Norme Européenne EN ISO/
IEC 27050-1 : Evaluation de la
conformité — Déclaration de
conformité du fournisseur —
Partie 1 : Exigences générales.
La base des directives sont
des documents internationaux
répondant a ISO/IEC-Guide 22,
1982, Informations on
manufacturer’s declaration of
conformity with standards or
other technical specifications.
La version allemande est
lalangue d'origine de la
déclaration de conformité.
Les autres langues ne sont
qu’une traduction de la
déclaration de conformité

en langue allemande.

BERNSTEIN AG

(Name des Anbieters) / (Supplier's name) / (Nom du foumisseur)

Wir/We [ Nous

Hans-Bernstein-Strafle 1
D-32457 Porta Westfalica

(Anschrift) [ (Address) / (Adresse)

erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das (die) Produkt(e):
declare under our sole responsibility that the product(s):
déclarons sous notre seule responsabilité que le(s) produit(s) :

Bi2-U1Zw Artikelnummer 608.5103.100

(Bezeichnung, Typ oder Modell, Los-, Chargen- oder Serien-Nr., méglichst Herkunft und Stiickzahl)
(Name, type or model, batch or serial number, possibly sources and number of items)

(Nom, type ou modele, n° de lot, d’échantillon ou de série, éventuellement les sources et le
nombre d'éxemplaires)

mit folgenden Européischen Richtlinien Gbereinstimmt (ibereinstimmen):
is (are) in conformity with the following directives:
est (sont) conforme(s) aux directives européennes :

Niederspannungsrichtlinie-Nr.: 2014/35/EU

Dies wird nachgewiesen durch die Einhaltung folgender Norm(en):
This is documented by the accordance with the following standard(s):
Notre justification est I'observation de la (des) norme(s) suivante(s) :

DIN EN 60947-1 : 2011-10
DIN EN 60947-5-1 : 2010-04

e

oo

Gisela B&rrstein
Vorstandsvorsitzende/Chairwoman of the Board

Porta Westfalica,24.10.2016

(Name, Funktion) (Unterschrift):
(name, function) (signature):
(nom, fonction) (signature) :

(Ort und Datum der Ausstellung):
(place and date of issue):
(date et lieu d'établissement) :
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