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BETRIEBSANLEITUNG W332B SICHERHEIT

-t

. Sicherheit

1.1 Erklarung der verwendeten Symbole

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Piktogramme und Benennungen
verwendet:

Gefahr

Dieses Symbol bedeutet auBerste Gefahr fir Leben
und Gesundheit von Personen. Nichtbeachtung ist
lebensgefahrlich!

Gefahr

Dieses Symbol bedeutet eine unmittelbar drohende
Gefahr flir das Leben und die Gesundheit von
Personen durch elektrischen Strom.
Gefahrenhinweise missen immer beachtet werden!

Warnung

Dieses Symbol warnt vor drohender Gefahr.
Nichtbeachtung kann zu Kérperverletzung oder
umfangreichen Sachschaden fuhren.
Warnungen missen immer beachtet werden!

Hinweis

Dieses Symbol weist auf wichtige Informationen und
Bedienungshinweise hin. Nichtbeachtung kann zu
Schaden, Gefahrdungen oder Stérungen fihren.

Priifen

Unter diesem Symbol werden Prifschritte angegeben.
Die so gekennzeichneten Prifhinweise sollten
unbedingt durchgeflihrt werden. Sie tragen dazu bei,
Personen- oder Sachschaden zu vermeiden.

4 b P>e
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BETRIEBSANLEITUNG W332B SICHERHEIT

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Hinweise zur Betriebsanleitung

[@3 Voraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien
Betrieb dieser Baugruppe ist die Kenntnis der grundlegenden

Sicherheitsvorschriften.
Diese Betriebsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um die Baugruppe
sicherheitsgerecht zu betreiben.
Die Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, sind von allen
Personen zu beachten, die an der Baugruppe arbeiten.
Dariber hinaus sind die fir den Einsatzort geltenden Regeln und
Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

Verpflichtungen des Betreibers und / oder des Montagebetriebes

Der Betreiber und / oder der Montagebetrieb, verpflichtet sich, nur Personen
an der Baugruppe arbeiten zu lassen, die

e mit den Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut
und in die Handhabung der Baugruppe eingewiesen sind.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
gelesen haben.

ng Hinweis: Uberpriifen Sie das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals in
regelmaBigen Abstéanden.

Verpflichtung des Personals

Personen, die mit Arbeiten an der Baugruppe beauftragt sind, verpflichten
sich, vor Arbeitsbeginn

e die Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung zu beachten.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
zu lesen.

Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Fachpersonal darf an der Baugruppe
arbeiten.

Die Zustandigkeit des Personals ist fur alle Aufgaben bei Inbetriebnahme,
Bedienung, Wartung und Instandsetzung klar festzulegen.

Organisatorische MaBnahmen

Die erforderlichen persdnlichen Schutzausriistungen sind vom Betreiber bzw.
vom Montagebetrieb bereitzustellen. Alle vorhandenen
Sicherheitseinrichtungen sind regelmaBig geman Wartungsplan zu
Uberprufen.

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 8 Version 11/2010



BETRIEBSANLEITUNG W332B SICHERHEIT

AN

Informelle Hinweise zu den Sicherheits-MaBnahmen

e Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort der Anlage
aufzubewahren.

e Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemein giltigen, sowie die
ortlichen Regelungen zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz
bereitzustellen und zu beachten.

e Gesetzlich vorgeschriebene Sicherheitshinweise sind den Benutzern an
gut sichtbarer Stelle kenntlich zu machen.

e Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Anlage in
lesbarem Zustand.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die W332B ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Die W332B darf nur

e bestimmungsgeman eingesetzt und

¢ in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand benutzt werden
AusschlieBlicher Verwendungszweck der W332B ist das Antreiben von
Aufzigen.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemas.

Fir hieraus entstehende Schaden und solche, die auf Grund von
Verfahrensfehlern entstehen, haften die THYSSENKRUPP
AUFZUGSWERKE GmbH nicht.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch

e das Beachten aller Hinweise in der Betriebsanleitung und

e die Einhaltung der Inbetriebnahmeanweisungen, der
Anlagenbeschreibung sowie der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten die ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen® der

THYSSENKRUPP AUFZUGSWERKE GmbH

Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden

sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden

Ursachen zurlickzuflhren sind:

¢ nicht bestimmungsgeméaBe Verwendung der W332B

e unsachgemaBes Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der
W332B

e Betreiben der W332B bei defekten und / oder nicht funktionsféhigen.
Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beztglich
Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung
der W332B

e eigenmachtige bauliche Veranderungen an der W332B

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 9 Version 11/2010



BETRIEBSANLEITUNG W332B SICHERHEIT

e eigenmachtiges Verandern der Antriebsverhaltnisse /Leistung usw.

e mangelhafte Uberwachung von Teilen, die einem Verschlei
unterliegen

e unsachgeman durchgeflihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.

Bauliche Veranderungen an der W332B

Die W332B wird im Werk eingestelltund betriebsbereit ausgeliefert.

B? Achtung: Vor der Inbetriebnahme ist das mitgelieferte Ol einzufiillen!
Bei Veranderungen an der Maschine erlischt jegliche Gewahrleistung der
THYSSENKRUPP AUFZUGSWERKE GmbH

Gefahren im Umgang mit der W332B

Die Treibscheibe und das Handrad der W332B sind ohne Sicherheits-
abdeckung ausgefuhrt. Der Antrieb darf daher nur in einem abgeschlossenen
Triebwerksraum betrieben werden.

Es ist darauf zu achten, daB bei Aufenthalt im Triebwerksraum ausreichender
Sicherheitsabstand zu allen sich drehenden (gelb gekennzeichneten) Teilen
eingehalten wird.

Bei unsachgemaBem Umgang kénnen Gefahren fir Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter, bzw. Beeintrachtigungen an der Baugruppe oder an
Sachwerten entstehen.

Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu
beseitigen.
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BETRIEBSANLEITUNG W332B PRODUKTBESCHREIBUNG

2. Produktbeschreibung
2.1 Beschreibung
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Bild 2.1

Pos.| Teilebezeichnung Pos.| Teilebezeichnung
1 | Handrad 10 | Treibscheibennabe
2 | Drehzahlgeber 11 | AuBenlager
3 | Motor 12 | Konsole
4 | Motoranschlusskasten 13 | Seilschutzblgel
5 | Bremslifthebel 14 | Seilschutzblech
6 | Bremsscheibe 15 | Ankerplatte an Bremse
7 | Bremsbacken 16 | Pendelstltze
8 | Winde (Schneckengetriebe) 17 | Bremsmagnet
9 | Treibscheibenkranz 18 | Transportschiene

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 11 Version 11/2010



BETRIEBSANLEITUNG W332B PRODUKTBESCHREIBUNG

Ausfuhrungen:

Folgende Ausfihrung der Winde sind kundenabhangig wahlbar:
Getriebeuntersetzung, Rechts- Links- Ausflhrung, Treibscheibenausfiihrung,
Motorausfuhrung, (Darstellung Bild 2.1 in Rechts- Ausflihrung)

D? Hinweis: Nahere Beschreibung zu den Sonderausfiihrungen,
siehe Kapitel. 8

2.2 Funktionsbeschreibung

Die Maschine W332B besteht aus einem Schneckengetriebe (Winde) mit
angeflanschtem Drehstrommotor.

Die Kraftlbertragung des Motors in Bauform B5 erfolgt Gber eine elastische
Kupplung auf die Schneckenwelle, Uber Schneckenrad, Radwelle zur
Treibscheibe.

Die Krafte auf die Aufstellflache werden auf der Treibscheibenseite tber ein
AuBenlager (Pendelrollenlager), auf Maschinenseite Uber zwei werkseitig
unter dem Getriebegehause montierten Ausgleichsstitzen (Bild 2.1, Pos. 16)
Ubertragen.

Bremse:

Die Zweikreis- Backenbremse ist federbetatigt. Zwei voneinander
unabhéangig wirkende Bremsbacken driicken mit voreingestellter Federkraft
die Bremsbelage gegen die Bremsscheibe.

Die Bremskraft ist so eingestellt, dass ein Backen in der Lage ist, den mit
Nennlast beladenen Fahrkorb aus Nenngeschwindigkeit bis zum Anhalten zu
verzogern.

Das Luften der Bremse bewirken elektrisch betéatigte Haftmagnete.

FUr die Handbetatigung der Bremse ist an den Bremsbacken ein
Bremslifthebel fest angebaut.

Treibscheibe:

Die Treibscheibe ist zweiteilig ausgefthrt.

In Standardausfiihrung ist die Treibscheibennabe fest auf die Radwelle
aufgepresst und mit einer Passfeder versehen.

Der Treibscheibenkranz ist durch eine Passung formschllssig auf der
Treibscheibennabe zentriert und mit Sechskantschrauben verschraubt.

Bei einem Wechsel kann er durch vorhandene Gewinde im Treibscheiben-
kranz von der Nabe abgedrickt werden.

Bei der Sonderausfuhrung , Treibscheibe im Schacht® (SA9) ist die
Treibscheibe am Wellende der Radwelle angeordnet. Die Treibscheibennabe
ist auf dem kegelférmigen Wellenende der Radwelle mit einer Scheibe und 3
mikroverkapselten Schrauben an der Stirnseite der Welle befestigt.

Die Rillenflanken der Treibscheibe sind gehartet. (min. 50 HRc)

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 12 Version 11/2010



BETRIEBSANLEITUNG W332B TECHNIK
3. Technik
3.1 Technische Daten

Getriebelbersetzungen der W332B:

Verdrehspiel:

63:1; 47:1; 59:2; 46:2; 57:3

0,022 °—-0,04 °

Zulassige radiale Beanspruchung der Treibscheibenwelle:
fir Normalausfihrung max. 155 kN
max. 124 kN
max. 124 kN

Massentragheitsmoment J;::

Der Wert gilt fr die Ausfiihrung der Maschine mit Motor in Bauform B5.

far SA4
fur SA 9

1,520 kgm?

Er beinhaltet den Getriebeteil mit Bremsscheibe und Kupplung sowie einen
Anteil fUr die Treibscheibe.
Nicht enthalten sind die Massentragheitsmomente fir den Motor mit Handrad

oder Schwungringnabe sowie der Schwungring bei AC2-Ausfihrungen.

Zusatzschwungmassen:
Bei Maschinen mit polumschaltbaren Motorausfihrungen (AC2) werden in
Abhangigkeit der Anlagedaten Schwungmassen auf der Motorwelle
erforderlich.
Die Zusatzschwungmasse besteht aus einer Schwungringnabe und dem
darauf verschraubten Schwungring.

Benennung | Einheit Massentragheitsmoment J;ot [kgm?]

GréBe- & mm 330 | 360 | 370 | 380 | 400 | 410 | 430 | 455 | 480 | 510
Schwungring 0,285 | 0,458 0,533 0,600 0,758 | 0,900 | 1,070 | 1,435 | 1,750 | 2,280
Schwungring- kgm? 0,057

nabe
Gesamt 0,342 |0,515|0,590 0,657 |0,815(0,957 | 1,127 | 1,492 | 1,807 | 2,337
ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 13 Version 11/2010
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W332B

TECHNIK

Gewichtsangaben:

| Winde (ohne Motor und Treibscheibe)

| 1210 kg

Gewicht der Maschine (Normalausfiihrung ohne Treibscheibe):

mit Motor BaugrdBe 180 ca. 1435 kg
mit Motor BaugrdBe 225 ca. 1510 kg
mit Motor BaugréBe 250 ca. 1600 kg
mit Motor BaugrdBe 280 ca. 1790 kg

Gewicht der Maschine (Ausfuhrung SA4 ohne Treibscheibe):

mit Motor BaugréBe 180 ca. 1540 kg
mit Motor BaugréBe 225 ca. 1660 kg
mit Motor BaugrdBe 250 ca. 1750 kg
mit Motor BaugrdéBe 280 ca. 1940 kg

Gewicht der Maschine (Ausfiihrung SA9 ohne Treibscheibe):

mit Motor BaugréBe 180 ca. 1390 kg

mit Motor BaugréBe 225 ca. 1510 kg

mit Motor BaugrdBe 250 ca. 1600 kg

mit Motor BaugréBe 280 ca. 1790 kg
Gewicht standardisierter Treibscheiben:

@ [Dy] |Rillen x Seil-@ | Kranzbreite Gewicht
640 8x13/8x16 180/ 215 ca. 175/180 kg
700 8x16 215 ca. 210 kg
740 8x16 215 ca. 230 kg
800 7x13/8x16 160 /215 ca. 245/ 265 kg

Bei Maschinen in polumschaltbarer Ausfihrung (AC2) erhéhen sich die
Gewichtsangaben um die Werte der Zusatzschwungmassen.

Schwungring | | 330 | 360 | 370 | 380 | 400 | 410 | 430 | 455 | 480 | 510

GroBe - &

Gewicht kg 14 | 20 | 22 | 24 | 28 | 31 | 35 | 42 | 48 | 57
ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 14 Version 11/2010
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W332B

BETRIEBSANLEITUNG

Abmessungen des Antriebs

3.2
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BETRIEBSANLEITUNG W332B TECHNIK

W332B SA 4 (Ausfihrung fir schwadendichte Trennwand)

ohne Moto_r gezeichnet 5
L
(1 7
4 7 1.0 F 1 | Konsole
RR o T o 2 | AuBenlager
| i 3 | Treibscheibe
| 4 | Wanddurchfuhrung
! . 5 | Transportbiigel
I Il 8 6 | Olablass
LIl - 7 | Pendelstiitze
% | 6
/ fons W Y v |
¥ o
7 & s
o Y| | ‘
140 495
850 7
1470 .
—
| S g —
A
o
= } 1908
—c::ﬂ} _ 2 IS
~|ﬁ(— - - N g S1 = Schwerpunkt der Maschine
g | : 3\ &  _| (mit Motor BG 225/250)
o (=]
| <
t\ i ol | S k S§2 = Schwerpunkt der Maschine
(mit Motor BG 280)
N S1
S2

4‘;_
Bild 3.2 =

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 16 Version 11/2010




BETRIEBSANLEITUNG W332B TECHNIK

W332B SA 9 (Ausfiihrung flr Treibscheibe im Schacht)

ohne Motor gezeichnet
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BETRIEBSANLEITUNG W332B TECHNIK

3.3 Maschinenrahmen (optional)

Standardisierte Ausfuhrungen:

1. Ohne Seilrolle, fiir direkten Seilabgang Fahrkorb — Gegengewicht, oder
2:1 Aufhangung. Ausfihrung siehe Tabelle 1, Darstellung in Bild 3.5

2. Mit Seilrolle, das gewiinschte Seilabgangsmaf (ASL-MaR) wird durch
Anordnung der Seilrolle erreicht.
Der Maschinenrahmen liegt auf Betonstitzen auf (steht auf Stiitzen)
Unter dem Maschinenrahmen ist ein Rollenbock zur Aufnahme der
Seilrolle mit & 640 mm in walz- oder gleitgelagerter Ausfiihrung
angeschraubt.
Die Rahmenlange ,L*“ hangt vom Treibscheibendurchmesser und dem
gewlinschten ASL- MaB ab. Siehe Formelangabe in Bild 3.6.
Maschinenrahmen sind in Links- oder Rechtsausfihrung lieferbar
(Bestimmung durch Lage der Seilrolle zur Maschine, bei Blickrichtung auf
die Treibscheibe vor der Maschine.) Ausflihrungen siehe Darstellung in
Bild 3.6 und 3.7

Weitere Informationen und Aufstellhinweise finden Sie in Kapitel 5

Erklarung der Kurzbezeichnungen:

ASL = paralleler Abstand der Seile am Seilabgang
DT = Durchmesser der Treibscheibe
SR = Durchmesser der Seilrolle

[3:?3 Hinweis: Die Angabe Links-, bzw. Rechtsausfiihrung der Maschine ist durch
die Anordnung der Treibscheibe bei Betrachtung aus Sicht von Motor auf die
Maschine festgelegt.
Die Richtungsangabe bei der Ausfihrung des Maschinenrahmens ist durch
die Lage der Seilrolle zur Treibscheibe beim Blick auf die Treibscheibe vor
der Maschine definiert.

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 18 Version 11/2010
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Maschinenrahmen ohne Seilrolle auf Betonfundament
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Gewicht des Rahmens ca. 240 kg
Die Lage der Isolationselemente ist in der Anlagenzeichnung anzugeben.

Anordnung und Anzahl der Isolationselemente

Isolationselement Nummer

®

O,

@

—~

)

Q)

Statische Wellenbelastung 150 6 | 4 | 4 | 3
Fi [kN
t[kN] 120 5| 3|3 |2
90 | 4 2 3 2
60 | 3 2 2 2
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Maschinenrahmen mit Seilrolle auf Betonfundament
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Abbildung Maschinenrahmen W332B in Rechtsausfuhrung (Blick auf
Treibscheibe vor der Maschine) Maschine in Rechtsausfihrung
(Blickrichtung von Motor auf Getriebe)
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Winde L
Rahmen L
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Rahmen R [H.{" [ (incl. Rollenbock) betragt
ﬂ% h—e— ~ abhangig von Maf L
]—‘ AL - - zwischen
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[ el St
Ablenkrolie: ASLmin 1200 ASLmax
_P -t-
Psitn._. TTH DD QOO O OO OO @
Statische 10 |5 5 4 4|6 4 4 3|6 3 5 2
Wellenbe- 120 |4 4 3 3|5 3 4 3|5 3 4 2
lastung Fi[kN] 90 |3 3 3 3|4 2 3 2|4 2 3 2
60 |2 2 2 2|3 2 2 2|3 2 3 2
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3.4

Motordaten

Die Motordatenangaben gelten flr folgende Standortbestimmung:
Max. Héhenlage 1000 m tber NN

Max. Temperatur + 40 °C bei max. 50% Luftfeuchte.

Max. relative Luftfeuchtigkeit 70% bei 20 °C

Bei Uberschreitung der genannten Bedingungen gelten die
Leistungsreduzierungen nach VDE 0530.

Alle angegebenen Leistungsdaten gelten flr die nachfolgenden
Einsatzbedingungen:

e Betriebsdaten max. 180 ¢/h bei 40% ED
e Temperatur im Triebwerksraum +5 °C bis +40 °C

Die technischen Daten sind dem Typenschild zu entnehmen.
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4,

Transport und Lagerung

Verpackung:

Bild. 4.1 Bild. 4.2

Getriebegehause wird mit U-Profilen unterlegt und auf Sonderpalette
verschraubt.
Palette muss wegen Uberstehender Treibscheibe verbreitert werden.

Die weitere Verpackung erfolgt Auftragsabhangig und ist landerspezifisch
ausgefihrt (Luft/See/LKW...-Fracht).

Transport:
Der Transport hat unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften und des
Schwerpunktes der Maschine bzw. des Rahmens zu erfolgen.

Staplertransport:

Beim Transport mit einem Gabelstapler sind entsprechend lange Gabeln
zu verwenden, um ein Abkippen des Transportgutes zu verhindern.

Mit den Gabeln stets die Transportpalette aufgreifen, nicht die Maschine
selbst.

Achten Sie auf Uber- oder herausstehende Teile!

Verletzungs- und Beschadigungsgefahr!

Krantransport:

Nicht unter schwebende Lasten treten!

Fir die Befestigung von Transportketten oder -Seilen sind die
Transportblgel zu verwenden.

Nicht am Gehause anheben!

Entfernen Sie nach dem Transport die Transportbtgel.

Beachten Sie die auf der Verpackung oder an sichtbaren Stellen
angebrachten Bildsymbole.

T T =0k

Oben

Zerbrechlich | Vor Nasse | Vor Hitze | Handhaken | Anschlagen
es Gut schiitzen schiitzen verboten hier
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Abmessungen und Gewicht
Die Gewichtsangaben sind auf der Verpackung unterhalb der Transportblgel
auf einem Aufkleber angegeben.

Abmessungen entnehmen Sie bitte dem Lieferschein.
Uberschlagige Angaben finden Sie in Kapitel 3

[3:_53 Kontrolle bei Ubernahme durch den Empfianger

Die gelieferten Teile und deren Verpackung sind auf Vollzahligkeit,
Beschadigungen oder sonstige Auffalligkeiten zu Gberprifen.

Transportschaden melden und dokumentieren

Vergewissern Sie sich bei der Anlieferung, dass keine Transportschaden
aufgetreten sind.

E@j Information

e Festgestellte Schaden sind sofort zu dokumentieren (Skizze, Foto,
Beschreibung des Schadens).

e |eiten Sie die entsprechenden Dokumente umgehend an die
THYSSENKRUPP AUFZUGSWERKE GmbH weiter.

Auspacken

D? Information

e Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial umweltgerecht bzw.
verwenden Sie es weiter.

e Spezifische Transporthilfen und Transportsicherungen verbleiben
beim Kunden.

Zwischenlagerung

e Wird die Baugruppe nicht unmittelbar nach Anlieferung montiert, muss
sie sorgfaltig an einem geschitzten Ort gelagert werden. Dabei ist sie so
abzudecken, dass sich kein Schwitzwasser bildet und keine Feuchtigkeit
eindringen kann.

¢ Die Baugruppe darf nicht im Freien gelagert werden. Blanke Teile haben
keine Langzeitkonservierung.

Umgebungsbedingungen

[;@3 Information

Die Umgebung am endgultigen Aufstellungsort (Feuchtigkeit,
Temperatur) muss den normalen vorschriftskonformen Bedingungen far
Triebwerksraume entsprechen.
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5. Maschine montieren

5.1 Maschine aufstellen

Die Maschine und der Maschinenrahmen der W332B werden getrennt
ausgeliefert. Weicht das ASL-MaB vom Treibscheibendurchmesser ab, ist
am Maschinenrahmen eine Ableitseilrolle erforderlich.

Die Aufstellung des Rahmens erfolgt bauseitig auf dem Boden des
Triebwerksraumes oder auf einem vorgefertigten Betonfundament.

Um die Vorschriften fiir Larmminderung und Schalllibertragung zu erflillen,
sind zwischen Rahmenauflage und Boden bzw. Betonsockel die
mitgelieferten Isolationselemente einzuflgen. Diese unterscheiden sich nach
Aufstellungsart in:

a) Isolationselement 100 x 100 x 50 hoch ohne Unterlage
fur die Aufstellung der Maschine auf dem Triebwerksraumboden ohne
Estrich, bzw. direkt auf dem Estrich aufliegend.

b) Isolationselement wie unter a) beschrieben, jedoch mit zusatzlicher
Schichtholzunterlage 140 x 140 x 80 mm hoch

fur die Aufstellung auf Estrich, wobei die Holzunterlage in Estrich einge-
gossen wird (Belagdicke des Estrichs <60 mm)

Die Lage und Anordnung der Isolationselemente ist aus der Anlagenzeich-
nung ersichtlich. (Hinweise finden Sie in Kapitel .3)

[;@3 Hinweis: Bei Auslegung der Isolation sollte die Belastung pro Isolations-
element im Bereich von 7 kN bis 12 kN liegen.

Bei der Anordnung der Auflagen ist zu berticksichtigen, daB der Gesamt-
schwerpunkt innerhalb der Isolationselemente liegt (Dies gilt auch fir
Fahrkorbaufhdngung auf der Seilrollenseite).

Bei Aufstellung auf Estrichboden (max. 60 mm Belagdicke) sind die
Isolationselemente mit dem Holzanteil (ca. 80 mm hoch) nach unten im
Estrich einzugieBen.

Befestigung bei Schragzug oder Seilabgang nach oben (SA1)

Bei der Maschinen- AuBenlager- und Rahmenbefestigung sind die in
Zugrichtung wirkenden Krafte mit zu bericksichtigen. Im Bedarfsfall ist der
Rahmen zusétzlich, durch Isolationselemente in Kraftrichtung isoliert,
abzustltzen.

Aufstellen

Tipp: Bei Rahmen mit Rollenbock ist es vorteilhaft, diesen zuerst an den
Maschinenrahmen zu montieren, die Seilrolle einzubauen und mit dem
Achshalter zu sichern. (Auf richtige Anbauseite achten)

Isolationselemente auf Auflage (Boden oder Betonsockel) nach
Anlagezeichnung auflegen.

Unterschiede in der Auflagehéhe sind durch Unterlegen bzw. bei Isolations-
elementen mit Schichtholzunterlage durch Abtragen der Holzunterlage
auszugleichen.

Maschinenrahmen auf Isolationselemente stellen und ausrichten.
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Maschine einschlieBlich AuBen- oder Stehlager auf Maschinenrahmen
stellen und lose befestigen.

Der Seilabgang an der Treibscheibe ist auf die Fahrkorbbefestigung- bzw.
auf die Fahrkorbseilrolle lotrecht auszurichten. Die Maschine sollte dabei
waagerecht ausgerichtet auf dem Maschinenrahmen stehen. Unebenheiten
sind durch unterlegen von Beilagen oder Blechen unter den Anschraub-
flachen auszugleichen.

Rahmen mit Seilrolle: Parallelitéat von Treibscheibe und Seilrolle sowie die
Lage der Seilrillen zueinander ausrichten.

Die Flucht der Rillen von Seilrolle und Treibscheibe muss genau
Ubereinstimmen.

Das erforderliche ASL-MaB (paralleler Abstand der Seile am Seilabgang)
kontrollieren.

Achtung, beim Aufstellen von Maschinen mit AuBenlager bzw. Stehlager ist
unbedingt darauf zu achten, dass:

e die Pendelstitzen vorschriftsmaBig angebaut und befestigt sind

e die Treibscheibenwelle in belastetem Zustand waagerecht ausgerichtet ist

e die Treibscheibenwellenlager von Maschine und AuBenlager bzw.
Stehlager missen dabei fluchten (max. Abweichung £ 1 mm)

Nach dem Ausrichten sind die Befestigungsschrauben mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment anzuziehen. Siehe Kapitel 9

Ex-Schutz:

Aufstellen von Maschinen in Teil- Ex- oder Voll- Ex- Ausfihrung

Eine Beschreibung mit den dafir zusatzlich erforderlichen MaBnahmen
finden Sie in der separaten Betriebsanleitung ,Ex-Schutz fir Winden®.

5.2 Motoren anschlieBBen

ANy

Der Schaltplan fir den Anschluss des Motors ist auf der Deckelinnenseite
des Motor-Anschlusskastens aufgeklebt bzw. dort lose beigefugt.

Neben den Anschlusshinweisen sind die entsprechenden Bauvorschriften zu
beachten.

In den nachfolgenden Kapiteln finden Sie die Anschlusspléane der
standardisierten Motoren und Drehimpulsgeber sowie Anschlusshinweise
nach Bauvorschrift.

Bitte Beachten Sie die besonderen Hinweise sowie die Herstellerangaben in
Kapitel 9

Technische Daten der Motoren sind in den Kapiteln 3 aufgefihrt.

Achtung: bei phasenanschnittgeregelten Motoren Isostop 12 / 16M (Isostop
25M) bitte den besonderen Hinweis fiir die Brickenverbindung der Klemmen
16 und 9 beachten, da bei falschem AnschlieBen die Leiterplatte
(Bremskarte) zerstért wird.

An den Klemmen der Kalteiter keine Spannung groBer als 2,5V anlegen.
Innenwiderstand der Messegerate beachten!
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W332B

Anschlussplan
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W332B

MASCHINE MONTIEREN

5.4 Anschlussplan fur Windenmotor und Haftmagnete

Anschlupplan =

terminal

marker =

schema de branchement

Klemmenleiste

strip terminal

reglette ce raccordement
DTE 140/DTE/DTL 180

Kaltleiter
PTC-thermistors
conducteurs

a froid Sternpurkt

innen verschaltet

UT|VIW1

Th{Th
2

1I0(THUIVIW

L1 L2 L3

3 200 177 154

Kompak
compac
repart
DTE 13

Sternpurkt
innen verschaltet

tk lemmenblock

t terminalblock
iteur compact
2

Ul \'al W1{Th|Th

112
U |PE] \ W]10[11
L1 L2 L3

Anschlupkasten Motor/terminal box motor/Boite abornes de moteur

Achtung! Attention!

An den Klemmen der Kaltleiter keine
Spannung groper als 2.5V anlegen!
Do not spply more than 2.5V at the
terminals of the PTC-thermistors!
Ne pas mettre tension plus que 2.5V
aux bornes des conducteurs a froid!

Anschlubkasten Bremse
Terminal box solenoids
boite a bornes de electro

frein
BM BM
2 1
9 7
o
N BM

Anschlussklemmen
Motor

Anschlussklemmen
Haftmagnete

Abbildung: Motoranschlusskasten mit angegossenem
Klemmenkasten fir den Bremsmagnetanschluss.
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5.4.1 Anschlusshinweise fir Motoren nach BV 6531 -09
fir Drehstrommotoren polumschaltbar

Kaltleiter
{T= PTC thermistors
Conducteurs & froid
Schaltung nach FAngabe am Leistungsschild.
Connection as stated on the rating plate. Hchtung! Attention!

Branchement suivant indication sur la

! indicatr An die Klemmen der Kaltleiter keine
plaque indicatrice.

Spannung grtBer als 2,3V anlegen.

Do not apply more than 2.5V at the
terminals of the PTC thermistors.
Ne pas mettre tension plus que 2,5V aux
A bornes des conducteurs 3 froid.
Delta
Triangle
cC o
0.0
—- 0
2
oD o O
€ — &
3 -
£ L C
4~ € 0
B3 0 -
l ! i ! ! = > e
[} ]
Q T —
T O -~
€ O ¥
0 < C
< lf 0
2U 2V 2KW U 1V 1IKW L >
. . M
v S A\
Star
Etoile
|s1
i i-
@ RB
=
2U 2V 2KW IV 1IW Tes
V L
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2U | 2VI2W 11U |1V fIW [TH1{TH2| GM ( N [BM2 BM1
DD T°
3l2]|1]4]s |sliglit|s]ia lis]s 7
T T | T I I
L1 L2 L3 L1 L2 L3 H]
Hohe Drehzah!l |Niedrige Drahzahl‘ o
High speed Low speed G
Grande vitesse{Petite vitesse b4
3
o~
’_
Bild 5.3 Achtung: Hinweis flr
Bruckenverbindung
- —o beachten!
Am Wickelkopf verbunden An Kiemme gefihrt
Connected in the winding head Connected with
Raccordé a téte du bobinage terminal

I A)
Raccorde a la borne

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 29 Version 11/2010



BETRIEBSANLEITUNG W332B MASCHINE MONTIEREN

5.4.2 Anschlusshinweise fur Motoren nach BV 6531 - 14

far phasenanschnittgeregelte Drehstrommotoren mit
Gleichstrom - Bremswicklung

Kaltleiter

Schaltung nach Angabe am Bremswicklung
Leistungsschild. 4a’= PTC thermistors
Connection as stated on the | Brake winding Conducteurs a froid
rating plate. Acht | Att £ |
C ! e !
Branchement suivant Bobinage au frein ung ntion
indication sur la An die Klemmen der Kaltleiter keine
plague indicatrice. Spannung gréBer als 2,5V anlegen.
L Do not apply more than 2.5V at the
Schaltung abhangig terminals of the PTC thermistors.
von der
Wick lungsausfuhrung. Ne pas mettre temsion plus que 2,5V
aux bornes des conducteurs a froid.
12y (1W2)
civa)
AN £ o
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High speed To the control 5
Grande vitesse |device 2
Vers |’ appa~ c '
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Achtung: Hinweis far
Brlckenverbindung
beachten!

Bild 5.4

-.- —o —0

Am Wickelkopf verbunden
Connected in the winding head
Raccordé & t€te du bobinage

An Klemme gefuhrt

Connected with
terminal

7/ A
Raccorde a la borne

Verbindung lose im AnschluBkasten
(Lusterkl.)

Connection loose in the

terminal box.

Raccord mobilement dans la boTte
de jonction.
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5.4.3 Bruckenverbindung Motor

Betrifft phasenanschnittgeregelte Motoren mit den Steuerungen
Isostop 12M 16M und 25M

Bei Auslieferung der Maschine werden die Motoranschlussklemmen 16 - 9
Uberbrickt

Far den Fall, dass nur eine externe Zuleitung
O | Ol flr die Klemmen 16 - 9 vorhanden ist,
muss die Brlicke bleiben!

N | BM2

Bre Sind die Klemmen 16 und 9 jeweils mit einer

N
I Y eigenen externen Zuleitung angeschlossen,
0| 9] sigenen g 2ang

16| 9

muf die Briicke entfernt werden!

Bild 5.5

Achtung: Bei Nichtbeachten des Hinweises wird die Leiterplatte
( Bremskarte ) zerstért !
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5.5 Drehimpulsgeber

Drehimpulsgeber:

StandardmaBig ist am Wellenende des Motors ein Drehimpulsgeber
angebaut. (Vor dem Handrad) Siehe Bild 2.1 Pos. 2

In Abhangigkeit von Umrichter und Steuerung stehen vier unterschiedliche
Geber in digitaler Ausfihrung zur Auswahl.

Tachogenerator und / oder Drehimpulsgeber (optional SA7.1 — 7.4):
Fir Steuerungen mit Analogeingang ist der Anbau eines Tachogenerators
bzw. Drehimpulsgebers am Wellenende der Schneckenwelle méglich.
Nahere Angaben und AnschluBhinweise zum Tacho- und
Drehimpulsgeberanbau finden Sie im Kapitel 8 bzw. bei den
Herstellerangaben in Kapitel 9

5.5.1 Drehgeber fur den Anbau am Motor
Die Unterscheidung erfolgt nach Typ in Abhangigkeit der verwendeten
Steuerung

1. TTL far THYSSEN- Steuerung CPI
fir v< 1,5m/s mit 2 x 1024 Impulsen
fr v> 1,5 m/s mit 2 x 4096 Impulsen
Anschluss erfolgt mit Leitung SUB-D 9 Stecker und
Schraubensicherung.

2. HTL fuar Fremdsteuerungen
mit 2 x 64 Impulsen
Anschluss erfolgt mit Leitung und angeschlagenen Adernendhdlsen.

3. HTL fir Fremdsteuerungen
mit 1024 Impulsen
Anschluss erfolgt mit Leitung und angeschlagenen Adernendhtlsen.

4. Sinus, Cosinus fiir Fremdsteuerungen
mit 1024 Impulsen
Anschluss erfolgt mit Leitung und angeschlagenen Adernendhtlsen.

Stecker- Anschlussbelegung sowie Elektrische Daten siehe
Kapitel 9:
Bitte beachten Sie auch die Hinweise in Kapitel 9
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5.5.2 Tacho-Impulsgeberanbau an der Schneckenwelle (SA7)
(Optional)  Antrieb mit Tachometer- Impulsgeberanbau:

Kontaktbelegung der Geberflanschdose
fir 1 024 und 4 096 Impulse

1234|567 ]8]91w0]11]12
K|/ |Ko]ﬁ|1<1|ﬁ| / k2| s |ov|ov|+5v
Ausgangssignale Output signals Signaux de sortie

. — -t

7

[;]:_;;3 Hinweis: Weitere Angaben, Daten, Abbildung finden Sie bei den
Sonderausfiihrungen in Kapitel 8

Bremsdaten:
Bei der Winde W332B sind die beiden Bremsluftmagnete hintereinander (in
Reihe) geschaltet.

Anschlusswert je Haftmagnet: Gesamtanschlusswert:
Nennspannung: 50V Stromversorgung

Nennstrom: 2,7 A fir Schnellerregung: 200 V
Schutzart: IP65 flr Haltespannung: 100 V
Haftmagnet- Nennkraft : 2x 7500 N

max. Bremsmoment : ca. 2x 625 Nm (einstellbar)

Bremsscheiben- & 420 mm

Bremsliftspalt 0,3 mm (nachstellbar)

Manuelle Liftung: mit angebautem Bremsllfthebel
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5.6 Seilschutz fir Treibscheibe

Seilschutzbiigel mit den beigefligten Schrauben an die Seilschutztrager
anschrauben. Durch Schwenken der Seilschutztrager Bugel so einstellen,
dass der Abstand zwischen Seil und Schutzbugel auf der Seilein- und
Auslaufseite der Treibscheibe mdglichst klein ist (1 -2 mm). Die Schutzbleche
mussen dabei parallel zu den Seilen angeordnet sein.

Bei Schragzug ist die Lage der Seilschutztrager durch Ummontieren der
geanderten Seilzugrichtung anpassen.

E@S Hinweis: Die Befestigungsschrauben der Seilschutztrager an der Winde
nach dem Ausrichten mit vorgeschriebenem Drehmoment anziehen.
Anzugsmomente siehe Tabelle im Anhang der Betriebsanleitung.

Bild 5.6

—h

Seilschutztrager
2 | Seilschutzbigel

maximal 1 —2 mm Abstand
zwischen Schutzbigel und Seil

Achtung:

Far Maschinen mit Seileinlaufrichtung von 0 - 90° Giber der Horizontalen
(Bsp.: Maschinenanordnung unten/oben neben) ist ein zusatzlicher
Seilschutz erforderlich, der das Eindringen von Fremdkdrpern zwischen Seil
und Rille verhindert.

Liegt der Seileinlaufbereich geschiitzt innerhalb des Maschinenrahmens, so
kann auf die Funktion "Schutz vor Verletzungen" verzichtet werden.

Bei Maschinen in Sonderausfihrung SA4 oder SA9 ist, abhangig von der
Gefahrensituation der Anlage, fiir entsprechenden Schutz zu sorgen.

Siehe dazu ergédnzende Betriebsanleitung fir Ex-geschitzte Anlagen.
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6.

Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme der Maschine sollten folgende Punkte gepruft und
ausgeflihrt sein:

e Sicherungs-, Hilfs- und Montagewerkzeuge aus dem Gefahrenbereich
entfernt

e Aufstellung von Maschine, Rahmen, Sockel und Seilabgang tberprtift

e Olablassrohr mit Messstab montiert und Ablasséffnung mit Kappe
verschlossen

e Getriebedl eingefilllt und Olstand kontrolliert.

e Vor der ersten Fahrt muss Ol in die oberen seitlich Taschen in Héhe der
Schneckenwelle, eingefillt sein.
(Siehe Aufkleber auf dem Deckel der oberen Getriebedffnung)

e AuBenlager mit Fett gefillt (Erstfillung werkseitig)

e Befestigung von Maschine und AuBenlager Uberpruft

e Soweit vorhanden, sind die Befestigungen von Rahmenverbindungen;
Rollenbock mit Seilrolle; Wanddurchflihrung und Wandlager zu tberprtifen

e Schrauben missen mit dem vorgeschriebenen Drehmoment angezogen

und gesichert sein. Siehe Kapitel 9 Tabelle Anziehdrehmomente

Bremsbacken, Hub und Einstellung kontrolliert

Bei SA3 Einstellung und Funktion der Bremskontrollschalter kontrolliert

Bremsprobe mit je einem Backen durchgefiihrt

HandlUftung der Bremse auf Funktion Gberprift

Abstand der Seilschutzbligel zur Treibscheibe / zu Seilen eingestellt

Stromanschlisse und Erdung von Motor, FremdbelGftung und

Bremsmagnet angeschlossen und gesichert

e Sonderanbauten (Tacho- Impulsgeberanbau) montiert, angeschlossen
und Funktion Gberpruft

e Fahrtrichtungspfeil (Auf/Ab) gut sichtbar in Handradn&he auf den Motor
geklebt

Achtung: Die Maschine W332B darf nur kurzzeitig in Inspektionsfahrt
betrieben werden, da die Schmierung auf Nenngeschwindigkeit ausgelegt ist.
Die Olversorgung der Gleitlager erfolgt durch das weggeschleuderte Ol der
Schneckenwelle.

Umgebungsbedingungen:

Die Umgebung am Aufstellungsort des Antriebs (Feuchtigkeit, Temperatur)
muss den normalen raumklimatischen Bedingungen fir Triebwerksrdume
entsprechen. (Nach EN 81 zwischen +5°und +40°C)

Die relative Luftfeuchtigkeit darf 70% nicht Gberschreiten.

Gerauschangaben:
Die Luftschallwerte im Maschinenraum in 1 m Entfernung betragen fir die
Standardausfiihrung der Maschine bei Nennbetrieb <74 dB(A)
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6.1

Einlaufvorgang des Antriebes

Bei der Inbetriebnahme von Antrieben W332B sind diese mit der
nachfolgenden Belastung einlaufen zu lassen. )
Wahrend des Einlaufvorganges sollte keine Rauchbildung durch das Ol
auftreten. Des Weiteren ist die Oberflachentemperatur des Getriebes zu
kontrollieren. Hierbei kann der Drucklagerdeckel bis zu 80°C
(Umgebungstemperatur plus 50°C bis 60°C) warm werden.

Ablauf:
Je 24 stindiger Einlaufvorgang (ED < 0= 40%) mit folgender Belastung

a) g% / 100 x 0.5 x Nennlast
b) g% / 100 x 1.5 x Nennlast

Mit 9% = Faktor fur Gegengewichtsausgleich (z.B. 45%)

Erklarung der Kurzbezeichnungen:

ASL = paralleler Abstand der Seile am Seilabgang
DT = Durchmesser der Treibscheibe
@SR = Durchmesser der Seilrolle

Hinweis: Die Angabe Links-, bzw. Rechtsausfiihrung der Maschine gibt die
Anordnung der Treibscheibe bei Betrachtung aus Sicht von Motor auf die
Maschine wieder.

Die Richtungsangabe bei der Ausfiihrung des Maschinenrahmens ist durch
die Lage der Seilrolle zur Treibscheibe beim Blick auf die Treibscheibe vor
der Maschine definiert. Siehe Bild 3.6
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7. Wartung / Instandhaltung
7.1 Wartung

Wartungszeitraum: Die Wartung der Maschine sollte im Rahmen der
Hauptwartung des Aufzuges erfolgen, mindestens 1 x pro Jahr.

[;]:?3 Hinweis: Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten dirfen nur von geschultem
und eingewiesenem Fachpersonal durchgeftihrt werden.

Alle Verordnungen und Vorschriften fir Aufzugsanlagen sowie
Unfallverhitungsvorschriften missen bekannt sein und beachtet werden.

Weitere Angaben zu Ablauf, Einstellungen und Daten finden Sie in Kapitel:

 Qlstand kontrollieren, gegebenenfalls nachfiillen

e Olwechsel durchfiihren (sieche Kapitel 7) 7

e Bremsbacken auf Verschlei3 Uberprifen, Restbelagdicke muss 7
mindestens 3 mm betragen

e Bremseinstellung Gberprifen, Backenhub sollte innerhalb von 7
0,3 mm + 0,1 mm sein.

e Ankerplatteneinstellung (Vorspannung) tberprifen 7

e Bremsverzégerung Uberprifen 7

e Schneckenverzahnung auf VerschleiB Uberprifen

¢ Flankenspiel zwischen Schneckenwelle und Schneckenrad 7
uberprifen (max. 2,5 mm)

¢ Rillenprofil an der Treibscheibe auf Beschadigung und Verschlei3
Uberprifen

e Schrauben der Treibscheibenbefestigung auf sicheren Sitz 9
Uberprifen

e An Seilrollen Rillen auf Beschadigung und VerschleiB3 iberpriifen

e Motorlager auf VerschleiB tberprifen (Gerdusch, Spiel)

e AuBenlager-Fettfillung (Typ F1*) und Sitz der Nutmutter am 7
AuBenlager kontrollieren. Bei Bedarf nachflllen bzw. anziehen

e Elektroanschlisse auf ordnungsgemaBen Zustand und sichere
Befestigung Uberprifen

e Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen auf Vorhandensein und
richtige Einstellung Uberprifen
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7.2

Schmierung
Schmierstoff Wechsel- Intervall Fallmenge
Synthetisches Getriebedl | Erstmalig nach 3 Jahren | 33 Liter
SM1/220 ) danach alle 6 Jahre

Y fur Maschinen ab Baujahr Mitte/Ende 2010
(siehe Kennzeichnung SM1/220 auf dem Typenschild der Maschine)

Olwechsel

e Bringen Sie das Getriebe vor dem Olwechsel auf Betriebstemperatur (ca.
35°C)

Achtung: Nach langerem Fahrbetrieb besteht Verbrihungsgefahr!

e Entleeren Sie das Getriebed! durch Entfernen der Kappe am Olablassrohr.

e Fangen Sie das Alt6l in dem daflir vorgesehenen Behalter auf.

e VerschlieBen Sie nach dem Entleeren des Getriebes die Kappe am
OlablaBrohr mit Dichtband und Uberpriifen Sie, ob alles dicht ist.

e Entfernen Sie den Deckel an der obere Offnung am Getriebegehduse und
Beflillen Sie die Maschine mit der vorgeschriebenen Olmenge

e Kontrollieren Sie den Stand am Olmessstab (Siehe Abbildung unten)

e Tragen Sie das Datum fiir den nachsten Olwechsel auf dem Typenschild
der Maschine ein und schlieBen Sie die Einflll6ffnung.

e Mischen Sie nie verschiedene Olsorten.

e Lassen Sie kein Ol ins Grundwasser gelangen.

e Entsorgen Sie Altdl sowie 6l- und fettverschmutzte Reinigungstiicher
oder Lappen entsprechend den geltenden Vorschriften und Verordnungen.

e Verwenden Sie nur die von THYSSENKRUPP AUFZUGSWERKE GmbH
freigegebenen Schmierstoffe.

Hinweis: Flir Schaden, die durch Verwendung von nicht freigegebenen
Schmierstoffen entstehen, haftet THYSSENKRUPP AUFZUGSWERKE
GmbH nicht.

Olstandskontrolle i

Den Olmessstab zur Kontrolle des Olstandes herausziehen. Der élbenetzte
Teil am Messstab sollte innerhalb der Markierungen liegen.

Olmessstab \

Markierungen
; maximal ——
Olstand .
minimal ————

Bild 7.1

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH 38 Version 11/2010



BETRIEBSANLEITUNG W332B WARTUNG / INSTANDHALTUNG

7.3

AN

7.4

AN

Bremsbacken tauschen

Hinweis: Bei einer Restbelagdicke unter 3 mm, bei verdélten oder
zugesetzten Belagen, sind die Bremsbelage zu erneuern.

e Vor Arbeitsbeginn Gegengewicht und Fahrkorb sichern, die Anlage

stromlos schalten.

Einen Bremsbacken ausbauen, Bremsgestange und Ankerplatten

auf neuen Bremsbacken montieren.

e Vormontierten Bremsbacken einbauen und auf die Mitte der
Bremsscheibe ausrichten. Auf Flucht des Bremsgesténges achten.

e Bremsbackenhub einstellen. Der Bremsbackenhub soll auf Mitte
der Bremsscheibe gemessen 0,3 mm betragen.

e Die Federn sind um ca. 20 mm vorzuspannen.

e Zweiten Bremsbacken in gleicher Weise umbauen, tauschen und
einstellen.

e Nach erfolgtem Tausch mit Rickholung fahren und beobachten, ob
beide Backen der Bremse gleichmaBig &ffnen.
e Hubwege Uberprifen, wenn erforderlich nachstellen.

Bremsverzogerung einstellen

Die Bremseinstellung ist jeweils nur mit einer wirksamen Bremsbacke
mit dem mit Nutzlast beladenen Fahrkorb in Abwartsfahrt (voll- ab),
oder mit leerem Fahrkorb in Aufwartsfahrt (leer- auf) entsprechend
den Verzdgerungswerten der Tabelle unten durchzufihren.

Die Einstellung des Bremsmomentes muss Uber die Vorspannung der
Bremsfedern anlagenbezogen und an beiden Bremsbacken
gleichmaBig durchgeftihrt werden.

Maschine mit | Maschine mit Handrad

Schwungmasse
< < < < >
v m/s 0,63 1,25| 0,63 | 1,25 1,25

-a (voll-ab) | m/s?| 0,2 0,3 0,3 0,4 0,50

-a (leer-auf)| m/s2| 04 0,5 0,5 0,6 0,75

Tabelle Bremsverzégerungswerte

Hinweis: bei vorhandenen Bremskontrollschaltern SA3, miissen diese
nach einer Bremseinstellung kontrolliert, bzw. nachgestellt werden.
Siehe SA3 Bremskontrollschalteranbau.
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7.5 Einstellung und Uberpriifung von Bremsbackenhub
und Ankerplatte

7 Vor der ersten Inbetriebnahme und bei der laufenden

S Uberwachung, ist der Arbeitshub der Bremsbacken, die
Vorspannung und Gangigkeit der Ankerplatten zu
—— tberprifen. Im Werk wird der Arbeitshub der
8 — P Bremsbacken auf Héhe der Bremsscheibenmitte
il gemessen auf 0,3 mm + 0,1mm durch Verstellen der
J Ankerschraube mit Ankerplatte eingestellt.

) 1 der Bremsen ist darauf zu achten, dass beide

\‘ Bremsbacken mit gleichem Hub arbeiten. Zum Einstellen
des Arbeitshubes muss die Kontermutter der
Ankerschraube gelést und durch drehen der Schraube
der vorgeschriebene Hub des Bremsbackens eingestellt
werden. Nach langerem Gebrauch kann es vorkommen,
9 dass sich die Gummischeibe zwischen Ankerplatte und
Bremsbacke setzt und die Vorspannung der Ankerplatte
zu gering wird. Zur Wiederherstellung der Vorspannung
mussen zwischen Ankerplatte und Bremsbacken
Distanzscheiben unterlegt werden. Eine korrekte
Vorspannung ist erreicht, wenn sich die Ankerplatte
leicht saugend auf der Ankerschraube drehen lasst.

Haftmagnet

Abdeckring

Ankerplatte
Gummischeibe
Ankerschraube
Kontermutter
Bremslifthebel
Bremsscheibe

Arbeitshub Backen 0,3mm

Bild : 7.2 Bremseinstellung
(Symbolische Darstellung)

O O NOGOTA WIN| (=

D? Hinweis: bei vorhandenen Bremskontrollschaltern SA3 mdissen
diese nach einer Bremseinstellung kontrolliert bzw. nachgestellt
werden.
Siehe SA3 Bremsulberwachungsschaltung Kapitel 8
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7.6 Treibscheibenwechsel

Demontieren:

e Anlage stromlos schalten, Fahrkorb und Gegengewicht

sichern

e Treibscheibe entlasten; Seile ablegen, Treibscheibenkranz mit Seil
an Hebezeug sichern

e Seilschutz entfernen

e Treibscheibenwelle zwischen Maschine und Treibscheibe abstiitzen

e * AuBenlagergehause 6ffnen, Konsole abmontieren.
Lagerinnenring auf dem Wellenende staubfrei abdecken.

e Schrauben an der Treibscheibennabe herausdrehen und im
gleichen Lochkreis in die Abdriickgewinde des Treibscheiben-
kranzes einschrauben.

e Durch wechselweises gleichmaBiges Anziehen der Schrauben den
Treibscheibenkranz von der Nabe abdricken.

e Abdriickschrauben herausdrehen, Treibscheibenkranz mit
Hebezeug aus dem Montagebereich entfernen.

* Nur bei Maschinen, deren AuBBenlager am Wellenende angeordnet ist.

Hinweis: Bei Maschinen, deren Freiraum vor dem Treibscheiben-

@j wellenende nicht ausreicht um die Treibscheibe herausnehmen zu
kénnen, muB die komplette Maschine zur Montage angehoben und
entsprechend unterlegt werden.

Montieren:
Neuen Treibscheibenkranz bereitstellen, Daten und MaBe

[ J
tberprifen
Treibscheibenkranz mit Hebewerkzeug zur Nabe transportieren

Nabe und neuen Treibscheibenkranz im Bereich der

Passverbindung reinigen (nicht einfetten oder élen)

¢ Nabenaufnahme zur Nabenpassung und Schraubenlécher zu den
Nabengewinden ausrichten. (Schrauben in Bohrungen stecken)

e Treibscheibenkranz und Nabe mit Sechskantschrauben

verschrauben. Schrauben mit einem Drehmomentschliissel

einschrauben. Dies muss wechselweise im Kreis wiederholt

werden, bis keine Drehbewegung mehr erkennbar und das

vorgeschriebene Drehmoment erreicht ist.

Achtung : Bei falscher Montage kann die Treibscheibe verkanten
und liegt nicht plan an der Nabe an.

Auf Schraubenfestigkeit und Anzugsmoment achten!

Siehe Kapitel 9

e AuBenlager, Konsole und Seilschutz montieren und ausrichten.
Abstitzung entfernen, Seile auflegen, Zugentlastungen entfernen
Vor der Inbetriebnahme ist die Anlage und der Triebwerksraum zu
Uberprifen. Den Betrieb gefahrdenden Ursachen sind zu beseitigen.
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7.7 Motorenwechsel

Demontieren :

Neuen Motor bereitstellen, technische Daten Uberprifen.

Anlage stromlos schalten, Fahrkorb und Gegengewicht sichern.

Motor an Hebezeug befestigen und sichern.

Elektrische Anschlisse abklemmen und Leitungen vom Motor trennen.

(Motor- Haftmagnet- u. Drehgeberanschliisse)

Muttern an der Kupplungsscheibe I6sen und so weit herausdrehen, bis die

Spannscheibe nicht mehr am Kupplungsgummi anliegt. (Vorspannung der

Kupplungsgummi reduzieren) Muttern der Motorbefestigung am

Motorflansch entfernen. (Bild 7.3 Pos. 8)

2 Sechskantschrauben in die Abdriickgewinde am Befestigungsflansch

einschrauben (Bild 7.3 Pos. 7) und den am Hebezeug gesicherten Motor

vom Motorflansch abdriicken.

Motor mit Kupplungsscheibe vorsichtig von Kupplung am Getriebe

abziehen und auf den Boden ablegen.

Abdrickschrauben am Getriebeflansch entfernen.

E@j Hinweis: Die Kupplungshélfte auf dem Motor ist bei 300 °C warm
aufgezogen. Sie kann nur mit einer Hydraulikpresse abgezogen werden.

Wir empfehlen daher bei einem Motorentausch den Motor mit montierter

Kupplungshalfte zu beziehen.

Montieren :

Motor an Hebezeug befestigen und sichern.

Motor mit Hebezeug anheben und Motorkupplung und Bremsscheibe
fluchtend ausrichten. Die Lage der Motorbefestigungslocher zu den
Schrauben am Getriebeflansch, sowie die Bohrungen an der
Kupplungsscheibe zu den Kupplungsgummi muss Ubereinstimmen.

(Bei Versatz Motor festhalten und die Lage der Kupplungsbohrungen
durch Drehen am Handrad des Motors ausrichten)

Motor mit Kupplungshalfte auf Schrauben am Motorflansch und mit
Kupplungsscheibe Uber Kupplungsgummi der Bremsscheibe schieben.
Muttern auf Gewindebolzen am Getriebeflansch aufschrauben und
gleichmaBig mit vorgeschriebenem Drehmoment anziehen.
Sicherungsmuttern an den Kupplungsbolzen anziehen (vorspannen), bis
die Gummielemente am Bohrungsdurchmesser der Motorkupplungshalfte
anliegen. Die Spannscheiben Pos.4 vor den Kupplungsgummis dirfen
sich von Hand nicht mehr drehen lassen.
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Bild: 7.3

Bremsbacken

Scheibe an Schneckenwelle
Kupplungsgummi
Spannscheibe

Motorflansch am Getriebe
Brems- Kupplungsscheibe
Abdrickgewinde
Gewindebolzen
Getriebegehause

OO N OB |WIN|(—
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7.8

Flankenspiel Uberprifen

Durch natlrlichen VerschleiB vergréBert sich das Flankenspiel am
Schneckentrieb zwischen Schneckenrad und Schneckenwelle.

Wird dabei der VerschleiBgrenzwert (Flankenspiel) von 2,5 mm erreicht, ist
der Einsatz der Winde sicherheitstechnisch nicht mehr vertretbar.

Der Triebsatz (Schneckenrad und Schneckenwelle) ist zu tauschen bzw. die
Winde ist zu erneuern.

Messmaglichkeit:

e Winde entlasten; (Seile von der Treibscheibe abnehmen)

e Den Messvorgang bei geschlossener Bremse durchfiihren, Bremsscheibe
gegen axiale Bewegung sichern (Lagerspiel)

e Messanschlag an Treibscheibe anbringen; z. B. Schraubzwinge

e Messradius (M) festlegen und Messstelle kennzeichnen
Der Radius ( r) betragt flr die W332B =270 mm

e Messuhr mit Magnetstander am Windengehause befestigen und auf
Messstelle (M) ausrichten.

¢ Treibscheibe von Hand drehen, bis sich der Messuhrenzeiger bewegt.

e Treibscheibe hin- und her bewegen, bis jeweils ein flihlbarer Widerstand
erkannt wird. Die Zahnflanken des Schneckenrades sollen dabei mit
ca. 20 - 50 N belastet werden.

e Den Messuhrenausschlag (ME) ablesen.

e Flankenspiel mit der unten stehenden Formel errechnen.

¢ Diese Messung ist an mindestens drei Stellen am Radumfang
durchzufihren!

ME MeRuhr

Treibscheibe

Schnecken

Bild 7.4
M = Radius
ME = Messergebnis
r = Radius - Schneckenrad M

alle MaBe in mm
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7.9 Lagertausch am AuBenlager
Lagerspiel
L .
8
" 10
7 “ / ~ \‘: AANNNNN
6 Pa
P LT i
= A\ > S \f
3 L [ 11
2 | 12
N\
1 /AN 13
14
Bild 7.5 15

Darstellung: AuBenlager am Wellenende der Radwelle angeordnet
(ohne Seilschutztrageranbau)

1 | Pendelrollenlager 9 | Fettkammer

2 | Nutmutter 10 | Dichtungsring (Filz)
3 | Spannhllse 11 | Lagerinnenring

4 | Lagerdeckel 12 | LagerauBenring

5 | Treibscheibenwelle 13 | Gehauseunterteil
6 | Sicherungsblech 14 | Konsole

7 | Festringe 15 | Skt- Schraube

8 | Gehauseoberteil

E@j Hinweis: Fir die verschiedenen Ausfihrungen (Normal, SA4 / SA9) gelten,
bedingt durch unterschiedliche Lagerabmessungen, auch unterschiedliche
Einstell- und Kontrollwerte fir das minimal zulassige Radialspiel nach dem

Einbau. Werte hierzu finden Sie am Ende dieses Kapitels.
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Demontieren

Bild 7.6

Radwelle durch unterbauen oder mit Hebezeug abstitzen
(Zweipunktlagerung- Pendelstlitzen)

Treibscheibe am Wellenende abmontieren (Nur bei Ausflihrung in SA9)
AuBenlagerkonsole abmontieren (nicht bei SA9)

An Lagergehduse Oberteil abschrauben

Fett abstreifen und die beiden Distanzringe entfernen

Umgebogenen Zahn der Zahnscheibe in Nut der Nutmutter aufbiegen
Nutmutter mit Hakenschlissel A135-145; bei SA9 mit A 205 - 220 I6sen
Spannhilse durch leichte Schlage I6sen (darauf Achten, dass die Dichtun-
gen am Lagergehause nicht beschadigt werden!)

Gehausehalfte und Lager zum Wellenende hin schieben und abnehmen

1 2 3 4 5 6

Abbildung: AuBenlager ohne obere Lagerhalfte und Treibscheibe
Lager stiitzend in Wellenmitte vor der Treibscheibe angeordnet (SA9)

Lagergehause- Unterteil

Festringe

Pendelrollenlager

Zahnscheibe

Spannhdilse

DO WN—=

Treibscheibenwelle
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Montieren:

E@j Hinweis: Die ausgewaschene Lagerbohrung sowie die Sitzflache von Welle
und Spannhlse dirfen nur hauchdiinn eingedlt werden. Es besteht sonst die
Gefahr, dass sich der Lagerfestring und die Spannhllse wahrend des
Betriebes verschieben.

Seilschutzbefestigung auf Welle schieben. (Einbaurichtung beachten!)
Spannhilse mit Bundseite zur Maschine gerichtet auf das Wellenende
der Radwelle aufschieben

Lager und Nutmutter auf Spannhilse aufschieben. Nutmutter mit
Hakenschlissel (A 135 -145 bzw. A 205 — 220 bei SA9) leicht anziehen
um das Lager vorzuspannen.

Abstandsmal des Lagersitzes zur Treibscheibennabe (85mm)
kontrollieren. Siehe Bild 7.7. Bei SA9 Sitz des Stltzlagers zum
Wellenende = 293 mm kontrollieren. Siehe Bild 7.8

AbstandsmalB bei Bedarf korrigieren. Hierbei kann die Spannhtilse mit
leichten Schlagen auf der Welle verschoben werden.

Nutmutter entfernen, Sicherungsblech einfligen und Nutmutter wieder
aufschrauben.

Nutmutter mit HakenschlUssel anziehen, bis dass das vorgeschriebene
Radiallagerspiel an beiden Rollenkérperreihen erreicht ist.

Siehe Beschreibung ,Prifen Radialspiel” in dieser Beschreibung.

Diese Einstellung sichern durch umbiegen eines Zahnes der Zahnscheibe
in die Nut der Nutmutter.

Filzdichtungen in die &uBeren Ringnuten am Gehauseunterteil des
Stehlagers einlegen.

Gehauseunterteil anheben und von unten mit dem Lager flgen.

Konsole unter Gehduseunterteil schieben und auf die Befestigungslécher
am Gehauseunterteil ausrichten.

Zwei Festringe in das Gehauseunterteil vor dem Pendelrollenlager
einflgen.

Filzdichtungen élen und in den auBeren Ringnuten im Gehause-Oberteil
ausrichten.

Lager mit Walzlagerfett Typ F1ieinfetten

AuBenlager-Gehause-Oberteil aufsetzen und mit Unterteil verschrauben.
Abstitzung der Treibscheibenwelle entfernen, waagerechte Lage
Uberprifen und bei Bedarf durch Unterlegen der Ausgleichsstitzen bzw.
des AuBenlagers korrigieren.

Bei SA9 ist vor dem Uberpriifen die Treibscheibe auf das Wellenende zu
montieren und durch verschrauben der Spannscheibe mit neuen
mikroverkapselten Schrauben zu sichern.

Konsole Befestigen, Lagergehauseverschraubung anziehen,
Treibscheiben- Seilschutz montieren.

E@j Hinweis: Bei Schragzug (SA1) ist die Konsole so auszurichten, dass das
Lagergehause auf der Zugseite am Bund der Konsole anliegt.
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Abbildung AuBenlager W332B

1 | Konsole 6 | Treibscheibenkranz
2 | Gehauseunterteil 7 | Seilschutztrager

3 | Schutzdeckel 8 | Treibscheibennabe
4 | Gehauseoberteil 9 | Radwelle

5 | Gehauseoberteil 10 | Seilschutztrager
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Anordnung Stitzlager der W332B bei SA9- Ausflihrung

L

-l o

;
Bild 7.8

/o
7

1 | Pendelrollenlager 5 | Radwelle SA 9

2 | Scheibe 6 | Getriebegehause

3 | Treibscheibe 7 | Motorflansch

4 | Stutzlager
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Prifen des Radialspiels am AuBenlager-Pendelrollenlager

Das Radialspiel am Pendelrollenlager muss an beiden Rollkérperreihen
geprift werden. Zur Messung ist eine Flhlerlehre mit unterschiedlich dicken
Fahlerplattchen zu verwenden.

Geprift wird das Radialspiel vor, wahrend und nach dem Einbau des Lagers.

Die Prifung erfolgt zwischen LagerauBenring und entlasteter Rolle

(Bild 7.9)
Vor jedem Prifen ist das Lager einige Male zu drehen, wodurch sich die
Rollen gleichmé&Big am Lagerumfang verteilen.
Nur bei gleichen Prifwerten der beiden Rollenreihen ist gewahrleistet, dass
der Innenring nicht seitlich zum AuBenring versetzt ist.

Flr den Einbau ist anhand der Lagerbohrung und der Radialspielgruppe
das zulassige Lagerspiel zu ermitteln.

Die Radialspielgruppe richtet sich nach den Betriebsverhéltnissen und ist
auf dem AuBenring des jeweiligen Lagers gekennzeichnet.

Sie ist in die Gruppen CO = Normal; C3 und C4 untergliedert.

Flr das AuBenlager ist die Gruppe CO0 vorgeschrieben. Bei Verwendung
einer anderen Gruppe Ubernehmen wir keine Lebensdauergarantie!

Prifwerte flr das Lagerspiel vor dem Einbau:

Radialspielgruppe | bis 100 mm & bis 160 mm
Normal- u SA4 | bei SA9

min. max. min. max.
CO [mm] 0,08 0,11 0,13 0,18

Prifwerte fir das kleinste zulassige Lagerspiel nach dem Einbau

Radialspielgruppe | bis 100 mm & bis 160 mm
Normal- u SA4 | bei SA9

CO [mm] 0,035 0,055

Bild 7.9
Radialspiel mit Fihlerlehre prifen
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7.10  Uberpriifung auf Fett-/Olaustritt

Der Bereich von Lagerdeckel, Bremstrommel und Bremsbelage ist auf
Olspuren hin zu untersuchen.

Geringe Verdlung bedeutet einzelne Oltrépfchen oder Olspuren im Bereich

der Lagerdichtung.
Verschmutzungsgrad Vorgehensweise
Keine Verdlung festgestellt | RegelmaBig im Rahmen der | Alle 3 Monate
Wartung Uberprifen (6 Monate bei
schwacher
Frequentierung,
<50 000
Fahrten pro
Jahr)
Wenn geringe Verélung Saubern und regelmaBig im | Alle 3 Monate
festgestellt wird Rahmen der Wartung (6 Monate bei
Uberprifen schwacher
Frequentierung,
<50 000
Fahrten pro
Jahr)
Wenn starke Verdlung Antrieb und ggf. Bremse Reparatur
festgestellt wird oder bereits | reinigen und kurzfristig spatestens

Verdlung der
Bremsscheibe/
Bremsbelage
vorhanden

reparieren,

Vor weiterem Betrieb bis zum
Umbau Bremstest
durchflhren, wenn
Bremswirkung nicht
ausreichend, Anlage
stillsetzen

nach 4 Wochen

ThyssenKrupp Aufzugswerke GmbH
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Abdichtung V-Ring
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Bild 7.10 Lagerdeckel
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7.11  Uberpriifung des Bremsgestinges

An der Gusskante des Bremsbackens kdénnte das Bremsgestéange scheuern.
Hierbei kdnnte Material abgetragen werden und die Bremswirkung kénnte
beeintrachtigt werden.

Es ist darauf zu Achten, dass das Bremsgestange ,frei“ ist und nicht
scheuern kann.

Gusskante an
Bremsbacken brechen
(entgraten bzw. Radius)

Bremsliftstange auf
Schleifspuren
untersuchen und
gegebenenfalls einfetten

Bild 7.11

Abhilfe:

Die Gusskante eventuell mit einer Feile entgraten, so dass an dieser Stelle
keine scharfe Kante mehr besteht und das Bremsgestange nicht hangen
bleiben kann. Gegebenfalls ist das Bremsgestéange zu verdrehen, zu richten
oder einzufetten.
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SA3

SA4

SA7.1-SA7.4

SA9

SA12

SA15

Sonderausfuhrungen (optional)
Ubersicht SA Sonderausfiihrungen (optional)

(Zusatze flr bestimmte Anwendungen)

SA 1 mitum 90° gedrehtenLagerblchsen fiir horizontalen Seilabgang

SA 2 verlangerte Schneckenwelle flir Handrad / Schwungring an Winde

SA 3* mit BremslUberwachung

SA 4 mitund verlangerter Treibscheibenwelle und schwadendichter
Wanddurchfihrung

SA 7.1* mit Tachogenerator (1 Kollektor)

SA 7.2* mit Tachogenerator (2 Kollektoren)

SA 7.3* mit Tachogenerator / Drehimpulsgeber

SA 7.4*mit Drehimpulsgeber

SA 9 mitverlangerter Treibscheibenwelle fir Treibscheibenanordnung
im Schacht mit Stehlagerabstitzung

SA 12 mit zusatzlichem Klemmenkasten flir Bremsmagnete bei Motoren
ohne Klemmenkasten

SA 15 mit Bremsmagnete in Ausfihrung (Ex) sG4

Die mit * gekennzeichneten Sonderausfihrungen werden wegen
Beschadigungsgefahr beim Transport separat angeliefert.

Bremsiiberwachung zur Kontrolle der Bremsbacken (gedffnet-
geschlossen) und des BelagverschleiBes.

Hinweis: Nach jeder Bremseinstellung muf3 die Einstellung der
Bremskontrollschalter Gberprtft und gegebenenfalls nachgestellt werden.
Einstellbeschreibung siehe 8.2 SA3 Bremslberwachungsschaltung

Mit verlangerter Schneckenradwelle und schwadendichter Trennwand.
fir Trennung von Antrieb und Schacht. Durch ein abdichtendes Lagerschild
wird ein Teil-Ex-Schutz erreicht. Bei Ausstattung mit SA4 ist eine
erganzende Betriebsanleitung mit der Materialnummer 60 000 20 86 O far
den Einbau und Betrieb dieser Sonderausfiihrung beigefiigt.

Der Tachogenerator bzw. Drehimpusgeberanbau ist am
Schneckenwellenende des Getriebes angebaut. Aufgrund der
Beschadigungsgefahr beim Transport werden Tachogenerator oder
Drehimpusgeberanbau lose ausgeliefert.

Treibscheibenanordnung im Schacht. Verlangerte Treibscheibenwelle fiir
Treibscheibenanordnung im Schacht. Die Treibscheibenwelle wird dabei
durch ein Lager abgestitzt.

Zusatzlicher Anschlusskasten zum AnschlieBen flr Bremsmagnete bei
Motoren ohne AnschluBkasten.

Die Bremsmagnete sind in Ex-geschitzter Ausfihrung (sG4)
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8.2

Montage:
1.
2.
3.

Einstellung :
4.
5.
6.
7.
8.

SA3 Bremsuberwachungsschaltung

a) Ausfiihrung fir THYSSEN- Steuerungen TCI ; TCM

Die Bremstberwachungsschaltung dient zur Kontrolle der Bremsbacken.
Sie verhindert Motorbewegungen bei teilweise oder ganz geschlossener
Bremse. Sie ermdglicht, eventuellen BremsbelagverschleiB friihzeitig zu
erkennen.

Mit Hilfe von Schaltern (Sensoren) wird kontrolliert, ob die Bremsbacken
geschlossen, offen, oder verschlissen sind. Zur Auswertung wird noch das
Fahrsignal herangezogen. Bei Auslésung der Uberwachungsschaltung
schaltet diese den Antrieb nach erreichen des Fahrziels ab.

Die Anzeige erfolgt Uber Leuchtdioden an den Sensoren, an der
BremslUberwachung im Steuerschrank bzw. durch Abschalten des
Antriebes. Bei einem angeschlossenen Teleservicegerat wird der Fehler
Uber Display angezeigt.

Voraussetzungen fiir den nachtraglichen Anbau :

Bremsbacken mit angegossenen Flachen fir die Befestigung der
Einstellschrauben.

Sollten diese nicht vorhanden sein, so missen sie ausgetauscht werden
bzw. es muB ein mechanischer Anbau fur die Schraubenbefestigung
erfolgen.

2 Kabel (0,3*0,75mm? mit PVC-Mantel) fir den direkten Anschluss der
Sensoren an die Steuerung, sofern nicht im Lieferumfang dabei,
anfertigen und die Sensoren anschlieBBen.

Bei Winden der W- Reihe ( W191; W263; W332 )

Sensoren mit Winkeln an der Druckstange fir die Bremsfeder befestigen.
Siehe Bild 8.3

Auf beigepackte Sechskant- Schrauben Kontermutter aufschrauben und in
die Gewinde an den Bremsbacken einschrauben. Der SchaltstéBel muss
gegenulber der Einstellschraube sein, soll aber diesen nicht berhren.

Vor Beginn der Sensoreneinstellung muf3 die Bremsbackenhubeinstellung
durchgeflhrt sein! Beschreibung siehe Kapitel 7

Ruckholschalter und Aufzugssteuerung einschalten.

Einstellschraube zum Schalter hin verstellen bis LED leuchtet.

Schraube langsam zurlickdrehen bis LED gerade erlischt.
Einstellschraube um V4 - Umdrehungen (entspricht etwa 0,3mm), zum
Schalter hin verstellen und kontern.LED leuchtet konstant.

Durch Schalten des Motors Bremsen 6ffnen und schlieBen, dabei
Uberprifen, daB ein Schaltwechsel an den Sensoren

zwischen gedffneter und geschlossener Bremse erfolgt.
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W332B SONDERAUSFUHRUNGEN

8.3

Bild 8.1

SA3 Bremsuberwachungsschaltung BRC

b) Ausfilihrung fiir Fremdfabrikate und altere Steuerungen
( nicht TCI, nicht TCM !)

Die Bremsuberwachungsschaltung BRC ist eine Nachrlstelektronik zur
Kontrolle der Bremsbacken. Sie wertet die Signale der Sensoren aus und gibt
sie an die nachgeschaltete Steuerelektronik weiter. Bei Erreichen des am
Sensor eingestellten Wertes schaltet das Gerat den Antrieb ab.

Die Anzeige erfolgt Gber Leuchtdioden an den Sensoren und an der BRC-
BremslUberwachung im Steuerschrank. Bei einem angeschlossenen

Teleservicegerat wird der Fehler Gber Display angezeigt.

SchlieBerkontakt
Fahrschiitz

Anschluf K1 Unterbrecherkontakt
L1 Teleservice im Sicherheitskreis

N
1 1 1
S O Qg9 0 0 %P LY
L1 N w O O Teles  KI
Bremsiiberwachung BRC +24V Stérungsanzeige

[ov Bl +24V] | ov B2 +24V |
o o) o) O

Kabelldnge nach Bedarf
( Standard ca.5 m)
Kabel 3* 0,75 mm?
mit PVC Mantel IJ

Sensoren an Winde
angebaut, auf die

1 jeweilige Bremsbacken-
Anschlagfliche
eingestellt.

o

Sensor 1 [

—]Sensor 2

AnschluBplan fiir Bremsiiberwachung BRC
gultig far Fremdfabrikat- und altere Steuerungen (nicht TCI; nicht TCM)

Anschlisse :

L1 u.N fur Netzanschluss 230 V

W flr SchlieBerkontakt vom W-Schitz

B1 Sensor 1 mit Spannungsversorgung 24V / OV

B2 Sensor 2 mit Spannungsversorgung 24V / 0V

K1 SchlieBerkontakt zur Auswertung (z.B.Einbindung in den
Sicherheitskreis)

Teles. zum Anschluss an ein ThyssenKrupp Teleservicegerat
(Fernlberwachung des Aufzuges)
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Sensorl |O ~O O— 0O/ Sensor2
] (-
°|1Q e | o
\J ~ schwarz B1 _\l f schwarz, B2
braun 24V — | blan OV " braun 24V
blau 0V

Bild 8.2 Anschlussplan Sensoren

Schalteranbau SA3 an Winden der W- Reihe

1 2 3 4 5

|
~
i e /_“/I
!:. ) /
! pyd
V.

e

Bild 8.3 10 °
1 | Motor 6 |Federspannschraube
2 | Kontrollschalter (Sensor) 7 | Bremsbacken
3 | Druckstange 8 |Bremsscheibe
4 | Bremslifthebel 9 [Winde
5 |Druckfeder 10 | Einstellschraube
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8.4 SA7 Tacho- und Impulsgeberanbau

(Darstellung W263B)

(5

Bild 8.4

Technische Daten :

SA 71
SA7.2

SA73

SA74

AN

!

7

?

5mm 1

Schraube M6x16 (microverkapselt)

1 | Lagerdeckel 5 | Kupplung

2 | Scheibe 6 | Flansch

3 | Bolzen 7 | Istwertgeber
4 | Wellendichtring 8 | Impulsgeber

Tachogenerator RE.0444 1 x 60 V /1000 U/min analoge DC
Imax 0518 A Nmax 5000 U/min IP 44

Tachogenerator RE.0444 2 x 60V /1000 U/min
|max 2 X 0509 A Nmax 5000 U/m|n IP 44

Tacho m. Drehimpulsgeber 1 x 60 V /1000 U/min 2 x 120 Imp/U
Imax 0,06 A Nmax 9000 U/min IP 55
Spannungsversorgung: 11 —26 V DC

Impulsgeber 2 x 1000 Impulse
Imax 0,15 A Nmax 9000 U/min IP 65
Spannungsversorgung: 10— 30 V DC

Hinweis: Die hier genannten Werte kdnnen herstellerabhangig
variieren, genaue Angaben bitte dem Typenschild entnehmen.
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Montage SA7 Tacho- und Drehimpulsgeberanbau

Lagerdeckeltausch (nur bei nachtraglichem Umbau)
Achtung, vor Arbeitsbeginn Winde entlasten !
(Gegengewicht aufsetzen, Fahrkorb sichern)

e Hinteren Lagerdeckel (Bild 8.3 Pos.1) an der Winde und Scheibe (Pos.2)
am Schneckenwellenende abschrauben.

e Neue Scheibe mit Bolzen (P0s.3/4) im Zentrum der Schneckenwelle
durch eindrlicken zentrieren und anschrauben. Rundlaufabweichung des
Bolzens (max. 0,05 mm) mit MeBuhr kontrollieren.

Bei Uberschreiten des max- Wertes diesen durch ausrichten der
Scheibe korrigieren.

e Schrauben gleichméaBig mit vorgeschriebenem Drehmoment anziehen

= Siehe Kapitel 9 Tabelle Anzugsmomente.

Neuen Lagerdeckel (Pos.1) an Winde lose anschrauben.

Mit Zentrierhilse den Lagerdeckel mittig zum Bolzen (Pos.3) ausrichten,
Schrauben mit vorgeschriebenem Drehmoment anziehen.

e Wellendichtring (Pos.4) mit Mehrzweckfett F1 einfetten, vorsichtig Gber
den Bolzen schieben und in den Lagerdeckel eindriicken. Auf Einbaulage
achten!
= Siehe Darstellung Bild 8.3

Tacho / Impulsgebermontage
(Die Anbauteile werden wegen Beschadigungsgefahr lose mitgeliefert)
Transportschutz am Lagerdeckel entfernen (entfallt bei Umbau).
Vor weiterer Montage nochmals den Rundlauf des Bolzens
(max. 0,05 mm) kontrollieren und nétigenfalls ausrichten.
e Kupplung (Pos.5) auf Bolzen schieben, mit Schraube befestigen.
MaB 5mm £ 1 einhalten.
e Flansch (Pos.6) mit microverkapselten Schrauben an Lagerdeckel
schrauben. Achtung, Schrauben dirfen nur 1 x verwendet werden.
e Antriebswelle des Tacho- / Impulsgebers in Kupplungsbohrung schieben,
mit Schraube sichern. Tacho- / Impulsgeber am Flansch festschrauben.
e AnschlieBen nach Angaben des Herstellers, siehe Anlage. Kapitel 9

[3:.53 Hinweis: Sicherheits-, Montage- und AnschluBhinweise in Betriebsanleitung
und AnschluBplan des Herstellers beachten! = Siehe Anlage. Kapitel 9

Befestigungsschrauben fir:
Lagerdeckel (Pos.1) Scheibe (Pos.2)
150 Nm | 180 Nm
Anziehdrehmomente

D:{fj Hinweis:  Die zur Ausrichtung des Lagerdeckels erforderliche
Zentrierhllse gehért zur Ausristung des ThyssenKrupp Kundendienst, kann

aber bei Bedarf bei Lift Equip GmbH bestellt werden.
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ANHANG

©

Anhang

©
=N

Anzugsdrehmomente

Anziehdrehmomente eingehalten werden.

>

Lésen zu sichern.

Achtung: Bei Arbeiten an der Maschine, oder bei Teiletausch ist unbedingt
darauf zu achten, daB die vorgeschriebene Schraubenfestigkeit und die

Die Schrauben sind bei der Montage mit Loctite 241 gegen unbeabsichtigtes

DIN/ Anzugs-
Festig- ISO moment
keit Nm
Scheibe an Schneckenwelle (Bremsscheibenseite)
Zyl- Schraube M16 * 40 8.8 4762 150
Federring A16 128
Scheibe an Schneckenwelle (Lagerdeckel)
Zyl- Schraube M16 * 40 8.8 4762 180
Federring A16 128
Motor an Winde
Stiftschraube M16FO * 40 5.6 939 80
Skt- Mutter M16 8 10511 80
Bremsmagnet an Gehause
Skt- Schraube M16 * 260 8.8 4014 150
Skt- Mutter M16 10511 150
Vorderer Lagerdeckel an Gehause
Skt- Schraube M16 * 40 8.8 4017 50
Federring A16 128
Hinterer Lagerdeckel an Gehause
Skt- Schraube M16 * 60 8.8 4017 150
Federring A16 128
SA9-Scheibe an Stirnseite der Treibscheibe
Zyl- Schraube M16 * 60 mikroverkapselt 10.9 4762 300
Sperrkantscheibe SK M16
AuBenlagergehause an Konsole
Skt- Schraube M24 * 120 8.8 4014 200
Scheibe A25 7089
Skt- Mutter M24 8 24032
Sicherungsmutter M24 7967
Konsole an Maschinenrahmen
Skt- Schraube M24 * 100 4017 200
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Scheibe A25 7089
Skt- Mutter M24 8 24032
Pendelstiitze an Windengehause
Skt- Schraube M16 * 40 8.8 4017 190
Federring A16 128
U- Scheibe 18 434
Pendelstlitze an Maschinenrahmen
Skt- Schraube M24 * 80 4017 200
Scheibe 25 7089
Skt- Mutter M24 8 24032
Treibscheibenkranz an Nabe
Skt- Schraube M20 * 90 8.8 4014 330
Skt- Mutter M20 8 24032
Sicherungsmutter M20 7967

Fir die nicht in der Tabelle aufgefiihrten Anwendungsfalle gilt bei

Innensechskantschrauben DIN 912

ISO 4762

Sechskantschrauben DIN 931 /933 ISO 4014 /4017

Abmessung Anziehdrehmoment Ma (Nm)
Festigkeit 8.8 10.9 12.9
M4 2,6
M5 5,3
M6 9,0 12 15
M8 23 30 35
M10 45 60 75
M12 75 110 130
M16 190 270 320
M20 370 520 620
M24 640 900 1100

Die Schrauben sind mit dem Drehmomentschliissel anzuziehen!

E@j Hinweis: Mikroverkapselte Schrauben sind nach einmaligem Gebrauch zu

erneuern.
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9.2 Blockierungsklemme

Zu jeder Maschine gehdrt eine zur Treibscheibe passende
Blockierungsklemme (Kranzbreite und Gestaltung)

Einsatz der Blockierungsklemme:

Um bei Montagearbeiten an Fahrkorb oder Gegengewicht Bewegungen
durch rutschende Seile auszuschlieBen, oder bei Arbeiten, bei denen die
Treibfahigkeit der Anlage nicht ausreicht (z. B. Ziehen aus dem Fang), ist die
Blockierungsklemme zu verwenden.

D? Hinweis: Die Blockierungsklemme ist durch gleichmaBiges Anziehen der
Hakenschrauben soweit vorzuspannen, dass ein Durchrutschen der Seile
ausgeschlossen ist.

Bild 9.1

Anbau der Blockierungsklemme an der Treibscheibe

Treibscheibe
Hakenschraube
Klemmbugel
Unterlegscheibe
Sechskantmutter

AL WIN =

Achtung: Nach Beendigung der Montagearbeiten die Blockierungsklemme
abmontieren, da sonst die Anlage beschadigt wird.
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Hohlwellen - Drehgeber WDG 100H

I WACHENDORFF I

ELEKTRONIK GMBH & CO KG

Industriestrasse 7 « D-65360 Geisenheim
Tel.: 06722/9965-0 « Fax: 06722/9965-43

Bestell-Nr.: WDG 100H-38-1024-ABN-SIN-K3-C07

Impulszahl: 1024 /U
Hohlwellendurchmesser: 38 mm
Thyssen-Sachnummer: 0099019030

Spezifikationen

Elektrische Daten:

Versorgung: 4,75-55VDC
Stromaufnahme: max. 100 mA ohne Last
Kanale/Ausgang: Sinus, Cosinus, N

Belastung der Ausgéange:

Pegel:

Grenzfrequenz (-3dB):
Anschlufschutz:
Friihwarn-Ausgang:
Kabellange:
Allgemeine Auslegung:

min. 120 Ohm Abschlusswiderstand
zwischen + und - Ausgangen

1Vss +- 25%

100 kHz

nein

leitet im Betriebszustand

max. 150m bei <260pF/m

gem. DIN VDEO160

Drehgeber

Auswerte-Elektronik

475-55V

Mechanische Daten
Gehause

- Flansch: Aluminium

- Ruckseite: Aluminium

- Durchmesser: 100 mm

- Tiefe: 42 mm

- Befestigung: tiber Hohlwelle mit
2 Gewindestiften M4

Hohlwelle

- Material: Edelstahl

- Durchmesser: 38 mm

- Belastung am max. 200 N radial

Wellenende: max. 100 N axial

- Anlaufmoment: 1,5 Nem

Befestigung: 2xM4,DIN 913

Lager

- Typ: 2 Prazisionskugellager

- Lebensdauer: 3x10" U bei 100%
Lagerlast
4x10" U bei 40%
3x 10" U bei 20%

Drehzahl: max. 3.500 U/min

Gewicht: ca. 720 g

Anschluss: radialer Kabelabgang
mit 10m Kabel mit
Aderendhulsen
Optik

Lichtquelle: IR-LED

Lebensdauer: typ. 100.000 Std.

Abtastung: differentiell

Genauigkeit

in % einer Periodendauer des Signals A

Phasenversatz:

90° +7,5%

ov ¥
—— 30 V - Varistor Schirm

Flansch

Ausgangsschaltung Sinus: SIN

Umwelt - Daten

Bei geerdetem Gehause und gegen im
eingebauten Zustand berlhrbare Teile.

2x Gewindestift
M4x4 DIN 913

63

4l

o
w

ESD (DIN EN 61000-4-2): 8 kV
Burst (DIN EN 61000-4-4): 2 kV

Schutzart (DIN 60529):
Vibration

(DIN EN 60068-2-6):
Stoly

(DIN EN 60068-2-27):

IP 54
50m/s? (10-2000 Hz)

1000m/s? (11 ms)

MafRzeichnung WDG 100 H, Angaben in mm

..%Qvat.m
. B?W‘ 26V

Betriebstemperatur: -10-+70°C
Lagertemperatur: -30 - +80°C

Kabelbelegung

Funktion Farbe

Plus braun

+A grin

+B grau

+N schwarz

-A gelb

-B rosa

-N violett

Minus weild

Schirm Litze

Impulsfolge bei Blick auf Nabe, Drehung im Uhrzeigersinn.

09.07.2003/Angaben ohne Gewahr Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.
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ELEKTRONIK GMBH & CO KG
Industriestrasse 7 « D-65360 Geisenhaim
Tel.: 06722/9965-0 « Fax: 06722/9965-43

Drehgeber Kit K3
Bestell-Nr.: K364AB15S-B56 Spezifikationen
~ . max. 2uléssige Leitungsldnge 30m
Thyssen-Sachnummer: 00 990 1203 0 max. Drehzahl 1800U/min
Verpolungsschutz nein
KurzschluRschutz (Signale) ja
Betriebstemperatur -5°.. +50°C
Lagertemperatur -20° .. +70°C
Schutzart IPCO
Versorgung 15V
+16V/-15V
Toleranz (Versorgung) +-5%
Strom-Aufnahme +15V <=90 mA
Strom-Aufnahme -15V <=10mA
Signal-Ausgénge A/B 3mA max.
Signal-Ausgang C 1mA max.

Ausgangspegel A / B High

bei max. Last u. min. Versorgung min. 11,7V

Ausgangspegel A /B Low

! bei max.Last u. max. Versorgung max. 2,8V

Schirm i \ / | Anstiegszeit (10% .. 90%) <=10us

isoliert ) Abfallzeit (30% .. 10%) <= 10us

Pulsbreite (A / B) 50% +-5%

Phasenversatz (A / B) 75°..105°

max. Unterschied A zu B 7%

AnschluR: geschirmtes
Kabel 10m mit
Steckhllsen
63-1,
angeschlossen,
Schirm ist mit
Schutzhaube

a4 55 verbunden.

Ausgénge A-Kanal 641/U
bei 15V
B-Kanal 641/U
bei 15V
C-Kanal 128I/U
bei +/- 15V

Bei Versorgung mit 15V kann -15V mit Masse
verbunden werden.
Kanal C steht nur bei Versorgung mit +/- 15V zur

2183
2180202

Verflgung.
i Lieferumfang:
Platine
-J vormontiert in verzinkter Schutzhaube mit
g angeschlossenem 10m Kabel mit
4 Steckhilsen;
Schalttopf
Verpackung: Kunststoffbeute!
AnschluRbelegung:
Mafzeichnung Drehgeber-Kit mit Schalttopf Funktion Pin Farbe
A 6 grau
B 5 rosa
C 3 grin
’ ‘ ’ Auf der Platine ist Kanal B Masse 4 gelb
KanalA mit "A" beschriftet. Dies +15V 1 braun
wurde beibehalten, um -1 5v 2 weif
r Platinen mit unterschied- Schirm  offen
Kanal B - | licher Beschriftung zu
vermeiden. Masse ist von Schirm und Gehiuse

w potentialgetrennt.
Kanal C

Impulsfolge bei Blick auf Nabe, Drehung im Uhrzeigersinn.




N rw I WACHENDORFF I

ELEKTRONIK GMBH & CO KG

Industriestrasse 7 ¢ D-65360 Geisenheim
Hohlwellen - Drehgeber WDG 100H Tol.: 06722/9965-0 » Fax: 06722/9965-43

Spezifikationen

Mechanische Daten

Gehause
- Flansch: Aluminium
- Rickseite: Aluminium
- Durchmesser: 100 mm
- Tiefe: 42 mm
- Befestigung: uber Hohlwelle mit
2 Gewindestiften M4
Hohlwelle
- Material: Edelstahl
- Durchmesser: 38 mm
- Belastung am max. 200 N radial
Wellenende: max. 100 N axial
- Anlaufmoment: 1,5 Nem
Befestigung: 2x M4, DIN 913
Lager
- Typ: 2 Prazisionskugellager
- Lebensdauer: 3x10" U bei 100%
Lagerlast
4x10" U bei 40%
Bestell-Nr.: WDG 100H-38-1024-ABN-124-K3-C07 3x10" U bei 20%
Drehzahl: max. 3.500 U/min
Impulszahl: 1024 1/U Gewicht: ca.720g
Hohlwellendurchmesser: 38 mm Anschluss: radialer Kabelabgang
Thyssen-Sachnummer: 0099016030 mit 10m Kabel mit
Aderendhiilsen
Elektrische Daten: .
Versorgung: 10 - 30 VDC Elekt”s.Che Daten
Stromaufnahme: max. 60 mA Allgemeine Auslegung: gem. DIN VDE 0160
Kanéle: A, B, N, ABN inv. Versorgung/Ausgénge: Ausgangsschaltung
Ausgang: HTL- Kabellange: max. 100 m
Differentialtreiber
Belastung: max. 40 mA "
Pogel: bei 20 mA Optik
H > Uy-2,5 VDC Lichtquelle: IR-LED
L<2,5VDC Lebensdauer: typ. 100.000 Std.
Impulsfrequenz: max. 200 kHz Abtastung: differentiell
Anschlussschutz: nein
Schirm Frihwarn- Ausgang: NPN OC, 10 mA : i
Unax = 30 VDC ﬁe",/;ae‘zlia%l:esteriodendauer des Signals A
Kabellange: max. 100 m
Ausgangsschaltung 10-30 VDC: 124 Phasenversatz: 90° +7,5%
Impuls-/Pausen -
verhaltnis: 50% + 7%
;72 Umwelt - Daten
1 bei geerdetem Gehaduse und gegen im
‘ 200 eingebauten Zustand beruhrbare Teile.
ﬁ ESD (EN 61000-4-2): 8 kv
. 5= Burst (EN 61000-4-4)
N ) ) - auf Versorgung: 2kV
3 2 Cewindestitt 5 Schutzart (EN 60529):  IP 54
M Vibration (IEC 68-2-6): 50m/s? (10-2000 Hz)
\3 StoB (IEC 68-2-27): 1000m/s? (11 ms)
—“—-—11 -+ Betriebstemperatur: -10-+70°C
Lagertemperatur -30 - +80°C
[l &
Kabelbelegung
- - Funktion Farbe
MaRzeichnung WDG 100 H, Angaben in mm Plus braun
A griin
0° 90° 360° B gelb
PN I I N grau
g Eplipgligigipipiy Ainv. rot
s LML LrLirL Binv. schwarz
5 LM s N inv. Violett
N Minus weild
q Schirm Litze

Impulsfolge bei Blick auf Nabe, Drehung im Uhrzeigersinn.

09.07.2003/Angaben ohne Gewahr Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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Hohlwellen - Drehgeber WDG 100H

I WACHENDORFF I

ELEKTRONIK GMBH & CO KG

Industriestrasse 7 « D-65360 Geisenheim
Tel.: 06722/9965-0 « Fax: 06722/9965-43

Bestell-Nr.: WDG 100H-38-1024-ABN-SIN-K3-C07

Impulszahl: 1024 /U
Hohlwellendurchmesser: 38 mm
Thyssen-Sachnummer: 0099019030

Spezifikationen

Elektrische Daten:

Versorgung: 4,75-55VDC
Stromaufnahme: max. 100 mA ohne Last
Kanale/Ausgang: Sinus, Cosinus, N

Belastung der Ausgéange:

Pegel:

Grenzfrequenz (-3dB):
Anschlufschutz:
Friihwarn-Ausgang:
Kabellange:
Allgemeine Auslegung:

min. 120 Ohm Abschlusswiderstand
zwischen + und - Ausgangen

1Vss +- 25%

100 kHz

nein

leitet im Betriebszustand

max. 150m bei <260pF/m

gem. DIN VDEO160

Drehgeber

Auswerte-Elektronik

475-55V

Mechanische Daten
Gehause

- Flansch: Aluminium

- Ruckseite: Aluminium

- Durchmesser: 100 mm

- Tiefe: 42 mm

- Befestigung: tiber Hohlwelle mit
2 Gewindestiften M4

Hohlwelle

- Material: Edelstahl

- Durchmesser: 38 mm

- Belastung am max. 200 N radial

Wellenende: max. 100 N axial

- Anlaufmoment: 1,5 Nem

Befestigung: 2xM4,DIN 913

Lager

- Typ: 2 Prazisionskugellager

- Lebensdauer: 3x10" U bei 100%
Lagerlast
4x10" U bei 40%
3x 10" U bei 20%

Drehzahl: max. 3.500 U/min

Gewicht: ca. 720 g

Anschluss: radialer Kabelabgang
mit 10m Kabel mit
Aderendhulsen
Optik

Lichtquelle: IR-LED

Lebensdauer: typ. 100.000 Std.

Abtastung: differentiell

Genauigkeit

in % einer Periodendauer des Signals A

Phasenversatz:

90° +7,5%

ov ¥
—— 30 V - Varistor Schirm

Flansch

Ausgangsschaltung Sinus: SIN

Umwelt - Daten

Bei geerdetem Gehause und gegen im
eingebauten Zustand berlhrbare Teile.

2x Gewindestift
M4x4 DIN 913

63

4l

o
w

ESD (DIN EN 61000-4-2): 8 kV
Burst (DIN EN 61000-4-4): 2 kV

Schutzart (DIN 60529):
Vibration

(DIN EN 60068-2-6):
Stoly

(DIN EN 60068-2-27):

IP 54
50m/s? (10-2000 Hz)

1000m/s? (11 ms)

MafRzeichnung WDG 100 H, Angaben in mm

..%Qvat.m
. B?W‘ 26V

Betriebstemperatur: -10-+70°C
Lagertemperatur: -30 - +80°C

Kabelbelegung

Funktion Farbe

Plus braun

+A grin

+B grau

+N schwarz

-A gelb

-B rosa

-N violett

Minus weild

Schirm Litze

Impulsfolge bei Blick auf Nabe, Drehung im Uhrzeigersinn.

09.07.2003/Angaben ohne Gewahr Irrtiimer und Anderungen vorbehalten.




Industriestrasse 7

Ry| WACHENDORFF

ELEKTRONIK GmbH & CO KG

D-65366 Geisenheim

Tel.:06722-9965-19 Fax: 06722-9965-70

Drehgeber WDG 58C www.wachendorff.de  wdg@wachendorff.de
Spezifikationen
Mechanische Daten
Gehause
- Flansch: Aluminium
- Rickseite: Aluminium, beschichtet
- Spennexzenter: Teilkreis 69 mm
Welle
- Material: Edelstahl
- Belastung am max. 150 N radial
Wellenende: max. 80 N axial
- Anlaufmoment: 1 Ncm
Lager
- Typ: 2 Prazisionskugellager
- Lebensdauer: 10° U bei 100%
Lagerlast
10" U bei 40%
10" U bei 20%
Drehzahl: max. 3.500 U/min
Gewicht: ca. 250 g ohne Stecker
Anschluf3: 12-pol. Steckerabgang,

Bestell-Nr.: WDG 58C-XXX-ABN-105-S5R

Impulszahl XXXX: : 250, 500 oder 1000 I/U
Thyssen-Sachnummer: 0099010030

Elektrische Daten

Allgemeine Auslegung:

rechtsdrehend, bei
Ansicht auf Steckseite

gem. DIN VDE 0160

Versorgung/Ausgénge: Ausgangsschaltung
Ausgangsschaltung 105/R05 Elektrische Daten:
(RS 422 TTL Komp):
Versorgung: 4,75..5,5VDC Optik
Allg. Auslegung gem. DIN VDE 0160 Stromaufnahme: max. 70 mA Lightquelle: .. LED
Kanéale: A, Bund AB inv. .
) Lebensdauer: typ. 100.000 Std.
2BET8! oY Ausgang: RS 422 Abtastung: d);?ferentie[l
AB 26L832 2 Belastung: max. 40 mA g
o £ Pegel: bei 20 mA o
g g H>2,5VDC Genauigkeit
Signal 3 L<0,5VDC in % einer Periodendauer des Signals A
Vo < Impulsfrequenz: max. 200 kHz
00— Anschiuflschutz:  nein Phasenversatz: 90° +7,5%
40—/7‘7 Massg Frihwarn- Ausgang: leitet im Fehlerfall Impuls-/Pausen -
Schirm Kabellange: max. 100m verhaltnis: 50% + 7%

Umwelt - Daten

Ausgangsschaltung: 105 Bei geerdetem Gehause und gegen im

eingebauten Zustand beriihrbare Teile.

ESD (DIN EN 61000-4-2): 8 kV
Burst (DIN EN 61000-4-4): 2 kV
Schutzart (EN 60529): IP 65
Vibration

(DIN EN 60068-2-6):
Stoly

Betriebstemperatur:
Lagertemperatur:

(DIN EN 60068-2-27):

50m/s? (10-2000 Hz)

1000m/s? (11 ms)
-10 - +70°C
-30 - +80°C

Anschlussbelegung

Schaltung 105, 245
Funktion Pin
42
Minus 10
Plus 12
A 5
MafRzeichnung WDG 58C, Angaben in mm B 8
o o o N 3
07 p0° 360 Frihwarn-
A UL L e Ausgang”* 11
A LLfururururr Ainv. 6
B [T ] B inv. 1
B LML Ninv. 4
* H n.c. 2,72
N H Stecker mit Gebergeh&use Blick auf Pin’s am Geber.
leitend verbunden.

Impulsfolge bei Blick auf Welle, Drehung im Uhrzeigersinn.

13.10.2004/Angaben ohne Gewahr Irrtimer und Anderungen vorbehalten.




Drehgeber WDG
Produktbeiblatt WDG
Betriebsanleitung / Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise

Das Produktbeiblatt wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal, das iiber entsprechende Kenntnisse auf dem Gebiet der
Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik verfuigt.

Die genaue Information iiber alle in diesem Produktbeiblatt
enthaltenen Sicherheitshinweise und Warnungen sowie deren
einwandfreie technische Umsetzung sind Voraussetzungen fiir die
gefahrlose Installation, die Inbetriebnahme, den sicheren Betrieb
und die Instandhaltung von WDG Drehgebern. Dazu ist es
unbedingt notwendig, dass alle MafRnahmen von qualifiziertem
Personal durchgefithrt werden. Alle mit Projektierung und
Instalation von Drehgebern befassten Personen miissen mit den
Sicherheitskonzepten in der Automatisierungstechnik vertraut und
in dem o. a. Sinne qualifiziert sein.

Dieses Produktbeiblatt kann aus Griinden der Ubersichtlichkeit
nicht alle Details fiir den Umgang mit Drehgebern in allen
denkbaren Anwendungsfallen darstellen. Auch kénnen nicht alle
denkbaren Arten der Montage, des Betriebs und der Wartung
beriicksichtigt werden. Sollten Sie weitere Informationen wiinschen
oder sollten Probleme auftreten, die in diesem Produktbeiblatt nicht
oder nicht ausfiihrlich genug dargestellt wurden, so fordern Sie
bitte diese Informationen bei uns an. Die technischen Daten
werden in der umseitigen Spezifikation angegeben.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kénnen dazu fiihren,
dass Sachschéden, Kérperverletzung und Tod eintreten kénnen.

WDG-Drehgeber diirfen nur gemaf den in diesem Produktblatt
beschriebenen Einsatzfallen betrieben werden.

AuBerdem weisen wir darauf hin, dass alle Verpflichtungen vom
Lieferanten sich ausschlieBlich aus dem jeweiligen Kaufvertrag
ergeben, in dem die Gewahrleistung abschlieRend geregelt ist.

Verwendungszweck, sachwidrige Verwendung
Drehgeber WDG dienen ausschlielich dazu, eine der
mechanischen Verdrehung der Drehgeber-Welle proportionale
Anzahl von elektrischen Signalen zu gewinnen.

Diese Signale kénnen zu folgenden Zwecken verwendet werden:
Ermittlung einer Impulsanzahl z.B. zur Feststellung einer Position,
eines Volumens oder einer Kraft.

Ermittlung einer Frequenz z.B. zur Feststellung einer Drehzahl
oder Drehzahlanderung.

Die Signalauswertung muss mit geeigneten elektronischen
Komponenten durchgefiihrt werden. Besonders zu beachten ist,
dass bei Verdrehungen der Welle im stromlosen Zustand keine
Signale abgegeben werden. Auch bei einem Istwertspeicher der
Auswerteelektronik kdnnen solche Verdrehungen nicht erkannt
werden.

Ein Drehgeber darf nicht als alleiniges Mittel zur
Abwendung gefahrlicher Zustinde an Maschinen und
Anlagen eingesetzt werden.

Maschinen und Anlagen miissen so konstruiert werden, dass
fehlerhafte Zustande nicht zu einer fiir das Bedienpersonal
gefahrlichen Situation fiihren kdnnen (z.B. durch unabhéngige
Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen).

Insbesondere muss sichergestellt sein, dass die Fehlfunktion oder
der Ausfall nicht zu Sachschaden oder einer Gefahr fiir das
Bedienpersonal filhren kann. Dann kann ein Drehgeber dazu
eingesetzt werden, um zu verhindern, dass die Maschine oder
Anlage in einen fehlerhaften Zustand gerat. Dabei ist auch wichtig
zu verhindern, dass nicht durch den Einsatz von Drehgebern
Vorkehrungen fiir die Sicherheit einer Anlage unwirksam gemacht
werden kdnnen. AuBBerdem darf ein Drehgeber nicht als FuRRabtritt
oder Spannvorrichtung fiir Antriebselemente betrieben werden.
Mechanische und elektrische Grenzwerte dirfen  nicht
tiberschritten werden. Notaus-Einrichtungen miissen in allen
Betriebsarten der Maschine wirksam bleiben.

Hinweise zur Montage

Bei der Montage ist besonders darauf zu achten, dass die
zulassigen Lagerlasten nicht iiberschritten werden. Bei starrer
Montage der Drehgeberwelle muss eine geeignete Dreh-
momentstiitze verwendet werden, um die zuldssigen Belastungen

der Drehgeberlager nicht zu iiberschreiten. Die Geberwelle, der
Flansch und das Gehaduse diirfen nachtraglich nicht bearbeitet
werden. Der Geber darf nur mit geringer Kraft montiert werden. Die
Geber diirfen nicht geworfen oder fallengelassen werden. Die min.
zulassigen Kabelbiegeradien miissen beachtet werden. Das
Anschlusskabel darf nicht unter mechanischer Spannung verlegt
werden. Bitte beachten Sie, dass die Geber trotz der Schutzart
IP65 nicht einer dauernden schweren Wassereinwirkung aus-
gesetzt sein dirfen. Der Geber enthalt keine Teile, die vom
Anwender gewartet werden miissen, er darf nicht geéffnet werden.
Reparaturen diirfen ausschlieBlich vom Hersteller vorgenommen
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Richtlinien fiihren zum Verlust der
Hersteller-Garantie und méglicherweise zur Fehlfunktion oder dem
Ausfall des Gebers.

Hinweise zur Installation

Die Drehgeber missen unter Einhaltung der relevanten EN-, DIN-
und VDE-Normen installiert und angeschlossen werden. Wahrend
der Installation darf keine Spannung am Geber anliegen.
Versorgungs- und Signalleitungen milssen so verlegt werden, dass
durch Stérsignale (z.B. durch induktive oder kapazitive Ein-
streuungen) keine Beeintrachtigung der Funktion des Drehgebers
verursacht wird.

Achtung: Bei allen Gebern mit 5 VDC — Versorgung sowie bei
bestimmten Ausgangsschaltungen kann die Verpolung der
Spannungsversorgung, ein Kurzschluss der Ausgange oder das
Anlegen von Spannung an die Ausgange zum Ausfall der Geber
fuihren.

Damit eine Unterbrechung der Versorgungs- oder Signalleitungen
nicht zu einem undefinierten oder gefahrlichen Zustand fiihrt, sind
entsprechende hard- und softwaremaRige SicherheitsmalRnahmen
vorzusehen.

Hinweise zu Storungen, Instandhaltung und Reparatur
Die Fehlfunktion eines Drehgebers kann zu folgenden Ereignissen
fiihren:

- Ausfall eines Kanals: Der Kanal gibt entweder ein
dauerndes Spannungssignal oder keine Signale ab.
Mdogliche Ursache: Kabelbruch, ausgefallene Bauteile,
MaRnahme: Reparatur im Werk.

- Zu viele Impulse: Die Auswerteelektronik zahlt mehr
Impulse, als durch Drehung der Welle vom Drehgeber
abgegeben werden. Mégliche Ursache: Stérungen auf
den Signalleitungen, fehlerhafte Bauteile. MaBnahmen:
Wirksame Entst6rmafinahmen, Reparatur im Werk.

- Zu wenige Impulse: Die Auswerteelektronik zahlt
weniger Impulse, als durch Drehung der Welle vom
Drehgeber abgegeben werden. Mdogliche Ursache:
Storung der Versorgungsspannung, Mechanischer
Schlupf, Grenzfrequenz von Drehgeber oder
Auswerteelektronik tiberschritten. MaRnahmen:
Versorgungsspannung  Uberpriifen,  mechanischen
Schlupf beseitigen, Grenzfrequenz priifen.

- Elektrischer Ausfall des Gebers: Der Geber gibt keine
Signale ab. Mé&gliche Ursachen: Spannungsversorgung
defekt, defekte Bauteile im Geber. MaBnahmen:
Spannungsversorgung Uberpriifen, Reparatur des
Gebers im Werk.

- Defekte Geberwelle: Die Welle des Gebers lasst sich
nur sehr schwer oder gar nicht mehr drehen. Ursache:
Defekte Lager. MaRnahmen: Uberpriifung der
mechanische Belastung der Drehgeberwelle, Reparatur
im Werk.

- Gehauseschaden: Das Gehause des Drehgebers ist
sichtbar beschadigt (insbesondere eingedriickte oder
aufgerissene Gehause).

In jedem Fehlerfall und insbesondere bei sichtbaren Schaden ist
die sichere Funktion des Gebers nicht mehr gewahrleistet. Der
Geber darf nicht weiter betrieben werden.

MaRnahmen: AuRerbetriebsetzung, Uberpriifung des Gesamt-
systems und Reparatur im Werk. Die Hinweise zur Entstérungen
sind zu beachten.

Drehgeber enthalten keine Teile, die vom Anwender gewartet
werden miissen oder kdnnen. Reparaturen diifen ausschlieBlich
durch den Lieferanten durchgefiihrt werden.



SA 7 Tachogeneratoren / Impulsgeber

Montage
e Uberprtifen Sie die Ausrichtung von Tachodynamo und Motor.
e Verwenden Sie eine ausgewuchtete Kupplung.

Wartung:
e Alle 2000 Betriebsstunden.

Bursten

o Uberpriifen Sie, ob die Birsten frei in Inrem Gehause gleiten.

e Pusten Sie den Staub von den Birstentragern (keine Druckluft
verwenden, da sie Olpartikel enthalten kénnten).

e Tauschen Sie die Birsten bei einer Ladnge von 5 bis 6 mm aus.

¢ Die neuen Bursten werden auf Kollektorrundung vorgeformt.

e Der exakte Oberflachenkontakt wird aber erst nach 10 Betriebsstunden
erreicht.

e Falls eine Uberpriifung den Ausbau erforderlich macht, markieren Sie
ihre Position flr spateren Einbau am urspringlichen Platz.

Kollektor

e Die Patina, die sich unter dem Burstenweg gebildet hat, darf nicht
entfernt werden.

¢ Bei Verschmutzung mit einem leicht in Alkohol getréankten Lappen
reinigen.

e Die Anwendung von Schleifmitteln ist strengstens untersagt.

Schmierung

e Der Dynamo ist mit versiegelten Lagern ausgestattet, die im Werk
dauergeschmiert wurden. Eine weitere Schmierung ist nicht
erforderlich.

[@3 Wichtiger Hinweis

Es wird dringendst davon abgeraten, den Rotor aus dem Sténder zu
nehmen. Jede Demontage hat eine Anderung der Dynamo- Eichung zur
Folge.



SA 7.1 Tachogenerator RE.0444

CONNECTING DIAGRAM

S RADIO-ENERGIE SCHEMA DE BRANCHEMENT | 43856

" Dynamo Tachymétrique a aimants permanents (1 collecteur)

- Tacho Generator with permanent magnets (1 commutator)
Gleichstmm-rachametatﬂynamo mit Permanentmagnet-Erregung. kaltektor)
. Dinamo Tachimetrica a magneti permanenti (T collettore} = =

Rotation sens horaire face au bout d'arbre
Clockwise direction facing the shaft end
Rechtsdrehung auf A-Seite gesehen
Rotazione in senso orario guardando frontalmente lalbero

ROUGE
RED
ROT

ROSSO

+

BLANC
WHITE

_ WEIR

BIANCO

Rotation sens anti-horaire face au bout d'arbre
Anti-clockwise direction facing the shaft end
Linksdrehung auf A-Seite gesehen

Rotazione in senso antiorario guardando frontaimente lalbero

. -
ROUGE BLANC
RED WHITE
ROT bl WEIB
ROSSO BIANCO

Machine a sorties par cables
Unit with cable connections
Tacho mit Kabelanschiu3
Versione con connessione tipo a cawo

A

18707/97

JLM

Premiere diffusion - First issue

Indice - Index
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Z! Fontaine de Jouvence - 3, rue Joly de Bammeville - 91462 MARCQOUSSIS Cedex (France}
Télephone : (33) 01 69 80 67 04 -

Fax: (33)0169806708 - Télex: RADERGI 604 359 F




SA 7.2 Tachodynamo RE.0444 N2B

2 Wicklungen Spannung: 60 V /1000 U/Min

AnschluBhinweise:

Drehrichtung auf A- Seite gesehen: rechts links
Anschluss 1 gelber Draht - +
griner Draht + -
Anschluss 2 weiBer Draht - +
blauer Draht + -

AnschluB anlagenabhangig, siehe Anlagenschaltplan

SA 7.3 Tachodynamo mit Drehimpulsgeber

Typ TDP 0,2 LT- 4 + OG 9D 120 Bauform B10

Elektrische Daten Tachodynamo:

Tachospannung bei 1000 U/Min 60 V DC

max. Tachodrehzahl 9000 U/MIN

Stromstarke max. 67 mA

Schutzart IP 55

Elektrische Daten Doppelimpulsgeber:

Impulse / Umdrehung 2 x 120 um 90° el. versetzt
AnschluBspannung +11 V bis +26 V DC
Ausgangslaststrom je System max. 60 mA

Tachodynamo mit Drehimpulsgeber mit dem Kabel
Sach- NR.: 65 000 34 87 0 mit der Rickwandplatine im Steuerschrank
verbinden. Siehe Schaltplan der Anlage.
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